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Alle Rechte vorbehalten

Kein Teil dieses Programms und Handbuchs darf in jeglicher Form und
Weise ohne schriftliche Erlaubnis der FlexLink AB verwendet,
vervielfaltigt, gespeichert oder Gbertragen werden. Der Inhalt dieses
Handbuchs dient nur zu Informationszwecken. Alle in diesem
Dokument enthaltenen Informationen und Spezifikationen wurden nach
bestem Wissen der FlexLink AB sorgfaltig Gberprift und zum
Veroffentlichungszeitpunkt als wahr und richtig angesehen. Da jedoch
kontinuierliche Anstrengungen im Bereich Produktentwicklung
erfolgen, behalt sich FlexLink AB das Recht vor, die Produkte und deren
HandbUlcher ohne Benachrichtigung zu verandern.

FlexLink AB Ubernimmt keine Verantwortung oder Haftung fir etwaige
Fehler oder Ungenauigkeiten in diesem Programm oder in der
Dokumentation. Alle Arten von Sachschaden oder andere indirekte
Folgen, die auf Produktteile von FlexLink AB, Unstimmigkeiten bzw.
Fehler in den Unterlagen oder auf unerwartetes Programmverhalten
zurUckzufuhren sind, sind auf den Wert der entsprechenden von
FlexLink AB erworbenen Produkte beschrankt. Die Produkte werden
dem Kunden ohne Mangelgewahr und in dem Uberarbeitungsstand
geliefert, in dem sie sich zum Zeitpunkt des Erwerbs befinden. Eine
diesbezlgliche detaillierte Erklarung wird im Lizenzvertrag zwischen
FlexLink AB und dem Benutzer festgehalten. Der Benutzer akzeptiert
und befolgt die Bestimmungen, die in dem separaten Lizenzvertrag
angegeben werden, der flr die Verwendung der Teile dieses Produkt-
Pakets erforderlich ist.
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1 Allgemeine Hinweise zu
Sicherheit und Konstruktion

1.1 EinfUhrung

111 Kritischer Faktor

Um eine betriebsfahige Installation zu erreichen, die eine vernunftige
Sicherheit flr alle Personen gewahrleistet, die sie betreiben und warten,
mussen bestimmte Aspekte berlcksichtigt werden. Dies geschieht im
Rahmen der Konstruktion eines Forderersystems. Die Kette ist im
Allgemeinen der kritische Faktor, fir den Schutzmafinahmen zu
berlcksichtigen sind.

1.1.2 Absicherung

Alle Quetsch- und Scherstellen sowie andere hervorstehende Teile, die
eine Gefahr fir Personen an ihren Arbeitsplatzen oder in Durchgangen
darstellen, mussen abgesichert sein. Hangende Forderer (Uber Kopf)
mussen gesichert sein, um das Herunterfallen von Gegenstanden zu
vermeiden. Mitnehmer-Forderketten sind gefahrlicher und bieten mehr
Quetsch- und Scherstellen als glatte Ketten.

5814DE-05 1
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1.12.1 Die Absicherung kann erreicht werden durch:

e \Wahl des Aufbauortes
Wo es moglich ist, sollten sich Bereiche mit gefahrlichen
Anlagenteilen ausreichend entfernt von Bereichen mit
Arbeitspersonal befinden.

e  Schutzvorrichtungen
Mechanische Schutzvorrichtungen, die den Zutritt oder Eingriff in
Gefahrenbereiche verhindern oder vor herunterfallenden
Gegenstanden schitzen.

e  Steuerungen
Maschinensteuerungen, die fur eine Unterbrechung unter
gefahrlichen Betriebsbedingungen sorgen.

Warnung: Hinweise, Warnzeichen oder Ton-/Lichtsignale, die auf
gefahrliche Bedingungen hinweisen.

Absicherungen sollten so angelegt sein, dass sie Unannehmlichkeiten
oder Schwierigkeiten flUr den Maschinenflhrer minimieren. Die
Umgehung oder Nichtbeachtung der Absicherungen wahrend des
Betriebes sollte schwierig sein.

Warnzeichen usw. sollten nur dann benutzt werden, wenn alle anderen
Sicherungsmafinahmen die Funktion der Installation beeintrachtigen wuirden
oder nicht rentabel sind. Der Grad der erforderlichen Absicherung sollte
bereits bei der Umsetzung der essentiellen Sicherheitsanforderungen
wahrend des Konstruktionsprozesses erkannt und berucksichtigt werden.

1.1.3 Besondere Erwagungen

Bei korrekter Anwendung sind die FlexLink-Komponenten sicher zu
verwenden und zu warten. Dennoch mussen sich alle Personen, die fur
Konstruktion, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung der FlexLink-
Installation verantwortlich sind, bestimmter Bereiche bewusst sein, in
denen besondere Vorsicht geboten ist.

1.1.3.1 Alle Antriebseinheiten mit Rutschkupplung

e  Bevor die Rutschkupplung justiert wird, missen alle Objekte von
der Kette entfernt werden, um jede verbleibende Kettenzugkraft
zu beseitigen.

e Eine Justierung muss in Ubereinstimmung mit den
Wartungsverfahren ausgefihrt werden.

*  Alle Antriebseinheiten, mit Ausnahme der direkten Antriebseinheiten,
sind mit einer Ubertragungskettenabdeckung ausgestattet. Diese
Abdeckungen mussen von der Inbetriebnahme angebracht werden.

Hinweis: Die Rutschkupplung ist keine Sicherheitsvorrichtung fir das
Personal, sondern ein Geréat zum Schutz der Forderanlage.

2 5814DE-05
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2 Sicherheit

Die Maschine wurde so konstruiert, dass sie auf sichere Weise benutzt
und gewartet werden kann. Dies gilt auch fur die Anwendung, die
Bedingungen und die Anweisungen, die in dem Handbuch beschrieben
sind. Jede Person, die an oder mit der Maschine arbeitet, sollte das
Handbuch gelesen haben und die Anweisungen befolgen. Es liegt in der
Verantwortung des Arbeitgebers, sicherzustellen, dass die Mitarbeiter mit
den Anweisungen vertraut sind und diese befolgen.

Das Unternehmen oder das Land, in dem die Maschine benutzt wird,
konnte besondere Sicherheitsmalinahmen verlangen. Dies gilt
insbesondere fur die Arbeitsbedingungen. Dieses Handbuch beschreibt
nicht, wie diese zu erfullen sind. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an lhre
zustandigen Behorden oder lhren Sicherheitsbeauftragen!

2.1 Systeminformation

Wenn mit FlexLink hinsichtlich der Maschine kommuniziert wird, sollte
immer die Projektnummer und/oder die allgemeine Zeichnungsnummer
angegeben werden.

2.2 Wichtige Sicherheitsanforderungen

Bevor die Maschine von einem Maschinenfuhrer bedient werden soll,
mussen die folgenden Sicherheitsanforderungen erfullt sein:

Durch Abschirmung, beispielsweise mit einer Einzaunung, ist
sicherzustellen, dass weder Kinder noch Tiere Zugang zu der Maschine
und deren Umgebungsbereich haben.

Nur Personen, die die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,
sind berechtigt, die Maschine zu bedienen, zu warten und zu reinigen.

Nicht in die Maschine fassen, wahrend diese in Betrieb oder eingeschaltet
ist. Selbst wenn die Maschine nicht in Betrieb ist, kann sie , eingeschaltet”
sein, was heilst, dass sie automatisch in Betrieb geht.

Sicherheitsvorkehrungen wie Seitenabdeckungen, Bodenabdeckungen,
Nothalt und Notfall-Detektoren durfen nicht entfernt oder deaktiviert
werden, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

Sorgen Sie fur eine gute Umgebungsbeleuchtung, um es dem
Maschinenflihrer zu ermaoglichen, gut und ordnungsgemafd mit der
Maschine zu arbeiten.
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2.2.1 Allgemein

e Fehlerhaftes Verwenden des Gerats kann Personenschaden
verursachen.

e Nicht auf das Gerat klettern oder auf diesem stehen.

e Keine Kleidung oder andere Artikel tragen, die sich in der
Maschine verfangen kénnen.

e Fur Doppel-Antriebseinheiten sollte der Sicherheitsschutz auf der
Verbindungswelle angebracht werden.

2.2.1.1 Endantriebseinheiten

e Die Lange des Kettendurchhangs an den Endantriebseinheiten
muss wahrend der gesamten Lebensdauer des Systems
gewartet werden. Klrzen, falls es notwendig ist.

e Wenn Seitenplatten angebracht wurden, muss die Kette gekurzt
werden, sobald diese auRerhalb der Seitenplatten sichtbar wird.

e Das Offnen und SchlieBen der Kettenglieder, wenn diese sich um
die Endantriebseinheit und die Umlenkrollen winden, konnte ein
Risiko darstellen. Die Antriebs- und Umlenkeinheiten sollten nach
Moglichkeit wahrend des Forderbetriebes nicht zuganglich sein.

Der Bereich in der Nahe der Eingangsfuhrungen fur den Kettenrlcklauf
sollte wahrend des Forderbetriebes nicht zuganglich sein.

2.2.12 Mittenantriebseinheiten

e Der Bereich in der Nahe der Eingangsfuhrungen fur den
Kettenrucklauf sollte wahrend des Forderbetriebes nicht
zuganglich sein.

2.2.13 Horizontale Bogenantriebseinheit

e Das Antriebsrad sollte wahrend des Forderbetriebes nicht
zuganglich sein. Der Boden sollte mit einer Radabdeckung
abgedeckt werden.

2.2.14 Umlenkeinheiten

e Die Offnung zwischen den Kettengliedern, wenn diese sich
um die Umlenkrolle bewegen, konnte ein Risiko darstellen.
Umlenkeinheiten sollten nach Maglichkeit wahrend des
Forderbetriebes nicht zuganglich sein.

5814DE-05
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2.2.156 Bogenrader, horizontal und vertikal

e An den Bogenradern konnten abhangig von der Position der
Bogen und der Beladung auf dem Forderer Schutzvorrichtungen
erforderlich sein.

e Die Offnung zwischen den Kettengliedern, wenn diese sich um
die Umlenkrolle bewegen, kdnnte ein Risiko darstellen.
Umlenkeinheiten sollten nach Moglichkeit wahrend des
Forderbetriebes nicht zuganglich sein.

2.2.16 Mitnehmerketten

e Jede Anwendung mit Mitnehmerketten erfordert sorgfaltige
Sicherheitserwagungen. Bei der Montage der eingebauten
Komponenten entstehen Quetsch- und Scherstellen. Deshalb
sollten stets grofRzigige Schutzvorrichtungen angebracht
werden, um innerhalb der Betriebsbereiche einen vollstandigen
Schutz zu gewahrleisten.

e BeiVerwendung von Mitnehmerketten besteht ein erhohtes
Risiko der Beschadigung des Fordergutes. Im Falle
steckengebliebener Produkte oder bei ahnlichen Vorfallen ist
beim Eingreifen des Maschinenflhrers besondere Vorsicht
geboten.

2.2.1.7 Wartung

Die Wartungsroutine des FlexLink-Forderers sollte auch die Uberpriifung
der Schutzvorrichtungen umfassen, um sicherzustellen, dass diese sicher
befestigt und wirksam sind (falls sie nicht Uber das Steuerungssystem
usw. verriegelt werden).

FlexLink-Komponenten werden standig daraufhin Gberprift, ob die
Leistungsfahigkeit durch Konstruktionsanderung oder
Materialverbesserung erhoht werden kann. Bei allen diesen Prifungen ist
die Sicherheit des Benutzers unser oberstes Ziel.

Alle zugehorigen technischen Daten werden an der Herstelleradresse
Verwahrt.

2.2.1.8 Steuerungssystem

Vor Inbetriebnahme oder Wartungsarbeiten am Steuerungssystem lesen
Sie bitte den zugehdrigen Abschnitt in der mitgelieferten
Geratedokumentation.

Sollten Sie Fragen hinsichtlich der sicheren Betriebsverfahren fir die
gelieferte Ausristung haben, setzen Sie sich bitte umgehend mit FlexLink
in Verbindung.
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* BeimTransport der Maschine befolgen Sie die Anweisungen in
diesem Handbuch. Alle Umbauten oder Anderungen an der
Maschine mussen von FlexLink AB genehmigt worden sein.

e Verwenden Sie nur empfohlene Ersatzteile.

e Die elektrischen Einheiten dirfen nur von autorisiertem Personal
geoffnet werden.

*  FlexLink kann nicht flr Schaden haftbar gemacht werden, wenn
die Geratewartung nicht in Ubereinstimmung mit diesem
Benutzerhandbuch durchgefihrt wurde.

2.2.2 Wartungs- und Servicetechniker
Servicetechniker mussen die folgenden Eigenschaften besitzen:

e Ausreichende Kenntnis, um technische Angaben zu verstehen
e Fahigkeit, technische Zeichnungen zu verstehen

e Mechanisches Grundwissen

e Ausreichende Kenntnis in der Benutzung von Handwerkzeugen

e Ausbildung (DIN EN /SO 12100:2010)

2.2.3 Elektriker
Elektriker mussen die folgenden Eigenschaften besitzen:

e  Erfahrung mit ahnlichen Installationen

e Ausreichendes Wissen, um anhand von Zeichnungen und
Schaltplanen zu arbeiten

e  Kenntnis der lokalen Sicherheitsbestimmungen fiur elektrische
Energie und Automation

e Ausbildung (DIN EN /SO 12100:2010)

e Um Risiken zu vermeiden, darf nur Fachpersonal mit technischen
Kenntnissen und Erfahrungen Reparaturarbeiten an den
elektronischen Komponenten der Maschine durchfthren.

2.2.4 Maschinenfluhrer

Um das Gerat korrekt zu benutzen, missen die Maschinenfihrer eine
entsprechende Ausbildung und/oder Erfahrung haben.

6 5814DE-05
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3 Wartung

3.1 Systemwartung
3.1.1 Einfihrung

Der folgende Abschnitt soll Innen Hilfestellung fur Ihre Wartungsplanung
bieten. Es besteht die Maglichkeit, dass die vorgeschlagenen
Wartungsintervalle verkurzt oder ausgedehnt werden mussen, um sie
Ihren Umgebungsbedingungen anzupassen.

Wartungsarbeiten der FlexLink-Fordersysteme sollten nur von
kompetenten Personen ausgeflhrt werden, die mit der FlexLink-Anlage
vertraut sind. Wenn Sie sich hinsichtlich des am besten geeigneten
Wartungsverfahrens nicht sicher sind, wenden Sie sich an |hren
FlexLink-Partner.

3.1.2 Nicht von FlexLink stammendes Zubehor

Zubehor und Komponenten, die nicht zu der FlexLink-Produktpalette
gehoren, mussen in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Anleitungen ihres Herstellers gewartet und bedient werden.

3.1.3 Sicherheitsaspekte

Vor der Aufnahme jeglicher Wartungsarbeiten an lhrem FlexLink-System
sind die folgenden Sicherheitshinweise zu beachten:
e Alle elektrischen Verbindungen mussen abgeschaltet sein.

e  Stellen Sie sicher, dass auch der Motorschalter abgestellt und in
der ,Aus”-Position verriegelt ist.

¢ Die pneumatische und/oder hydraulische Stromversorgung muss
getrennt und Druckluft abgelassen werden.

e Fordergut muss, falls moglich, von der Forderkette entfernt
werden.

¢ Die betreffenden Mitarbeiter missen darUber informiert werden,
dass Wartungsarbeiten ausgefihrt werden.

Warnung: Klettern Sie nicht auf den Forderer.
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3.2 Wartungsanleitungen
3.2.1 EinfUhrung

Dieses Wartungshandbuch enthalt Anweisungen fur die
Standardkomponenten, die tber die Kapitel X85, X180 und X300 des
Hauptkatalogs von FlexLink verkauft wurden. Fir Komponenten,

die nicht von FlexLink stammen, wie z. B. Motoren, pneumatische
Ausrlstung, Steuerungssysteme usw., sind die entsprechenden
Wartungsanweisungen des jeweiligen Herstellers anzuwenden. Generell
werden keine Wartungsanweisungen fur Zubehor gegeben, das der Kunde
zur Anpassung an die Installation ausgewahlt und spezifiziert hat.

Die mitgelieferten Anleitungen mussen befolgt werden, um
sicherzustellen, dass die Anlage mit einem hohen Sicherheitsgrad lauft,
und um das Ausfallrisiko, das die Produktion beeintrachtigen kann, gering
zu halten.

Die Anlage muss fur den Transport von Waren entsprechend den
Systemspezifikationen oder den Konstruktionskriterien verwendet
werden, wie sie im allgemeinen Katalog aufgefuhrt sind. Wenn ein
Anlagenfehler auftritt, der nicht mithilfe der Anleitungen dieses
Handbuchs behoben werden kann, oder wenn wahrend des Betriebs
unvorhergesehene Bedingungen auftreten, kontaktieren Sie bitte Ihren
FlexLink-Handler oder das FlexLink-Wartungspersonal.

3.2.2 Gewahrleistung/Garantie

FlexLink-Forderer sind von einer Gewahrleistung/Garantie abgedeckt, die
den Handelsbedingungen des jeweiligen Landes entspricht. Uberpriifen
Sie die Gewahrleistungsbedingungen fur |hr System, bevor Sie
Beschwerden etc. vorbringen. Wenn Sie im Zweifel darlber sind, welche
Gewahrleistung fur lhr System anwendbar ist, ziehen Sie lhren Zulieferer
oder FlexLink direkt zu Rate.

3.2.3 Ersatzteile

Sollten Ersatzteile bendtigt werden, kontaktieren Sie FlexLink oder lhren
Zulieferer.

3.2.4 Checkliste/Wartungsplan
Ein Beispiel fur einen Wartungsplan wird auf Seite 31 dargestellt.
3.25 Wichtig

Flr jede Sonderwartung, die fur Ihre spezifische Anlage erforderlich ist,
ziehen Sie lhre Systemunterlagen zu Rate.

8 5814DE-05
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3.3 Einfuhrung zu den Antriebseinheiten
3.3.1 Drei Arten

Es gibt drei unterschiedliche Arten von Antriebseinheiten: Endantriebs-,
Mittenantriebs- und horizontale Bogenantriebseinheiten

Endantriebseinheiten

Endantriebseinheit mit Rucklaufkette,
die an der Zugseite des Forderers
positioniert ist. Endantriebseinheiten
sind entweder direkte Antriebsarten
(siehe Abbildung) oder Typen mit
Ubertragungsketten.

Hinweis: Der Rollenkettenantrieb
hat Ketten- und
Getriebeschutzgehause.
Diese Schutzgehéduse
mussen immer an ihrer
Position sein, wenn der
Forderer in Betrieb ist.

Mittenantriebseinheiten

Mittenantriebseinheit, die sich in einer
Zwischenposition entlang des
Forderers befindet.

Horizontale Bogenantriebseinheiten

Horizontale Bogenantriebseinheit fur
Endlosforderer ohne Rucklaufkette.
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3.4 Einstellung der Rutschkupplung
3.4.1 Einfihrung

Die Rutschkupplung an der Antriebseinheit stellt eine
Sicherheitsvorrichtung dar, die die Forderkette bei zu grofRer Belastung
anhalt. Sie hat zwei Aufgaben:

¢ Vermeidung von Schaden am Forderer

¢ Vermeidung von Schaden am Fordergut

Wenn eine Rutschkupplung eingebaut ist, muss diese so eingestellt
werden, dass sie nicht durchdreht, wenn die Antriebseinheit unter voller
Last gestartet wird. Die Einstellung erfolgt folgendermal3en:

Vorbereitung der Einstellung

e Stoppen Sie den Forderer.

e  Stellen Sie sicher, dass der Forderer nicht versehentlich neu
gestartet werden kann. Trennen Sie beispielsweise die
Stromversorgung.

e Entfernen Sie das Fordergut vollstandig vom Forderband.

Vorsicht:

Befindet sich wahrend der Einstellung der Rutschkupplung

A noch Fordergut auf dem Forderer, kann der daraus
resultierende zusatzliche Zug der Forderkette zu Verletzungen
beim Losen der Kupplung flhren.

Die Rutschkupplung darf nicht eingestellt werden, solange

e die Motorrichtung nicht festgestellt wurde

e der Forderer nicht vollstandig montiert wurde

Wichtig:

Die Rutschkupplung stellt keine Personen-Sicherheitsvorrichtung
dar. Sie dient primar zum Schutz der Ausrdstung.

5814DE-05
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3.4.2 Kupplungseinstellung

1 Entfernen Sie die Schutzabdeckung
der Antriebseinheit.

2 Losen Sie die Schraube (1) an der
Rutschkupplung mit einem 3-mm-
Innensechskantschlussel, so dass
die Stellmutter (2) frei gedreht
werden kann.

3 Drehen Sie die Stellmutter (2) mit
einem HakenschlUssel im
Uhrzeigersinn, bis der Pfeil auf der
Mutter mit dem gewulnschten Fp,,-
Wert Ubereinstimmt (3). Die
korrekten Werte konnen Sie der
folgenden Tabelle entnehmen.

Hinweis: Bei Lieferung steht die
Kupplung immer auf ,,0”

4 Ziehen Sie die Schraube (1) an.

5 Montieren Sie die Abdeckung der
Antriebseinheit.

3.4.2.1 Tabelle fur die Kupplungseinstellung

Fmax ISt die gewlnschte maximale Zugkraft, die von der Antriebseinheit
auf die Kette angewandt wird. Die Kupplung wird bei Kraften Uber F .
durchdrehen.

Zugkraft, Fpax (N)

X85/X180/X300 Nr
300 0
400 1
500 2
700 3
800 4
1050 5
1250 6

Die Artikelnummer fur die Rutschkupplung finden
Sie im Ersatzteilkatalog fir X85/X180/X300.

5814DE-05 11
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3.5 Inspektion — Antriebseinheiten

3.5.1 Rollenkettengetriebe

Das Rollenkettengetriebe sollte nach 50, 250, 500 Betriebsstunden und
danach alle 500 Stunden kontrolliert und geschmiert werden. Wenn das
Rollenkettengetriebe nicht mit einem Kettenspanner ausgerustetist, sollte
die Kettenspannung bei diesem Anlass Uberpruft werden.

Gleichzeitig mit der Uberpriifung der Rollenkettenspannung muss auch die
Kette mit einem geeigneten Kettenspray oder Ahnlichem geschmiert

werden.

Wenn das Getriebe mit einem Kettenspanner ausgestattet ist, dann sollte
die Schmierung nur in den festgelegten Abstanden durchgeflihrt werden.
Der Zustand des Kettenspanners muss gleichzeitig mit der Schmierung

Uberpruft werden.

Hinweis: Die Scheiben der Rutschkupplung miissen frei von Ol und Fett

gehalten werden.

3.5.2 Schneckengetriebemotor und Getriebemotor

Der Schneckengetriebemotor oder Getriebemotor ist in Ubereinstimmung
mit den Anweisungen des entsprechenden Lieferanten zu Gberpruifen.

3.5.3 ForderkettenflUhrung

Der Zweck der Forderkettenfliihrung ist
es, die Rucklaufkette korrekt in die
Antriebseinheit zu fihren.

Vollstandig verkleidete
Antriebseinheiten haben keine
Fahrungen. An diesen ist kein Spiel der
Antriebseinheit erlaubt, da die
Forderkette die ganze Zeit uber
kontrolliert wird. Bei derartigen
Forderern muss man besonders auf die
Kettenausdehnung aufpassen.

Far mitgelieferte Flhrungen sind zwei
verschiedene Arten verflgbar:

. Lose Einwegflhrungen aus
Kunststoff.

. In die Enden der
Antriebseinheit integrierte
Flhrungen

5814DE-05
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354 Allgemeine Uberprifungen der Antriebseinheit
Fuhren Sie an der Antriebseinheit eine allgemeine Inspektion durch.

e  Kontrollieren Sie insbesondere, ob sich die Schutzabdeckungen
der Rollenketten vollstandig und fest in ihrer Position befinden.

e Ersetzen Sie beschadigte/verschlissene Teile.

5814DE-05 13
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3.6 Inspektion — Forderketten
3.6.1 Forderketten

Die gangigsten Arten von Forderketten sind:

Glatte Forderkette

>4
sz o >@
. STy <5
ly. 259
. :
~ _— =
Pt
Kette mit flexiblen Mitneh-
meroberteilen fur vertikale ‘
Klemmférderer I LT
dl[ §f ‘!r;\~ A by
o g ‘A R ﬂ‘;ﬂ_‘_ : HiE S
e o '-J\(_‘-- LT >
H/g ;‘! ~ LT} 4 >0
RN LI ¢ >
P&
Kette mit Profiloberflache
fur Forderer mit einer Nei-
gung von bis zu 30°. Die e o0
Profiloberflachen werden e s ¥d
normalerweise in einem g S T f’ »
3 . 4
vorgegebenen Abstand auf I 2

der Kette verteilt. P

Hinweis: Bei Mitnehmerketten miissen besondere

Sicherheitsmal3nahmen fur die Quetsch- und Scherpunkte in

Betracht gezogen werden.

3.6.1.1 Mitnehmerketten, Ketten mit Profiloberflachen und

Klemmforderer

Mitnehmerketten, Ketten mit Profiloberflachen und Klemmfaorderer oder
andere Sonderketten mussen regelmallig Uberpruft werden und defekte

Kettenglieder mussen ersetzt oder gereinigt werden.

Warnung: Fir die Reinigung der Forderketten darf nur warmes Wasser

(50 °C), falls notwendig mit Seife, verwendet werden.

Kontrollieren Sie die Schutzabdeckungen an Mitnehmerketten-Forderern.

5814DE-05
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3.6.2 Uberprifen der Férderkettenspannung

Die Kette besteht aus elastischem Material. Die Kette dehnt sich eventuell
aus, wenn das Material kriecht. Das AusmalR der Dehnung hangt von der
auf die Kette ausgelbten Zugkraft ab. Die Dehnung lasst sich als Spiel auf
der Rucklaufseite der Antriebseinheit erkennen.

Die Forderkettenspannung sollte nach 50, 250, 500 Betriebsstunden und
dann alle 500 Stunden kontrolliert werden.

Im Betrieb wird die Forderkette leicht durchhangen. Bis zu welchem Punkt
dieser Durchhang akzeptabel ist, hangt von der Lange der Forderkette ab.
Die geeignetsten Stellen fur die Kontrolle des Durchhangs der Kette sind
die Mittenantriebs- oder die Endantriebseinheiten.

3.6.3 Wichtig

Die Kette sollte daher vorgespannt
werden, wenn der Forderer stillsteht,
aber sie darf niemals so fest gespannt
werden, dass wahrend des Betriebs
kein Durchhang mehr maoglich ist.
Wenn der Forderer stillsteht, darf an
der Kette kein merklicher Durchhang
vorhanden sein. Dies kann jedoch je
nach Gesamtlange der Kette variieren.
Wenn der Durchhang zu grof3 ist,

kommt es zu Ubermafkigem Verschleil Die Forderkette muss im Betrieb einen
der Kettenfiihrungen und der Kette. gewissen Durchhang aufweisen.

Dies kann ein Verletzungsrisiko

darstellen.

Bei zu groRem Durchhang der
Forderkette muss diese durch Trennung
und Herausnahme der notwendigen
Anzahl von Kettengliedern verkurzt
werden. Siehe Verkiirzen von
Forderketten auf Seite 16.

Wenn der Forderer eine
Antriebseinheit mit Fihrungen ohne
Ausgang fur den Kettendurchhang hat,
muss die Kettenausdehnung noch
gewissenhafter Uberwacht werden,
um einen reibungslosen Betrieb
sicherzustellen.

Die Forderkette muss keinen Durchhang
aufweisen, wenn die Forderkette stillsteht.

15
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3.6.4 Verkurzen von Forderketten

Die geeignetste Stelle fur die Verkurzung der Kette ist an der
Antriebseinheit.

Als Alternative:

* aneiner Kettenmontageeinheit, die abnehmbare Abschnitte hat.

e durch Entfernen der Seitenplatten des Antriebs oder der
Umlenkeinheit in geschlossenen Systemen.

e aneinem Bogenrad durch Entfernen des AulRenbogens.

e an einem Fuhrungsprofilabschnitt bei einer anhebbaren Kette
(sofern vorhanden).

16 5814DE-05
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Anweisungen

1 Machen Sie die Forderkette an
einigen der Uberkopfpositionen
zuganglich.

2 Entfernen Sie den Stahlstift (1) vom
Bolzen (2). Verwenden Sie das
Kettenmontagewerkzeug (siehe
Abbildung).

5814DE-05 17
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3 Entfernen Sie die erforderliche
Anzahl von Kettengliedern.

Hinweis: Bei Mitnehmerketten oder
Ketten mit Profiloberflache
ist auf die Spalten zwischen
den Kettengliedern zu
achten.

4 Fagen Sie die Kette mit einem
neuen Bolzen zusammen.

Hinweis: Der alte Bolzen darf nicht
wiederverwendet werden.
Wenn eine Kette getrennt
wurde, muss immer ein
neuer Bolzen eingefligt
werden.

5 Flgen Sie den Stahlstift mithilfe des
Kettenmontagewerkzeugs ein.

6 Uberpriifen Sie nach Einflgen des
Stahlstifts, dass dieser zentriert ist
und die Kette sich an dem
eingesetzten Kettenglied leicht
biegen lasst.

18 5814DE-05



7
FLEXLINK /

a coesia company

5814DE-05

Wartung

3.7 Inspektion—Gleitschienen, Fuihrungsprofile,
Umlenkeinheiten, Bogen

3.71 Uberpriifen der Gleitschienen

Der Zustand der Gleitschienen ist grundlegend flur das Funktionieren der
Anlage. Es ist daher wesentlich, dass sich diese in einem guten Zustand
befinden.

3.71.1 Uberpriifen der Gleitschiene mit der Férderkette in Position

Die Gleitschiene muss alle 250 Betriebsstunden Uberpruft werden. Fahren
Sie mit der Prifung eines stillstehenden Forderers mit der Kette in Position
fort.

Uberpriifen Sie die
Befestigungspunkte an der
Gleitschiene.

Uberpriifen Sie die
Verbindungselemente an
der Gleitschiene.

Stellen Sie sicher, dass ein
Spalt zwischen den
Gleitschienen vorliegt und
dass die
Verbindungselemente
korrekt eingebaut wurden.

Uberpriifen Sie, dass die Korrekte Konfigurierung der

Verbindungselemente Verbindungselemente
nicht verformt sind.

Uberpriifen Sie, dass die
Gleitschiene nicht
abgebrochen ist.

Verformte Verbindungselemente

Ersetzen Sie bei Bedarf die Gleitschiene, siehe dazu , Ersetzen der
Gleitschiene” ab Seite 24.

19
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3.71.2 Uberprtifen der Gleitschiene bei abgenommener Forderkette

Die Kette sollte zumindest einmal im Jahr oder alle 2.000 Betriebsstunden
vom Fuhrungsprofil abgenommen werden, um sorgfaltig den Verschleil®
und die Befestigung der Gleitschiene zu Uberprifen.

Gleitbogen sind alle 500 Betriebsstunden zu Uberprifen, da diese oft
schwereren Lasten ausgesetzt sind.

e Flhren Sie dieselben Kontrollen aus, die wahrend des ,, Uberpriifens
der Gleitschiene mit der Forderkette in Position” durchgefuhrt werden.

e Uberpriifen Sie die Gleitschiene auf VerschleiR.

Hinweis: Uberpriifen Sie insbesondere die innere Gleitschiene bei
Gleitbogen, da die Belastungen hier besonders hoch sind.

e  Kontrollieren Sie die Gleitschienen auf Kratzer und Kerben.

e  Ersetzen Sie bei Bedarf die Gleitschiene und die
Befestigungselemente, siehe dazu Ersetzen von verschlissenen
Teilen — Gleitschienen auf Seite 24

Waschen Sie die Forderkette.
3.72 Fuhrungsprofile, Umlenkeinheiten und Bogen

Die Fuhrungsprofile selbst erfordern normalerweise keine regelmafiige
Inspektion. Achten Sie auf Schaden, die von externen Faktoren, Verziehen
oder Verformen herrthren. Verformung kann zum Stauen der Forderkette
und somit zu einem unebenen Lauf fUhren.

Umlenkeinheiten und Bogenrader erfordern normalerweise keine
Sonderinspektionen, aber sie sollten kontrolliert werden, wenn die
Gleitschienen Uberprift werden.

Gleitbogen mit einem grofien Radius konnen innere Stltzschienen haben, die
mit dem Fuhrungsprofil verbunden sind. Vergewissern Sie sich, dass diese
Schienen (falls vorhanden) nicht verschlissen sind, wobei besonderer
Augenmerk auf den , EinfGhrungsbereich” gerichtet werden sollte.

L]
o

Querschnitt eines Gleitbogens mit engen
Gleitschienen am oberen Teil und einer
zusatzlichen Gleitschiene im inneren Teil
des Bogens.

5814DE-05
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3.8 Inspektion — Sicherheitsvorrichtungen

Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen

Die Sicherheitsvorrichtungen mussen in regelmalfigen Abstanden
Uberpruft werden.

e Uberprifen Sie die Schutzabdeckung an der Ricklaufkette des
Mitnehmerketten-Forderers.

e Antriebseinheiten des Typs H haben einen Schlupfschutz fur die
Forderkette. Uberpriifen Sie, ob sich die Schlupfschutz-Platten in
Position befinden und dass die Kette nicht bis unter die Platten
durchhangt.

e Uberprifen Sie die Schutzabdeckung der Forderkette an den
Mittenantriebseinheiten.

e Es kdnnen auch andere Schutzvorrichtungen vorliegen, die
spezifisch fur Ihre Anlage sind; auch diese mussen Uberpruft
werden. Informationen hierzu konnen Sie der
Systemdokumentation entnehmen.

21
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3.9 Ersetzen von verschlissenen Teilen —
Forderkette
3.9.1 Abnehmen der Forderkette

1 Achten Sie darauf, dass die Stromversorgung fur den
Motorantrieb unterbrochen ist.

2 Losen Sie den Motor; es gibt je nach Typ der Antriebseinheit
verschiedene Methoden:

— Die Rutschkupplung abnehmen.

— Die Rollenkette abnehmen.

— Das Getriebe vom Antriebsrad I6sen.

Weitere Informationen finden Sie unter ,, Montageanleitung’ 5764.

3 Trennen Sie die Kette durch Entfernen des Stahlstifts vom Bolzen.
Verwenden Sie das spezielle Kettenmontagewerkzeug.

4 Nehmen Sie die Kette heraus.

22 5814DE-05
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3.9.2 Anbringen der Forderkette.

’I Flhren Sie einen Teil (ungefahr 0,3 m) der
Forderkette probehalber durch die Anlage

in Richtung des Férderers. Uberpriifen
Sie, dass sich die Kette leicht und korrekt
durch die Bogen und Umlenkeinheiten
bewegt. Uberpriifen Sie gleichzeitig, dass
genugend Platz fUr die Kette vorhanden
ist. Suchen Sie bei jedem Stau
unmittelbar nach den Grinden und leiten
Sie sofortige Mafdnahmen ein.

2 Setzen Sie die neue Forderkette
ordnungsgemal ein. Uberprifen Sie, o
dass die Kettenlaufrichtung der e % of
Laufrichtung des Forderers entspricht. - ml S
< ¥ > = 4
- >
Hinweis: Achten Sie darauf, dass das ol

erste Kettenglied der
Forderkette nicht die
Gleitschienen beschadigt.

3 Klrzen Sie die Forderkette auf die -
richtige Lange. Figen Sie Bolzen und
Stahlstift mithilfe des speziellen
Kettenmontagewerkzeugs ein.

Uberpriifen Sie nach dem Einfiigen,
dass der Stahlstift zentriert ist und dass
sich die Kette an dem eingesetzten
Kettenglied leicht biegen lasst.

Uberpriifen Sie, dass kein GbermaRiger Durchhang vorliegt.
Siehe Uberpriifen der Foérderkettenspannung auf Seite 15

5814DE-05 23
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3.10 Ersetzen von verschlissenen Teilen —
Gleitschienen

3.10.1 Allgemeine Informationen

Es ist sehr wichtig, die Gleitschienen korrekt zusammenzubauen, um
einen reibungslosen Systembetrieb sicherzustellen.

Befolgen Sie die illustrierten Anweisungen auf den folgenden Seiten sehr
aufmerksam. Beachten Sie die folgenden Punkte:

° Scherenzangen sind ein
geeignetes Werkzeug, um
die Gleitschienen zu
schneiden.

J Verwenden Sie das
Montagewerkzeug fur die
Gleitschiene XBMR 170.

° Achten Sie darauf, die
Gleitschiene wahrend der
Montage nicht zu
beschadigen

o Verwenden Sie die
Bohrvorrichtung 3920500. o 4zmm
Der Abstand zwischen den
Verankerungspunkten
sollte 50 mm betragen.

o Verwenden Sie fur das
Bohren von Aluminium
geeignete Qualitats-
Bohrerspitzen, um
Verformungen zu vermeiden.

. Verwenden Sie XLAH 4x7-
Nieten.

. Reinigen Sie nach dem
Nieten der Gleitschiene und
vor der Kettenmontage das
System von Metallstlicken
und anderen Ablagerungen.

24 5814DE-05
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Wahrend die Gleitschienen mit Nieten versehen werden, missen die
Anweisungen auf Seite 26 befolgt werden.

e Zwischen den Verbindungselementen an den Gleitschienen muss ein
Abstand von 100 mm bestehen. Die Verbindungselemente sollten
wie auf der Abbildung (zum Vergleich siehe Seite 19) mit einem Spalt
von ungefahr 10 mm zwischen den Schienen angelegt werden.

e Die Verbindungselemente diirfen nicht in Bdgen oder am Ubergang
zwischen zwei FUhrungsprofilabschnitten positioniert werden.

¢ Die Gleitschienen sollten mit dem langsten maglichen
kontinuierlichen Lauf montiert werden, wobei jedoch
Fahrungsprofil-Kirzungen zu Transportzwecken zu
berlcksichtigen sind. Jede Gleitschienen-Kirzung ist eine
potenzielle Larm- und Staubquelle.

e Die innere Gleitschiene nach einem Bogenrad muss so geschnitten
werden, dass die Oberflache parallel zu der Rolle ist. Vor dem
Bogenrad wird die Gleitschiene normalerweise mit 45° geschnitten.

Hinweis: Nehmen Sie eine Sichtpriifung an den endgliltigen Gleitschienen vor
und lassen Sie einen Teil der Forderkette durch die Anlage laufen.

Als Alternative zu den Aluminium-Nieten konnen XLAG 5-Kunststoffschrauben
verwendet werden. Montagehinweise finden Sie auf Seite 27. Die Locher fur
die Kunststoffschrauben werden mit einem Gewindebohrer angefertigt.

3.10.2 Montage der Gleitschienen — Anleitung
Befestigung der Gleitschiene am Fuhrungsprofil

Handbohrmaschine @ 4,2 mm
Bohrvorrichtung fir Gleitschiene

Flachsenker

Der Anfang jedes Gleitschienenabschnitts muss am Fuhrungsprofil fixiert
werden, da die Gleitschiene durch die Kette nach vorne (in Forderrichtung)
geschoben wird. Eine Gleitschiene, die in ein Bogenrad oder eine
Antriebseinheit geschoben wird, kann die Kette vollstandig blockieren.

Es gibt zwei verschiedene Methoden fur die Befestigung der Gleitschiene
am Fahrungsprofil: Die Verwendung von Aluminiumnieten oder
Kunststoffschrauben. Es kdnnen beide Methoden angewandt werden,
allerdings sollten bei hoher Fordergeschwindigkeit oder schweren Lasten
Aluminiumnieten verwendet werden.

Entfernen Sie nach dem Bohren die Bohrvorrichtung und versenken Sie die
Locher, so dass sich jeder Nietenkopf unter der Oberflache der
Gleitschiene befindet, bevor genietet wird.

5814DE-05 25
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Installation der Gleitschienen (Fortsetzung)

Y FLEXLINK'

Methode 1: Verwendung von Aluminiumnieten

Nietzangen/Nietzwingen

Aluminiumnieten

Setzen Sie die Nieten mit Nietzange
oder Nietzwinge in die Locher ein.

Bei begrenztem Platz ist die
Verwendung der Nietzwinge sinnvoll.

Beide Werkzeuge dienen dem gleichen
Zweck, die Zange ist jedoch einfacher
und effizienter zu handhaben.

Stellen Sie sicher, dass die Nieten nicht
Uber die Gleitschienenoberflache
hinausragen.

Uberpriifen Sie die Ober und
Unterseite der Gleitschiene auf
Uberstehende Metallteile.

Lassen Sie einen Abstand von ca.

30 mm zwischen Nieten und Umlenk-/
Antriebseinheit. Dies ist flr den Fall
vorgesehen, dass die Einheiten nach
der Montage des Fordersystems
wieder entfernt werden mussen.

XLAH 4x7

a coesia company
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Montage der Gleitschienen (Fortsetzung)

Methode 2: Verwendung von Kunststoffschrauben

Zange/Schraubendreher

Messer

Hammer

Kunststoffschrauben XLAG 5

’I Setzen oder schrauben Sie die
Kunststoffschrauben mit einer Zange
oder einem Schraubendreher in die
Locher ein.

2 Schneiden Sie die Schraubkopfe mit
einem Messer und einem Hammer ab.
Der Schnitt sollte vom
Verbindungselement weg in
Kettentransport-Richtung erfolgen.

3 Stellen Sie sicher, dass die Nieten nicht
Uber die Gleitschienenoberflache
hinausragen.

Uberpriifen Sie die Ober und
Unterseite der Gleitschiene auf
Uberstehende Kunststoffteile.

4 Lassen Sie einen Abstand von ca.

30 mm zwischen Nieten und Umlenk-/
Antriebseinheit. Dies ist fur den Fall
vorgesehen, dass die Einheiten nach
der Montage des Fordersystems
wieder entfernt werden mussen.

5814DE-05 27
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4 Fehlerbehebung

Ruckartiges Laufen

Ursache

Korrekturmafinahme

Beschadigte oder nicht
richtig befestigte
Gleitschiene

Falsch eingestellte
Rutschkupplung

Verschlissene
Transmissionsteile
Forderkette ist zu fest/

lose

Verunreinigter Forderer

Uberprifen und bei
Bedarf ersetzen.

Uberpriifen Sie die
Rutschkupplung und
stellen Sie sie ein.
Uberpriifen Sie
Ubertragungskette/das
Kettenantriebsrad und
ersetzen Sie sie.
Spannen Sie die
Forderkette
ordnungsgemals.
Reinigen Sie die
Forderkette/Gleitschiene.
Wenden Sie ein
Schmiermittel auf
Silikonbasis an.

Antriebseinheit lauft, Forderkette lauft nicht

Ursache KorrekturmaRnahme
Falsch eingestellte Uberprufen Sie die
Rutschkupplung Einstellung der

Reibscheiben der
Rutschkupplung sind
verschlissen oder
verunreinigt.
Beschadigte oder nicht
richtig befestigte
Gleitschiene
Ubertragungsprodukte
sind nicht eingebaut

Rutschkupplung.
Nehmen Sie eine
Uberpriifung vor und
ersetzen Sie sie bei
Bedarf.

Prifen Sie den Freilauf der
Forderkette.

Uberpriifen und einbauen.

7 -
FLEXLINK /

a coesia company

5814DE-05



7 -
FLEXLINK /

a coesia company

5814DE-05

Fehlerbehebung
MotorUberhitzung an der Antriebseinheit
Ursache Korrekturmafinahme
Forderer Uberladen Entfernen Sie Fordergut
vom Forderer und
nehmen Sie einen
Testlauf vor.
Vergleichen Sie die
tatsachliche Forderlast
mit der empfohlenen
Last.
Getriebegehause Uberpriifen Sie die
verliert O Ausgangswellendichtun
g und den Bereich um
die Motor-Getriebe-
Schnittstelle.
Verunreinigter Forderer  Reinigen Sie die
Forderkette mit
warmem Wasser (50 °).
Larm
Ursache Korrekturmafinahme
Verschlissene oder Antriebseinheit
beschadigte Kugellager  Uberprifen/ersetzen.
in der Antriebseinheit
Beschadigte oder nicht ~ Uberpriifen Sie den
richtig befestigte Freilauf der Forderkette,
Gleitschiene insbesondere an den
Verbindungselementen
der Gleitschiene.
UbermaRige Verringern Sie die
Fordergeschwindigkeit ~ Geschwindigkeit.
Vergleichen Sie die
tatsachliche Last mit der
empfohlenen Last.
Fehlerhafte Verlangern/verklrzen
Forderkettenspannung  Sie die Forderkette.
29
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Unnaturlicher Verschleifd von Kunststoffteilen

Ursache

Korrekturmafnahme

Forderer Uberladen

Umgebungstempe-
ratur ist zu hoch

Chemikalien in der
Umgebung
beeintrachtigen die
Kunststoffteile.
Schaden aufgrund
von Verunreinigung
Partikel, Spane etc.

30

Entfernen Sie Fordergut vom
Forderer und nehmen Sie
einen Testlauf vor.

Prifen Sie den Freilauf der
Forderkette.

Vergleichen Sie die
tatsachliche Forderlast mit
der empfohlenen Last.
Nehmen Sie einen Vergleich
mit der empfohlenen
Temperatur fur den Forderer
VOr.

Uberpriifen Sie die Liste der
unvertraglichen Chemikalien
im FlexLink-Hauptkatalog
(Abschnitt TR).

Reinigen Sie das System.

Entfernen Sie die
Verunreinigungsquelle.

5814DE-05
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4.1 Checkliste/Wartungsplan
Nr.  Allgemeine Kontrollen Anzahl der Betriebsstunden/des Zeitintervalls ~ Siehe
Seite

1. Rollenkette, Antriebsrad, 50 250 500 Danach alle Seite 12
Kettenspannung und Schmierung 500 Stunden
der Antriebseinheit Uberprifen

2. Uberprifen Sie die Einstellung der Alle 1.000 Stunden Seite 10
Rutschkupplung und passen Sie sie
gaf. an.

3. Kettenfihrung des Forderers in den  Alle 1.000 Stunden Seite 12
Antriebseinheiten und
Umlenkeinheiten Uberprifen

4. Uberpriifen der 50 250 500 Danach alle Seite 15
Forderkettenspannung 500 Stunden

5. Uberpriifen der Gleitschienen Alle 250 Stunden Seite 19

6. Uberprifen der Gleitschienen bei Alle 2.000 Stunden oder mindestens einmal  Seite 19
abgenommener Forderkette im Jahr

7 Gleitschienen in den Gleitbogen Alle 500 Stunden Seite 19
Uberprufen

8. Sicherheits- und Mindestens einmal im Jahr Seite 21

Schutzvorrichtungen Uberprifen

5814DE-05 31
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5 Demontage und Entsorgung des
Systems

5.1 Wichtige Sicherheitsvorkehrungen

5.1.1 Demontage

Die Demontage von FlexLink-Férdersystemen sollte nur von kompetenten
Personen ausgefluhrt werden, die mit der stillzulegenden Anlage vertraut
sind.

Sollten keine detaillierten Angaben vorliegen, so muss beim
Demontageverfahren darauf geachtet werden, dass alle Teile sicher
zusammengehalten werden. Damit soll sichergestellt werden, dass die
Anlage stabil bleibt und nicht umfallt, wenn sie unbeaufsichtigt ist.

Wenn pneumatische oder hydraulische Elemente demontiert werden,
muss insbesondere auf den sicheren Ablass von angestautem Druck aus
dem Kreislauf geachtet werden. Aus allen Behaltern/Akkumulatoren muss
vor dem Entfernen der Druck abgelassen werden.

Wenn Sie sich hinsichtlich des geeignetsten Demontageverfahrens nicht
sicher sind, wenden Sie sich an lhren Anlagenlieferanten.

5.1.2 Foérdersystem X85/X180/X300

Fur die Demontage eines FlexLink-Forderers sind die folgenden
Werkzeuge erforderlich.

Ringschlussel 10 mm und 13 mm
Innensechskantschlissel 4 mm
Kettenmontagewerkzeug XBMJ 6P
Hammer

Handbohrmaschine zum Entfernen der Nieten der Gleitschiene @ 4,2 mm

1 Entfernen Sie alle in dem Fordersystem befindlichen Produkte.

2 Schalten Sie die gesamte Stromversorgung ab und trennen Sie
alle pneumatischen und hydraulischen Verbindungen
einschlieRlich der Akkumulatoren. Achten Sie darauf, dass das
System sicherist, indem alle Versorgungsleitungen getrennt oder
die elektrischen Sicherungen entfernt werden.

5814DE-05
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5.2 Demontage von Endantriebseinheiten mit
unten liegendem Motor

Die Sperrwirkung der Rutschkupplung kann durch Entfernen der
Ubertragungskette oder durch Lésen der Rutschkupplung (Abschnitt in
Wartung und Service, der sich auf die Einstellung der Rutschkupplung
bezieht) aufgehoben werden.

Entfernen Sie die Motorgetriebeeinheit von der
Fordererantriebsbaugruppe. Die Motorgetriebeeinheit kann mit einem
Olentliifter ausgestattet sein. Achten Sie darauf, dass das Ol wihrend der
Demontage nicht vom Getriebegehause in den umgebenden Bereich
auslaufen kann. Das Ol sollte vom Getriebegehause abgelassen und
entsprechend lokalen Umweltschutzbestimmungen entsorgt werden.
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Demontage von Endantriebseinheiten,

keine Rutschkupplung

5.3

Entfernen Sie die Motorgetriebeeinheit von der Fordererantriebsbaugruppe.

Die Motorgetriebeeinheit kann mit einem Olentl{ifter ausgestattet sein.

Achten Sie darauf, dass das Ol wahrend der Demontage nicht vom

Getriebegehause in den umgebenden Bereich auslaufen kann. Das Ol
sollte vom Getriebegehause abgelassen und entsprechend lokalen

Umweltschutzbestimmungen entsorgt werden.
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Entfernen Sie Seitenfihrungsprofile und

Seitenfuhrungshalter etc.

5.5
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5.6 Nehmen Sie die Forderkette ab.

Trennen Sie die Forderkette unter Verwendung des
Kettenmontagewerkzeugs und nehmen Sie die Forderkette ab. Bei
Abnahme der Forderkette von einem Uberkopfforderer missen Sie beim
Abnehmen der letzten Meter besondere Vorsicht walten lassen. Das
Gewicht der entfernten Kette beschleunigt das Abnehmen von den
FUhrungsprofilen und kann zu Verletzungen fuhren, wenn die letzten
Kettenglieder aus den extrudierten Fihrungen austreten. Die Kette muss
immer in Arbeitsrichtung des Forderers bewegt werden.
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5.7 Demontage von Endantriebseinheiten

Losen Sie die inneren Gewindestifte von den Verbindungslaschen der
Antriebseinheit und entfernen Sie die Endantriebseinheit vom Forderer.
Wiederholen Sie die Schritte fur die Umlenkeinheit.
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5.8 Entfernen der Gleitschienen

Entfernen Sie die Gleitschienen von allen Seiten der Fordereinrichtung.
Setzen Sie den Bohrer ein, um die Nieten oder Kunststoffschrauben der
Gleitschienenbefestigungen zu entfernen, und ziehen Sie die Gleitschiene
vom Aluminiumprofil.
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Demontage und Entsorgung des Systems

5.9 Demontieren der extrudierten Forderprofile
von den Stutzwinkeln

Demontieren der extrudierten Forderprofile von den Stltzwinkeln Dies
sollte systematisch geschehen, indem ein Forderabschnitt nach dem
anderen entfernt wird.

3
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5.10 Demontieren des StUtzsystems des
Forderers
Y

42 5814DE-05



7 -
FLEXLINK /

a coesia company

<4

5814DE-05

Demontage und Entsorgung des Systems

5.1 Recyceln

Trennen Sie die unterschiedlichen Materialien fur die Entsorgung.
Befolgen Sie beim Recycling der Komponenten die ortlichen
Bestimmungen.

Materialkategorien

Aluminium

Profile, Bogen, Stiitzbeine usw.
e Stranggepresstes Aluminium

Halterungen, FiiRe usw.
e Aluminium-Druckguss

Elektronik

Motoren und alle anderen elektronischen
Komponenten

Kunststoffe

Ketten
¢ Acetalharz

Gleitschienen
e HDPE, PA/PE, PVDE UHMWPE

Seitenfiihrungsprofile
e PE, UHMVPE, PA

Stahl

Befestigungselemente
e Elektrolytisch verzinkter Stahl
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