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A. Materialien

Aluminiumprofile

Aluminium ist bei Ublichen Bedingungen sehr wider-
standsféhig gegeniber Korrosion, da es beim ersten
Kontakt mit Sauerstoff eine sehr widerstandsfahige,
dinne Oxidschicht bildet. Diese harte und dichte Schicht
haftet sehr gut auf der Oberflache. Trotz der begrenzten
Dicke (0,01 um) wird eine weitere Oxidation verhindert.
Unter ungunstigen Umstanden kann jedoch eine leichte
Korrosion auftreten. Dadurch wird in der Regel aber nur
das Aussehen beeintrachtigt.

Material-Spezifikationen

Legierung ....cccoovvieeeeiiiieee e EN-AW 6060-T6
Dichte...cooiiiieei i 2700 kg/m
Lineare Ausdehnung...........cccceeennnee 23 x 10°/°C

Elastizitats-Modulus 70 000 N/mm?2

Schubmodul.........ccceveiiiiiiieeeiiiieee, 27 000 N/mm?
Biegefestigkeit
DehnuNg Ry (60.0)----vereeverererrnenceees 170 N/mm?
Bruchfestigkeit Ry (Og) «..cvvvveeverennes 215 N/mm?
Dicke der Eloxierschicht................... 10 um

Wenn nicht anders angegeben, sind die Sektionsschnitt-
flachen nicht eloxiert.

Widerstandsfahigkeit gegen Chemikalien

Unter normalen Betriebsbedingungen verfiigen die For-
dersystem-Komponenten Uber eine gute Dauerbestan-
digkeit gegen die meisten Chemikalien. Es sollte jedoch
der Kontakt mit Sauren mit einem pH-Wert unter 4,
Basen mit einem pH-Wert tiber 9 und chlorierten Kohlen-
wasserstoffen wie z. B. Trichlorethylen vermieden wer-
den.

Die folgenden Tabellen zeigen die Bestandigkeit der
far FlexLink-Komponenten verwendeten Materialien
gegen verschiedene Chemikalien. Fiir manche Chemi-
kalien bestimmt die Konzentration oder Form der Chemi-
kalie die Reaktionsheftigkeit. Je héher die Konzentration
einer Saure ist, desto hdher wird das Material aufquellen.
Auch rufen Gase in flissiger Form schnellere Reaktionen
hervor.

Legende

1 kennzeichnet eine sehr hohe Widerstandsfahigkeit,
wogegen 4 eine ungeeignete Kombination bezeichnet. ,—
“keine gesicherten Daten vorhanden.
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Séuren X65
Chemischer Wirkstoff HLIJ X65P
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Sz 2w 2 X8
Ethansaure 3 4 4 1 3 1 - 2
Benzoesaure 3 4 4 1 1 1 - 4 X85P
Borséure 3 2 2 1 1 1 - 2
Zitronenséure 3 2 2 1 2 1 2 [XH
Chromsaure 4 4 4 1 1 1 - 3
Fluorwasserstoffsaure 4 4 4 1 1 1 - 4 XK
Salzséure 4 4 4 1 1 1 - 3
Blausaure 4 4 4 1 2 1 - 1 [XKP
Salpetersaure 4 4 4 1 4 1 - 3
Olsaure 3 2 2 1 3 1 - 1 X180
Oxalséure 4 2 2 1 1 1 - 2
Perchlorsaure 4 4 4 1 1 1 - 3 X300
Phosphorsaure 4 4 4 1 1 1 - 3
Phthalsaure 4 2 2111 - - |GR
Schwefelsaure 4 4 4 1 2 1 1 3
Gerbsaure 3 - -1 1 1 - - CS
Weinsaure 3 2 2 1 1 1 - 1
XT
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Ammoniak (Lésung) 1 2 2 1 1 1 - 2 WK
Calciumhydroxid 12 2 1 1 1 - 4
Natriumhydroxid 1 2 2 1 1 1 1 3 XC
Kaliumhydroxid 1 2 2 1 1 1 4
XF
Gase
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Chemischer Wirkstoff E
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Kohlendioxid 3 1 1 1 1 1 - 1 CTL
Kohlenmonoxid 21 1 1 1 1 - 1
Chlor (trocken) 2 4 4 1 3 3 — 1 FST
Chilor (feucht) 4 4 4 1 4 4 4
Hydrogensulfid 3111 2 1 - A1
Schwefeldioxid (trocken) 2 331 2 1 -1
Schwefeldioxid (feucht) 4 4 4 1 2 1 - 3 APX
IDX



Materialien (Fortsetzung)

Organische Prédparate und Lésungsmittel
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Chemischer Test

Sollten Zweifel an der Widerstandsfahigkeit der Werk-
stoffe im Einsatz in Ihrer speziellen Arbeitsumgebung
bestehen, empfehlen wir einen Besténdigkeitstest. Der
folgende Versuch, bei dem die Aufnahme des Stoffes
anhand des Aufquellens festgestellt werden kann, ist fr
Kunststoffe geeignet. Er sollte bei zwei Temperaturen
durchgefuhrt werden, 20 °C und 60 °C. Der 60 °C-Test
reprasentiert Langzeitkontakt bei Raumtemperatur.

1 Eine Probe des Materials in die Chemikalie einlegen.

2 Die Langen- und Gewichtsunterschiede nach jeweils
1, 2,4 und 7 Tagen in der Chemikalie messen. Wenn
die relative Verénderung des Gewichtes, der Lénge
oder andere geometrische Anderungen 1 % Uber-
schreiten, ist der Test als negativ zu betrachten, d. h.
die Chemikalie ist nicht mit dem Material vertraglich.

Statische Elektrizitat
Geringe Leitfahigkeit

Die normalerweise fur Férdersysteme verwendeten Kunst-
stoff-Werkstoffe haben eine geringe elektrische Leitféhigkeit.
Dies bedeutet, dass sich das Foérderband statisch aufladen
kann. Lauft die Kette auf Kunststoff-Gleitschienen, besteht
keine Mdglichkeit zur Entladung der statischen Elektrizitét.

Bei einem Foérderband, das unter normalen Betriebsbe-
dingungen, aber ohne Férdergut Iauft, kann folgende sta-
tische Aufladung gemessen werden:

An der Antriebseinheit........................ 2000-2500 V
An der Umlenkeinheit..................c...... 400-500 V
An einem Bogenrad ..........c..occveeeeennns 400-500 V
An einem geraden Abschnitt.............. 300-400 V

Abhangig von Form und Material kann auch das Férder-
gut eine elektrische Aufladung hervorrufen. Der max. Fall
tritt bei gestautem Foérdergut auf. Die Entladung erfolgt
normalerweise wenn das Fdrdergut zum oder vom For-
derband Ubergeben wird.

Bei Anwendungen, bei denen eine statische Aufla-
dung vermieden werden soll, kdnnen entsprechende
GegenmafBnahmen ergriffen werden.

1 Sicherstellen, dass die relative Luftfeuchtigkeit min-
destens 40 % betragt.

2 Vorrichtungen zur Entladung direkt vor empfindlichen
Punkten am Férderband anbringen.

Komponenten fiir statisch empfindliche Bereiche

Bestimmte FlexLink-Ketten, -Gleitschienen und Profilab-
deckungen sind auch in kohlenstoffhaltiger, leitfahiger
oder ISD-Ausfiihrung lieferbar. Die kohlenstoffhaltigen
Komponenten sind hoch leitfahig, wahrend das ISD-
Material die statische Aufladung reduziert und aufgela-
dene Produkte beim Transport entladt.

Weitere Informationen sind bei der nachsten FlexLink-
Vertretung erhaltlich.

Einlaufzeit

Normalerweise reichen zwei oder drei Wochen als Ein-
laufzeit aus. Wéhrend dieser Zeit sollte der Férderer hau-
figer gereinigt werden, um die Abriebpartikel zu entfernen.
Nach der Einlaufzeit tritt normalerweise kein gréBerer Ver-
schlei3 mehr auf, solange keine Fremdkorper aus dem
Fordergut oder der Umgebung Abrieb hervorrufen.

Kettenldngung

Besonders wahrend der Einlaufzeit und bei schwerer
Last l&ngt sich die Férderkette. Dies macht sich beson-
ders bei langen Férderstrecken bemerkbar. Nach einem
Dauerbetrieb von zwei Wochen kénnen oft einige Ketten-
glieder entfernt werden. Eine Uberprifung der Ketten-
lange sollte danach alle 3-6 Monate erfolgen.

UV-Licht

Der fur die Kettenférdersysteme verwendete Kunststoff
kann unter Einwirkung von starkem UV-Licht aus Indu-
strie-Lichtquellen mit der Zeit spréde werden.
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B. Gerduschpegel des Forderers

Einfiihrung

Die Laufgerdusche der Forderkette nehmen nach einigen
Tagen Betriebszeit ab. Grundsétzlich gilt, dass bei einer
héheren Laufgeschwindigkeit auch die Lautstarke
zunimmt, aber immer noch unter dem in Industrieanlagen
Ublichen Pegel liegt. Bei hohen Geschwindigkeiten sind
Gleitb6gen mit groBem Radius leiser als Bogenrader. Der
tatsachliche Gerauschpegel hangt von mehreren Faktoren

PO

ab: der Art des Fordergutes, den Montage-Voraussetzun- (G

gen, der Umgebungs-Ausrustung, sowie vom Aufbau des
Forderers und dessen Abmessungen.
In den folgenden Diagrammen sind typische Gerausch-
pegel fir Férderer mit End-Antriebseinheiten aufgefihrt.
Der Gerauschpegel wurde fur jeden Férderertyp an drei
Stellen gemessen, im Abstand von jeweils 1 Meter von der
Antriebseinheit (A), dem Bogen (B), und der Umlenkeinheit xg5
(C), immer an der Oberseite des Forderers.
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