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Construccion de un sistema FlexLink
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
. - XT
Médulos y componentes Estdndar
Al disefar un sistema FlexLink la idea general es aprove- - Una solucion de transportador para aplicaciones promedio ~\\J|_
P P AR : - Carga ligera con traccion de cadena de hasta 800 N y velocidad infe-
char los médulos de funcién disenados previamente lo tior 260 m/min
maximo posible. La tienda online permite realizar una L
rdpida configuracién para disefiar sistemas simples como  Alfo rendimiento WK
modulos de soporte hasta otros mas complejos. - Transportadores para aplicaciones de carga alta y de rapida velocidad
Ademas, se encuentran disponibles componentes indi- -_Carga ligera con traccion de cadena de hasta 1250 N y velocidad infe-
viduales para crear funciones especiales, modificar las f'%;?osrﬂvgl/’é‘é”rui do
existentes o utilizarlos como piezas de repuesto. - Baja generacion de polvo
Herramientas de configuracién Alta velocidad XF
Para muchos productos, se deben usar las herramientas de - ransportadores para velocidades de hasta 130 m/min
configuracion en linea al realizar el pedido. Los nimerosde  Conductor XD
producto (designaciones) los cuales se refieren al uso de - Transportadores con materiales conductores
herramientas estan en color gris en el catalogo, lo que sig- E o
nifica que no se pueden usar para realizar el pedido. ntorno complejo ELV
- Transportadores para aplicaciones en entornos sucios o con particu-
ineini H iR las extranas o sustancias quimicas
PI‘II]GIDIOS de conflguraclon - Alta resistencia al desgaste CTL

El sistema FlexLink esta disefiado para ofrecer una gran
versatilidad en cuanto a los requisitos de precio-rendi-
miento. Se han establecido los siguientes niveles de rendi-
miento:

Basico

- Una solucién de transporte para aplicaciones de carga ligera y baja
velocidad

- Productos de alta calidad confeccionados para aplicaciones de baja
carga/velocidad

- Carga ligera con traccion de cadena de hasta 300 N y velocidad infe-
rior a 40 m/min

- Resistencia a las sustancias quimicas

Basandose en estos niveles de rendimiento, las herramien- FST
tas de configuracion orientan al usuario hacia la combina-

cion mas adecuada de funciones para satisfacer sus nece-
sidades. Hay disponibles instrucciones de configuracion TR
gue sirven como guia para seleccionar la version de la uni-

dad de traccion, la velocidad, el material del rail de desliza-
miento, los tipos de cadena, los tipos de curvas, etc. Para APX
los dispositivos de manipulacién de palets, es posible espe-
cificar el tipo de palet, las opciones de soporte, los senso-
res, etc. El precio y la informacién relacionada con la
entrega se proporcionan de forma inmediata.

IDX
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My FlexLink

My FlexLink es una extension de FlexLink.com y es un por-

hal que le permite disefiar y hacer negocios de forma senci-
a.

Contiene:

* Tienda online

e Sala para clientes

e Software inteligente para transportadores

* Herramientas de disefio

Para tener acceso a todo lo anterior, registrese y obtenga
acceso de forma inmediata.
Una vez realizada la configuracion, puede descargar un
archivo CAD en formato STEP con la confi?uracic’)n actual.
La herramienta de configuracion es facil de utilizar y se

encuentra disponible de forma ininterrumpida.

7
FLEXLINK /

a coesla compary

& Select Customer Q1 Search Products = Shopping Cart (0/0) W Order Archive
Customer: Flextink PSD Destocking, Frajects User. SEJEED Coninct Terms And Condltions [CLET A E L Sngleh w |
T Product types | &8 Import Quick add
Product Group Product Type
I [v]| a
Conveyor Beams Eends Drrive Units
Chains and Accessories
Aluminum Aluminum Aluminum
Stainless Steel Stainless Steel Stainless Steel
Idler Units
Slide Rails and Accessories Tools Dirip Tray Systems
Aluminum
Stainless Steel
Guide Rails Guide Rail Brackets Connectors, Brackets and Fittings
Front Pieces
Aluminum Aluminum Aluminum
Steinless Steel Stainless Steel Stainless Steel
Feet Structural and Support Beams Fasteners

End caps Enclosure ltems

& . ™

o

Aluminum Alurninum

. _ Aluminum .
Stainless Stesl Stainless Steel Stainless Steel
Pallet Modules & Components Conveyor Modules Support Modules Elevalnur‘:r and Spirals
Spare Parts Supplementary Solutions Software M5+ Profile Systems

A - :

=5

# My FlexLink Knowiaoge B3ee  Conmtact  FlexLink.com
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Transportadores modulares — Introduccion

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300

GR

Configuracion de transportador

Se pueden solicitar diversos médulos transportadores
estandar utilizando la herramienta de configuracion
online. Al utilizar el configurador, se pueden especificar
la mayoria de las aplicaciones de transporte estandar.
Esto incluye:

¢ Transportadores rectos
e Transportadores con una o dos curvas
e Soporte para transportadores

El configurador resulta muy sencillo de usar y propor-
ciona el precio, el plazo de entrega y un modelo en 3D
del disefio. Se encuentra disponible de forma ininterrum-
pida y completamente automatica. Una vez configurado,
el disefio reciba una ID de configuracion al guardarlo.
Esta ID se utiliza después para identificar el modulo al
hacer el pedido.

Procedimiento de configuracién

Para utilizar el configurador, inicie sesion en
www.flexlink.com. Los usuarios nuevos deben regis-
trarse primero. Después de iniciar sesion, simplemente
vaya a “My FlexLink” y seleccione “Compras online” en el
menu desplegable. A continuacién, seleccione “Configu-
rar modulos” y haga clic en “Mddulos transportadores”.
Se le presentaran varias opciones de configuracion.
Haga clic en el producto deseado y siga las instrucciones
que aparecen en pantalla.

Modelos de configuracion S

Para realizar la configuracién de forma facil e intuitiva,

hay disponibles modelos de configuracion. Unmodeloes y1
un grupo de parametros de configuracién adecuados

para un perfil de aplicacién en especifico. Los modelos

para el X85 son las siguientes: WL
e Basico

WK
e Estandar
¢ Alta velocidad XC
e Alto rendimiento

Entorno complejo Xk

¢ Conductor

XD

Al aplicar un modelo en el configurador, se especificaran
parametros tales como el tipo de la unidad de traccion, el ELV
material del rail de deslizamiento, el material de la

cadena, el tipo de perfil guia, etc.

CTL
FST
TR

APX
IDX
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Transportadores modulares

Transportador recto

U

Transportador con una curva

I _IHW

—=

Transportador con dos curvas

U TI H

Mddulos de soporte — Un solo carril o varios

H' 5115387 Simple fundido

a»
T
5115388 Terminal adjustable
simple

5115389 Rodillo guia simple

5115390 Placa de pie simple

@
F

5115391 Simple, dos/tres pun-

tos
o 5115392 Simple XB
4
\ ' 5115393 2 carriles individuales
.‘ B
Ly il
J 5115394 3 carriles individuales
A
‘\1’ 5115395 4 carriles individuales
(.‘\

5115396 Dos carriles dobles

A
%

5115397 3 carriles dobles

—F

|3

5115398 4 carriles dobles

&
-’;

5115400 Unidad de traccion

s &
=

L1 terminal
B . |
' 5115401 Transferencia en linea
| para unidad de traccién
-2 |
5115402 Curva anti-friccion
S para unidad de trac-
v cion
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Transportadores modulares — Cadena de caracteres de la configuracion

Madulo transportador recto y médulo transportador con
una o dos curvas — Cadena de caracteres de configura-

PO

cion X45
Transportador recto con motor de velocidad fija XS
A B I J
X85 = 3000 = Y10 = 0.09kW X65
Transportador con dos curvas con motor de velocidad variable
A B C D EF GH I J X65P
X85 - 3000 - 3000 - 3000 - RO - L300 - VE-20 - 0.55KW
X85
A - Plataforma E - Direccion de la segunda curva
Plataforma seleccionada R: Derecha X85P
B - Longitud L1 L: Izquierda
Longitud seleccionada (mm) (se omite la posicién para el transportador recto y XH
i de una sola curva)
C - Longitud L2 ]
Longitud seleccionada (mm) H - Angulo o XK
(se omite la posicion para el transportador recto y Angulo de curva anti-friccion: 30, 45, 90, 180
de una sola curva) Angulo de curva plana: 15, 30, 45, 60, 90
C - Longitud L3 (se omite la posicion para el transportador recto y XKP
.g ) de una sola curva)
Longitud seleccionada (mm) X180
(se omite la posicion para el transportador recto y I - Velocidad
de una sola curva) V...: Velocidad fija ... m/min
E - Direccion de la primera curva V... - ... Rango de velocidad variable ...-... m/min X300
R: Derecha (se omite la posicién para el transportador recto y
T de una sola curva)
L: Izquierda G R
(se omite la posicion para el transportador recto y J - Potencia del motor
de una sola curva) ... KW: Potencia del motor, kW CS
F - Angulo
Angulo de curva anti-friccion: 30, 45, 90, 180 XT
Angulo de curva plana: 15, 30, 45, 60, 90
(se omite la posicién para el transportador recto y WL
de una sola curva)
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
© FlexLink 2016 Transportadores modulares — Cadena de caracteres de la configuracion 33



Madulos de soporte — Cadena de caracteres de configu-
racion

Soporte sencillo, altura 900

A B C F
Soporte de 3 carriles con dos patas
A B C D F
A - Plataforma D - Numero de transportador
Plataforma seleccionada 2 (se omite la posicion para la no mdltiple)
B - Tipo de soporte 3 (se omite la posicion para la no multiple)
Sencilla 4 (se omite la posicion para la no multiple)
Unidad de traccidn E - Numero de patas
Acero inoxidable 1 (se omite la posicidn para la no multiple)
Multiple 2 (se omite la posicion para la no multiple)
C - Tamano de perfil F - Parte superior de la cadena
44x44 Altura seleccionada (mm)
66x66
88x88
DIA. 60 mm

34
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Transportador horizontal X45 — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacién se dan dos ejemplos de cadena de carac-
teres de texto obtenidos del configurador, con explicacio-
nes.

Transportador recto con motor de 24 voltios

N.2 de producto A |
XUUC SP 3000 - 24V

Transportador con dos curvas con motor de 400 voltios

N.2de producto A B C D E F G H | J
XUuc U 1500 - 1500 - 1500 - R - 180 - L - 90 - 50Hz: - 400V - V13,5
A - Longitud L1 J - Velocidad de motor

Longitud seleccionada (mm) V... Velocidad fija ... m/min

(se omite la posicion para motores de 24 voltios)
B - Longitud L2

Longitud seleccionada (mm)
(se omite la posicion para el transportador recto)

C - Longitud L3

Longitud seleccionada (mm)
(se omite la posicion para el transportador recto)

D - 12 direccidn de curva

R: Derecha
L: Izquierda
(se omite la posicion para el transportador recto)

E - Angulo

Angulo de curva plana: 30, 45, 90, 180
(se omite la posicién para el transportador recto)

F - 22 direccion de curva

R: Derecha

L: Izquierda

(se omite la posicién para el transportador recto y de
una sola curva)

G - Angulo

Angulo de curva plana: 30, 45, 90, 180
(se omite la posicién para el transportador recto y de
una sola curva)

H - Frecuencia

Frecuencia: 50, 60
(se omite la posicion para motores de 24 voltios)

| - Tension
Tensién: 24, 400

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Transportador vertical X45 — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacién se dan dos ejemplos de cadena de carac-
teres de texto obtenidos del configurador, con explicacio-
nes.

Transportador vertical con motor de 24 voltios

N.2 de producto A B C D E G
XUUuC VP 3000 - 300 - 1000 - 15 - Abajo - 24V

Transportador vertical con motor de 400 voltios
N.2de producto A B C D E F G

H

XUucyv 3500 - 60 - 1500 - 5 - Arriba - 50 Hz: - 400V - V13,5

A - Longitud total
Longitud seleccionada (mm)

B - Altura (2)
Longitud seleccionada (mm)

C - Longitud L1
Longitud seleccionada (mm)

D - Angulo
Angulo de curva plana: 5, 15

E - Direccidn

Arriba
Abajo

F - Frecuencia

Frecuencia: 50, 60
(se omite la posicién para motores de 24 voltios)

G - Tension
Tensién: 24, 400

H - Velocidad del motor

V... Velocidad fija ... m/min
(se omite la posicion para motores de 24 voltios)

36 Transportador vertical X45 — Cadena de caracteres de la configuracion
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Elevador — Cadena de caracteres de configuracion

Elevador alto X85 con Profibus

PO

A C D F G H X45
. . XS
Elevador bajo XT, anchura de palet de 400, Profisafe
A B C F G H X65
o X65P
A - Plataforma F - Altura mas baja
X85/XK, XT Elevador bajo: 300 - 600 mm X85
B - Anchura de palet Elevador alto: 300 - 1200 mm
240/ 320 / 400 G - Altura mas alta X85P
480/ 640 Elevador bajo: 900 - 1400 mm
C - Altura de producto Elevador alto: 2400 - 3000 mm XH
1-400 mm H - Versién de unidad de traccion
D - Posiciones de entrada/salida 50: 50 Hz: XK
A/B/C/D 60: 60 Hz:
. XKP
E - Posicion de la puerta I - Bus de campo
E: Izquierda PB: Profibus X180
F: Derecha PS: Profisafe
J-ESD X300
ASO: Estandar
AS2: Conductor GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Elevador en espiral — Cadena de caracteres de la configuracion

Elevador en espiral

Informacion de pedidos
Ejemplo de una cadena de caracteres obtenida del configurador:
N.% de producto A B C D E F G H |

5995512 100 - 1000 -500 -S -A -TU -800 -3 -25

5995512- Numero de producto (esténdar) Configuracion de alimentacion de entrada/sallda

Anchura de la cadena

Centro de espiral del diametro de la cadena
Inclinacion por vuelta

Configuracion del material de acero dulce (S)
Configuracion (por ejemplo, A)

Direccion de transporte ascendente/descendente
TUoTD

Altura inferior 600/700/800/900/1000

Numero de enrollamientos 3-8 (Estandar)
Diametro de eje 20 mm (SA37), 25 mm (SA47) y 30 mm (SA47)

—IG TmoOwX>

Elevador en espiral, estandar

45°
] (15°) (30°)
}
350
815 ||| |
5.000 mm 4 /
(Altura max. "
8 enrolla-
mientos) .
@159~ |-
985
1000
| Unidad de traccion terminal ﬁ = Il Unidad de reenvio terminal
| =] 5
14 mm L

=>
=
=

o
N~
+
S
L0
=
E |
= Orificios de
S conexion
d g ® Fijacion del elevador:
| \) ‘5%3- % Las tuercas (M8) pueden usarse para un soporte
Eg.g K (no suministrado por FlexLink) para la conexién a un
£ 8_2 2 transportador de entrada/salida. La longitud de rosca
gg Sw maxima permisible de entrada del tornillo M8 en la
2983 . Iy . .
..... 7( =2 unidad de traccién/reenvio terminal es de 14 mm
Elevador en espiral (Estandar) 5995512

Altura inferior 600, 700, 800, 900 o 1000 mm

Utilice el configurador online para realizar su pedido.
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Cadenas — Cadena de caracteres de configuracion PO

A continuacion se proporcionan dos ejemplos de cadena
de caracteres de texto obtenidos del configurador, con
explicaciones.

Entrada
Plataforma: “X85”
Tipo de cadena: “XBTF 5A85 U”

Distancia CC (mm) [133..167]: “167” (dependiendo del
valor de PAR, la distancia CC sera modificada).

PAR 1-20: “5” (dependiendo de la distancia CC, el valor
de PAR sera modificado).

Longitud total deseada (m): “26”

Paso 1

Plataforma X85 v ]
Tipo de cadena XBTF 5A85 U 5 [
Distancia CC (mm) [ 133 .. 167 ] 167 [
PAR 1-20 5 m|Entrada
Longitud total deseada (m) 260 [il
O m_
Paso de la cadena (mm) 33.5 [
Distancia CC real (mm) 167 [
Distancia real de cadena (mm) 5010 [
Salida |Cadena total requerida (mm) 26052 [il
Cant. que se debe suministrar 6 ]

Salida

Paso de la cadena: “33,5” (consultar la tabla que apa-
rece a continuacion)

Tipo de transportador
Parametro

XS, X45H, X65, XT X85 XH XK X180/X300

Paso de la cadena, mm 254 33,5 35,5 38,1 33,5

Paso

Distancia CC real (mm): La distancia CC seleccionada
sera redondeada al valor mas cercano que coincida con
el paso de la cadena.

Por ejemplo, para el valor 400, plataforma X85 (paso
33,5 mm), distancia CC = 400 mm, el CC real sera

402 mm.

Distancia real de cadena (mm): La longitud real depen-

diente del valor de CC/PAR y asumiendo que la cadena
siempre finaliza con un eslabén con apoyos de traccion.
Esto ocasiona que la longitud varie entre 3000 - 3250 o

5000 a 5500 mm dependiendo de la plataforma seleccio-

nada.

Cadena total requerida (mm): “26 052” (Todas las
cadenas configurables comienzan con un nimero de
eslabones planos en este caso 4 eslabones antes del
eslabon con apoyos de traccién [par5]). La longitud
deseada es 26 000 mm y el paso de la cadena para X85
es de 33,5 mm. Esto produce un nimero incorrecto de

eslabones planos antes del eslabdn con apoyos de trac-

cion. La longitud se corrige agregando eslabones planos

apoyos de traccion después del “dltimo” eslabdén con

(de acuerdo al valor de PAR deseado) y un eslabén con
apoyos de traccion. Consulte la ilustracion.

X45

Paso (33,5)

PARS (4 eslabones planos +
1 apoyo de traccion)
Longitud total deseada 26.000 mm

X65

Cadena total requerida (mm): 26 052 mm

X65P

Cant. que se debe suministrar: “6” (La longitud
deseada es de 26 m y los productos seran entregados
en longitudes mdultiplo de 5 metros; para cubrir la X85
demanda de la longitud necesaria, se requieren 6 paque-
tes de cadenas).

X85P
Resultado de configuracion:

Cant. Descripcion XH
XBTF 5A85 U PAR5

N.2 de producto
XBTF 5A85 U 6

XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Unidades de traccion X45 — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacién se dan dos ejemplos de cadena de carac-
teres de texto obtenidos del configurador, con explicacio-

nes.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija

N.2 de A B D E G H |
producto
XTEB NP - L - V4 - SA37 - 502230 - O0,18kW - TF

Unidad de traccion con motor de velocidad variable

N.2 de A B D E F G J K
producto
XTEB MNPV - L - V615 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

N.° de producto - Tipo de traccion

XTEB: Traccién terminal

A - Unidad 0

MNP: Mediana, traccién directa, sin embrague desli-
zante

NP: Pesada, traccién directa, sin embrague desli-
zante

..... V: Velocidad variable

B - Posicion del motor

L: Izquierda
R: Derecha
D - Velocidad
V...: Velocidad fija ... m/min
V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min

E - Caja de engranajes

WA20: Motor SEW tipo WA20
SA37: Motor SEW tipo SA37

F — Tamaio de Movimot

MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW

MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW

MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW

MM11: SEW tipo Movimot, 1,1 kW

(se omite la posicidn para motores de velocidad fija)

G - Entorno eléctrico

50/230: 50 Hz, 230 V

50/400: 50 Hz, 400 V

60/230: 60 Hz, 230 V

60/460: 60 Hz, 460 V

60/575: 60 Hz, 575 V

50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

H - Potencia del motor

... KW: Potencia del motor, kW
(se omite la posicidn para motores de velocidad varia-
ble; consulte la posicion F)

| - Proteccion térmica

No: Sin proteccion térmica

TF: Proteccion térmica tipo TF

TH: Proteccion térmica tipo TH

(se omite la posicidon para motores de velocidad
variable)

J — Cable hibrido

No: Sin cable hibrido
C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
(se omite la posicion para motores de velocidad fija)

K - Fieldbus

No: Sin fieldbus

P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
(se omite la posicion para motores de velocidad fija)

40 Unidades de traccién X45 — Cadena de caracteres de la configuracién
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Unidades de traccion XS — Cadena de caracteres de la configuracidn PO

A continuacién se dan dos ejemplos de cadena de carac-
teres de texto obtenidos del configurador, con explicacio-

nes.
X45
Unidad de traccion con motor de velocidad fija XS
N.2 de A B D E G H |
producto X65
XSEB H - L - V4 - SA37 - 50230 - O0,18kW - TF
X65P
Unidad de traccion con motor de velocidad variable X35
N.2 de A B D F G J K
producto X85P
XSEB HPYV - L - V615 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
XH
N.° de producto - Tipo de traccion 50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
. . Movimot
XSEB: Traccion terminal 60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
XSEW: Traccion en curva Movimot
horizontal XKP

A-Unidad 0

HP: Pesado, traccion directa, embrague deslizante
H: Pesado, motor suspendido, embrague deslizante
....V: Velocidad variable

B - Posicion del motor

L: Izquierda
R: Derecha
D - Velocidad
V...: Velocidad fija ... m/min
V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min

E - Caja de engranajes

S37: Motor SEW tipo S37
SA37: Motor SEW tipo SA37

F — Tamaiio de Movimot

MMO03: SEW tipo Movimot, 0,37 kW
MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW
MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW
MM11: SEW tipo Movimot, 1,1 kW

(se omite la posicidn para motores de velocidad fija)

G - Entorno eléctrico

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575V

... KW: Potencia del motor, kW
(se omite la posicion para motores de velocidad varia- X300
ble; consulte la posicién F)

| - Proteccion térmica GR

No: Sin proteccion térmica cS
TF: Proteccion térmica tipo TF
TH: Proteccion térmica tipo TH
(se omite la posicién para motores de velocidad varia- XT
ble)

WL

J — Cable hibrido

No: Sin cable hibrido WK
C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
(se omite la posicion para motores de velocidad fija) XC

K - Fieldbus XF
No: Sin fieldbus
P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento X[

D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
(se omite la posicion para motores de velocidad fija)

ELV
CTL
FST
TR

APX
IDX
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Unidades de traccion X85 — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacion, se dan tres ejemplos de cadena de
caracteres de texto obtenidos del configurador, junto con
explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija

N.2 de A C C E F H | J
producto
XBEB A85 HNP - L - G - V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW - TF
Unidad de traccion con motor de velocidad variable
N.2 de A C E F G H K L
producto
XBEB A85 MNPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
Unidad de traccion doble con motor de velocidad variable
N.2 de producto A B (o E F G H K L
XBEBDDA8 HPDV - 250 - L - V6-20 - SA37 - MMO5 - 50/380-500 - C - P
N.° de producto - Tipo de traccion G - Tamaiio de Movimot
XBEB: Traccion terminal MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW
XBEC: Traccion catenaria MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW
XBER: Traccion intermedia MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW
XBEW: Traccion en curva MM11: SEW tipo Movimot, 1,1 kW
horizontal (se omite la posicién para motores de velocidad fija)
XBEB DD: Traccion doble R
H - Entorno eléctrico
A - Unidad 0 50/230: 50 Hz, 230 V
CNP: Compacta, traccion directa, sin embrague des- 2872138 gg H; 3383
lizante : ’

MNP: Mediana, traccién directa, sin embrague desli-
zante

HNP: Pesada, traccion directa, sin embrague desli-
zante

HP: Pesado, traccion directa, embrague deslizante
D: Traccion doble

H: Pesado, motor suspendido, embrague deslizante
....V: Velocidad variable

B - Distancia CC

Distancia CC (mm)_ [86] fija

Distancia CC (mm) [130..-350] variable

(se omite la posicidn para la tracciéon no doble)
C — Posicion del motor

L: Izquierda
R: Derecha

D - Traccion terminal con cadena guiada
G: Guiada (se omite la posicion para la no guiada)

E - Velocidad

V...: Velocidad fija ... m/min

V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min

F - Caja de engranajes

WA10: Motor SEW tipo WA10
WA20: Motor SEW tipo WA20
S37: Motor SEW tipo S37
SA37: Motor SEW tipo SA37

60/460: 60 Hz, 460 V

60/575: 60 Hz, 575 V

50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

| - Potencia del motor
... KW: Potencia del motor, kW

(se omite la posicion para motores de velocidad varia-
ble; consulte la posicion G)

J — Proteccion térmica
No: Sin proteccion térmica
TF: Proteccién térmica tipo TF
TH: Proteccién térmica tipo TH
(se omite la posicién para motores de velocidad variable)

K- Cable hibrido

No: Sin cable hibrido
C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
(se omite la posicién para motores de velocidad fija)

L — Fieldbus

No: Sin fieldbus

P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
(se omite la posicién para motores de velocidad fija)
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Unidades de traccion XH — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacion se dan dos ejemplos de cadena de caracte-
res de texto obtenidos del configurador, con explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija
N.2 de A B C D E G H |
producto
XHEB HNP - L - G - V4 SA37 - 50230 - 0,A8kW - TF
Unidad de traccion con motor de velocidad variable
N.2 de A B D E F G J K
producto
XHEB HNPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
N.° de producto - Tipo de traccion G - Entorno eléctrico
XHEB: Traccién terminal 50/230: 50 Hz, 230 V
XHEC: Traccion catenaria 50/400: 50 Hz, 400 V
' 60/230: 60 Hz, 230 V
XHER: Traccioén intermedia 60/460: 60 Hz, 460 V
XHEW: Traccion en curva 60/575: 60 Hz, 575 V _ _ _
horizontal 50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
) s Movimot
XHEB DD: Traccion doble 60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
. Movimot
A - Unidad 0
HNP: Pesada, traccion directa, sin embrague H - Potencia del motor
deslizante .
HP: Pesado, traccién directa, embrague deslizante .. KW: Potencia del motor, kW _
H: Pesado, motor suspendido, embrague deslizante (se omite la posicion para motores de velocidad
_...\: Velocidad variable variable; consulte la posicion F)
B - Posicidn del motor | - Proteccion térmica
L: Izquierda No: Sin proteccion térmica
R: Derecha TF: Proteccion térmica tipo TF
TH: Proteccion térmica tipo TH
C - Traccion terminal con cadena guiada (se.og;it;a la posicién para motores de velocidad
variable
G: Guiada (se omite la posicion para la no guiada)
. J — Cable hibrido
D - Velocidad , L
_ _ N _ No: Sin cable hibrido
V...: Velocidad fija ... m/min , C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min (se omite la posicion para motores de velocidad fija)
E - Caja de engranajes K - Fieldbus
WA10: Motor SEW tipo WA10 o g
WA20: Motor SEW tipo WA20 No: Sin fieldbus -
S37: Motor SEW tipo S37 P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
SA3.7' Motor SEWFt)i 0 SA37 D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
) P (se omite la posicion para motores de velocidad fija)
F — Tamaiio de Movimot
MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW
MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW
MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW
MM11: SEW tipo Movimot, 1,1 kW
(se omite la posicidn para motores de velocidad fija)
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Unidades de traccion XK — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacion se dan dos ejemplos de cadena de caracte-
res de texto obtenidos del configurador, con explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija

N.2 de A B D E G H |
producto
XKEB H - L - Vv4 - SA37 - 50/230 - O0,18kW - TF

Unidad de traccion con motor de velocidad variable

N.2 de A B D E F G J K
producto
XKEB HPV - L - V615 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
N.° de producto - Tipo de traccion G - Entorno eléctrico
XKEB: Traccion terminal 50/230: 50 Hz, 230 V
XKEC: Traccid i . 50/400: 50 Hz, 400 V
: raccion catenaria 60/230: 60 Hz, 230 V
XKEW: Traccion en curva 60/460: 60 Hz, 460 V
horizontal 60/575: 60 Hz, 575 V
XKEB DD: Traccion doble 50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot
. 60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
A -Unidad 0 Movimot

P: Traccién directa, embrague deslizante
H: Pesado, motor suspendido, embrague deslizante  H - Potencia del motor

....V: Velocidad variable .
... KW: Potencia del motor, kW

(se omite la posicion para motores de velocidad varia-

B - Posicion del motor ble; consulte la posicion F)
L: Izquierda
R: Derecha | - Proteccion térmica
. No: Sin proteccion térmica
D - Velocidad TF: Proteccion térmica tipo TF
V...: Velocidad fija ... m/min TH: Proteccion térmica tipo TH
V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min (se omite la posicion para motores de velocidad varia-
ble)

E - Caja de engranajes

_ J — Cable hibrido
WA10: Motor SEW tipo WA10

WA20: Motor SEW tipo WA20 No: Sin cable hibrido ,
S37: Motor SEW tipo S37 C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
SA37: Motor SEW tipo SA37 (se omite la posicidn para motores de velocidad fija)

S47: Motor SEW tipo S47 con freno
K - Fieldbus

F — Tamaiio de Movimot No: Sin fieldbus

MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW (se omite la posicién para motores de velocidad fija)

MM11: SEW tipo Movimot, 1,1 kW
(se omite la posicién para motores de velocidad fija)
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Unidades de traccion X180 — Cadena de caracteres de la configuracion PO

A continuacion se dan dos ejemplos de cadena de caracte-
res de texto obtenidos del configurador, con explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija X45
N.2 de A B D E G H I XS
producto
XBEBA180 HNP - L - V4 SA37 - 50/230 - 0,18kW - TF X609
Unidad de traccion con motor de velocidad variable X65P
N.2 de A B D E F G J K X85
producto
XBEB A180 HPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P X85P
N.° de producto - Tipo de traccion H - Potencia del motor XH

XBEB: Traccién terminal

A - Unidad 0

HNP: Pesada, traccion directa, sin embrague desli-
zante

HP: Pesado, traccion directa, embrague deslizante
....V: Velocidad variable

B - Posicion del motor

L: Izquierda
R: Derecha

C - Traccion terminal con cadena guiada
G: Guiada (se omite la posicion para la no guiada)

D - Velocidad
V...: Velocidad fija ... m/min
V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min

E - Caja de engranajes
SA37: Motor SEW tipo SA37

F — Tamaiio de Movimot

MMO03: SEW tipo Movimot, 0,37 kW
MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW
MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW
(se omite la posicion para motores de velocidad fija)

G - Entorno eléctrico

50/230: 50 Hz, 230 V

50/400: 50 Hz, 400 V

60/230: 60 Hz, 230 V

60/460: 60 Hz, 460 V

60/575: 60 Hz, 575 V

50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

... KW: Potencia del motor, kW
(se omite la posicion para motores de velocidad varia- XK
ble; consulte la posicién F)

XKP

| - Proteccion térmica

No: Sin proteccion térmica

TF: Proteccion térmica tipo TF

TH: Proteccion térmica tipo TH

(se omite la posicidon para motores de velocidad varia-
ble)

X180

GR

J — Cable hibrido

No: Sin cable hibrido
C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
(se omite la posicion para motores de velocidad fija) XT

CS

K - Fieldbus WL

No: Sin fieldbus

P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento WK
D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento

(se omite la posicion para motores de velocidad fija) X

XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Unidades de traccion X300 — Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacion se dan dos ejemplos de cadena de caracte-
res de texto obtenidos del configurador, con explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija

N.2 de A B D E G H |
producto
XBEB A300 HNP - L - V4 - SA37 - 50230 - 0,d8kW - TF

Unidad de traccion con motor de velocidad variable

N.2 de A B D E F G J K
producto

XBEB A300 HPV - L - V615 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

N.° de producto - Tipo de traccion G - Entorno eléctrico

XBEB: Traccién terminal 50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V

60/230: 60 Hz, 230 V

A - Unidad 0 60/460: 60 Hz, 460 V
. PP ; 60/575: 60 Hz, 575 V
HNP: Pesada, t direct b ’
Hoslizants o acelon directa, sin embrague 50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
. PP ; Movimot
HP: Pesado, traccion directa, embrague deslizante . . .
__V: Velocidad variable &0;3%)(—)?00: Motor de velocidad variable SEW tipo

B - Posicion del motor

L: Izquierda H - Potencia del motor

R:D h
erecha ... KW: Potencia del motor, kW
.. . . (se omite la posicion para motores de velocidad varia-
C - Traccidn terminal con cadena guiada ble; consulte la posicion F)
G: Guiada (se omite la posicion para la no guiada)
| - Proteccion térmica
D - Velocidad No: Sin proteccion térmica

. ; i ; TF: Proteccion térmica tipo TF
V...: Velocidad fija ... m/
elecigadiia ... mmin TH: Proteccion térmica tipo TH

V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min . o . .
(se omite la posicion para motores de velocidad varia-
ble)

E - Caja de engranajes
SA37: Motor SEW tipo SA37 J — Cable hibrido
~ . No: Sin cable hibrido
F — Tamaiio de Movimot C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot

MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW (se omite la posicion para motores de velocidad fija)

MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW

MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW K - Fieldbus

(se omite la posicion para motores de velocidad fija) No: Sin fieldbus

P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
(se omite la posicién para motores de velocidad fija)
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Unidades de traccion WL - Cadena de caracteres de la configuracion

PO

A continuacion se dan dos ejemplos de cadena de caracte-
res de texto obtenidos del configurador, con explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija X45
N.2 de A B D E G H I XS
producto
WLEBA322 HNP - L - V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW - TF X6
Unidad de traccion con motor de velocidad variable X65P
N.2 de A B D E F G J K ' X85
producto
WLEB A322 HPV - L - V6-15 SA37 - MMO3 - 50/380-500 - C - P X85P
N.° de producto - Tipo de traccion H - Potencia del motor XH
WLEB: Traccidén terminal ... KW: Potencia del motor, kW
(se omite la posicion para motores de velocidad XK
variable; consulte la posicion F)
A - Unidad 0 XKP
HNP: Traccion directa, sin embrague deslizante | - Proteccion térmica
HP: Traccion directa, embrague deslizante o o X180
....V: Velocidad variable No: Sin proteccion térmica
TF: Proteccion térmica tipo TF
L TH: Proteccion térmica tipo TH X300
B — Posicion del motor (se omite la posicion para motores de velocidad
L: Izquierda variable) GR
R: Derecha
J - Cable hibrido cS
D - Velocidad No: Sin cable hibrido
V...: Velocidad fl]a ... m/min C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot XT

V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min

E - Caja de engranajes
SA37: Motor SEW tipo SA37

F — Tamaiio de Movimot
MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW

(se omite la posicion para motores de velocidad fija)

K - Fieldbus WL
No: Sin fieldbus
P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
(se omite la posicion para motores de velocidad fija)

WK
XC

MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW XF
MMO7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW
(se omite la posicidn para motores de velocidad fija) XD
G - Entorno eléctrico ELV
50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V CTL
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V FST
50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot TR
60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot
APX
IDX
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Unidades de traccion WK - Cadena de caracteres de la configuracion

A continuacion se dan dos ejemplos de cadena de caracte-
res de texto obtenidos del configurador, con explicaciones.

Unidad de traccion con motor de velocidad fija

N.2 de A B D E G H
producto
WKEB B225 HNP - L - V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW -

Unidad de traccion con motor de velocidad variable

N.2 de A B D E F G J K
producto

WKEB B225 HPV - L - V6-15 SA37 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

N.° de producto - Tipo de traccion H - Potencia del motor

WKEB: Traccidn terminal ... kW: Potencia del motor, kW
(se omite la posicion para motores de velocidad

. variable; consulte la posicién F)
A - Unidad 0

HNP: Traccion directa, sin embrague deslizante J - Cable hibrido
HP: Traccidn directa, embrague deslizante . .
No: Sin cable hibrido

....V: Velocidad variabl
elocicad variable C: Cable hibrido incluido en el SEW Movimot
L (se omite la posicion para motores de velocidad fija)
B — Posicion del motor

L: Izquierda K - Fieldbus

R: Derecha No: Sin fieldbus
P: Fieldbus Profibus, interruptor de mantenimiento
D - Velocidad D: Fieldbus DeviceNet, interruptor de mantenimiento
V...: Velocidad fija ... m/min (se omite la posicion para motores de velocidad fija)

V... -.... Rango de velocidad variable ...-... m/min

E - Caja de engranajes
SA37: Motor SEW tipo SA37

F — Tamaiio de Movimot

MMO3: SEW tipo Movimot, 0,37 kW
MMO5: SEW tipo Movimot, 0,55 kW
MMOQ7: SEW tipo Movimot, 0,75 kW
(se omite la posicidn para motores de velocidad fija)

G - Entorno eléctrico

50/230: 50 Hz, 230 V

50/400: 50 Hz, 400 V

60/230: 60 Hz, 230 V

60/460: 60 Hz, 460 V

60/575: 60 Hz, 575 V

50/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot

60/380-500: Motor de velocidad variable SEW tipo
Movimot
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