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Palettensystem mit Standardmodulen, einschlieBilich vordefinierter Steuerungslogik

Das neu entwickelte HU-Palettensystem von FlexLink
wurde in erster Linie flr anspruchsvolle Anwendungen
im Automobilbereich entwickelt.

Schlank-Griin-Sauber

Es bedient wichtige Aspekte der heutigen Zeit:
— Verflgbare Produktionszeit
— Energieverbrauch
— Elektromechanische Funktionen
— Arbeitssicherheit/Ergonomie
— Sauberkeit/Gerduschpegel

Vordefinierte Module und Steuerungslogik

Die Plattform basiert auf einem neuen intelligenten zwei-
spurigen Foérderer, der fr schwere Lasten bis zu 200 kg
pro Palette ausgelegt ist, die vollelektrisch gesteuert
wird. Die Palettenfunktionen werden in vormontierten

XC

Standardmodulen mit vordefinierten Steuerungslogiken
geliefert, die die Installation erheblich erleichtern und XF
einen zuverlassigen und reibungslosen Betrieb sicher-
stellen.

XD

Einfache Datenerfassung ELV

Das HU-System ist vollstandig digitalisiert und ermég-

licht so eine einfache Datenerfassung. Die Daten werden CTL
in den FlexLink-Tools zur Linienoptimierung und vorbeu-
genden Wartung verwendet. Das Fordersystem ist auch FST
im FlexLink-Tool fir Liniendesign und Simulation enthal-
ten. Das FlexLink Tool bietet eine benutzerfreundliche
Software-Anwendung fiir die Streckenfiihrung sowie das
Track & Trace-System, mit dem ein erweiterter Materi-
alfluss konfiguriert werden kann — ohne Programmie-
rung.

APX
IDX
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Intelligente Motoren

Das System verfligt Gber eine hohe Konnektivitat sowie
intelligente Motoren, die nicht nur Arbeitszeiten verkir-
zen, sondern auch Verschleil3 und Energieverbrauch ver-
ringern. Die intelligenten Motoren reduzieren auch die
Anzahl der Stopper und StoRBdampfer.

Zonen mit doppelter Geschwindigkeit

Durch Hinzufligen der Speed Booster-Funktion, bei-
spielsweise in Montagestationen, kann die Geschwindig-
keit einer einzelnen Palette verdoppelt werden und damit
die Zeit fur einen Palettenwechsel um 50 % reduziert
werden.

Beispiele fiir Anwendungshereiche

Die manuelle und automatische Produktion sowie Test-
systeme in der Automobil- und Elektro/Elektronikindust-
rie.

Beispiele fiir Produkte

Antriebsstrang: Radaufhdngung, Bremsscheibe,
Antriebswellen, Kupplungen, Getriebe, Motorblécke, Kur-
belwellen

Antriebsstrang (Elektrofahrzeuge): Elektromotoren, Bat-
terien, Batteriepacks.

Kuhlsysteme, Autositze, Klichengeréate

GroBlager, Windrad/Rad/Schienenfahrzeug. Rader fur
schwere Flugzeuge, Auto-Instrumentenkits.
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Dezentrale Steuerung

PO

Die HU-Plattform wurde auf der Grundlage des standar-
disierten FlexLink-Steuerungskonzepts entwickelt. Alle
Funktionen der Linie werden durch eine Reihe von ver-
schiedenen Modulen aufgebaut, die dezentral gesteuert
werden. Die Bewegungen, die in den einzelnen Modulen
ausgefuhrt werden, sind vollelektrisch gesteuert. Der
Anlagenbauer braucht weniger Zeit fir die Projektierung
und Installation, da die gesamte Software, die zur Modul-
steuerung benétigt wird, bereits im Vorfeld mit der korrek-
ten Konfiguration in die dezentralen Steuerungen herun-
tergeladen wird. Alle erforderlichen Kabel sind im
Lieferumfang der einzelnen Module enthalten.

Dezentrale Steuerung

Die dezentrale Steuerung verfligt Uiber einen integrierten
Mikrocontroller. Sie kann Uber Ethernet/IP oder PROFINET
mit einem Ubergeordneten Steuerungssystem kommunizie-
ren. Zudem kann sie sowohl Uber konventionelle E/A-Module
als auch Uber den Feldbus CANopen mit lokalen Bauteilen
kommunizieren. Die Steuerung ist mit einer vorinstallierten
Firmware ausgestattet, die die Logik fiir alle Modultypen der
HU-Serie enthalt. Die Konfigurationsdatei enthalt Informatio-
nen darUber, welches Modul von welcher Steuerung gesteu-
ert wird und welche E/A genau zugewiesen ist.

Allen Modulen kann ein Controller hinzugefiigt werden, wel-
cher fiir die lokalen Steuerungsaufgaben verantwortlich ist.
In diesen Féllen werden die Module als Basismodube-
zeichnet. Wenn die Steuerung Uber freie E/A-Kapazitat ver-
flgt, kann sie auch benachbarte Module steuern. Diese
Module werden Peripheriemodule genannt. All dies wird im
FlexLink Design Tool konfiguriert.

Energieverteiler

Jedes Modul verfugt Gber einen Energieverteiler, der eine
bestimmte Anzahl elektrischer Komponenten Gber M12-
Steckverbinder mit 24 VDC versorgt. Der Energieverteiler
istin drei verschiedenen GréBen/Typen erhéltlich, abhangig
von der Anzahl der Ausgange, Leistung und Anschlussco-
dierung (A- und T-Code).

Kabelsitze

Alle Module verfiigen uber lokale Kabel fiir Stromversor-
gung und Signale. Bei der Konfiguration eines Moduls
wird ein spezifisches Kabel-Kit fur die bestellte Variante
generiert. Die Kabel haben nicht die exakte Lange, son-
dern missen bei der Installation auf die richtige Lange
zugeschnitten werden. Aus diesem Grund werden alle
Kabel in zwei Teilen geliefert. Ein Stecker mit dem Kabel
mit offenem Ende und ein Stecker mit Klemmensteckver-
bindern. Alle CANopen-Komponenten sind mit einem
Kabel zur Verkettung (auch in zwei Teilen, wie oben
beschrieben) und einem T-Steckverbinder ausgestattet.

Schrittmotoren

In Transfermodulen werden Hub- und Antriebsbewegung
mit 24 V DC Schrittmotoren mit hohem Drehmoment reali-
siert. Module mit der elektrischen Version des Speed Boos-
ters haben eine andere Art von Schrittmotor. Beide Typen
sind IP54-Einheiten mit integrierten Antrieben. Die Hub-

und Antriebsmotoren kommunizieren iber CANopen, wah-
rend die Motoren mit Speed Booster nur (iber ein konventi-
onelles Ausgangssignal kommunizieren.

RFID

Module kénnen mit RFID-Lesegeréaten bestellt werden. XS
Das Lesegerat ist mittig unterhalb der Palette montiert

X45

und liest die Tags von unten. Jede Palette verfugtim  X65
unteren mittleren Bereich Gber einen RFID-Halter. Die
RFID-Einheit ist ein M18-Lese-/Schreibkopf, der tber X65P
CANopen kommuniziert.

Antriebsmotor X85
Der Antriebsmotor des zweispurigen Forderers ist ein
120-Hz-Motor, der Uiber einen Frequenzumrichter X85P

gesteuert werden muss. Der Motec 8400 ist ein wand-
montierter dezentraler Frequenzumrichter, der fur drei
verschiedene Kommunikationsmethoden konfiguriert

werden kann: CANopen, Ethernet/IP oder PROFINET.

Bei CANopen kann der Frequenzumrichter den Antrieb XK
vollstandig steuern. Die anderen beiden missen Uber

eine Liniensteuerung angeschlossen und gesteuert wer- XKP
den. Der Motec-Antrieb ist auch in einer Standard-E/A-
Version nur mit konventionellen Schnittstellensignalen
verfugbar. Jeder Motec-Frequenzumrichter wird in Teilen
einschlieBlich Verdrahtungseinheit, Antriebseinheit,
Kommunikationseinheit und einem Motorkabel geliefert. X300

X180

Stopper/StoBdampfer GR

Die Stopper- und StoBdadmpfereinheiten sind sowohl in

der elektrischen als auch in der pneumatischen Ausfih-
rung erhdltlich. Beide Versionen werden uber konventio-
nelle E/A gesteuert, die mit dem Frequenzumrichter ver-
bunden sind. Bei pneumatischen Ausfliihrungen sind XT
keine Druckluftventile im Lieferumfang enthalten.

HU
— Bei pneumatischen Ausflihrungen sind keine Druckluft- .
ventile im Lieferumfang enthalten. WL

Sensoren

Alle Sensoren in der HU-Plattform haben einen indukti- WK
ven Erfassungsbereich von 4 mm.
XC

Linearstellantrieb

Fir die Fixiereinheit gibt es zwei Linearstellantriebe, die XF
die Palette fixieren. Diese verfligen Uber integrierte Steu-
erungen und Sensoren. Die Steuerungsschnittstelle ist XD
ein getrenntes E/A-Signal.

Design-/Simulations-/Bestellvorgang ELV

Es wird dringend empfohlen, das FlexLink Design Tool zum
Erstellen vollstdndiger HU-Linien zu verwenden. Es unter- GTL
stitzt das Modulkonzept, in dem alle Konfigurationen abge-
deckt sind. Wenn die Linie aus einer mechanischen Ansicht FST
heraus konstruiert wird, miissen dezentrale Frequenzum-
richter hinzugefligt werden. Diese Steuerungsebene kann

vom Benutzer optimal hinzugefugt werden, indem er allen TR
madglichen Modulen Steuerungen hinzufugt. Danach kon-

nen die Anschliisse des Steuermoduls manuell eingestellt APX
werden. Module, die keine Frequenzumrichter-Verbindung
haben, I6sen eine Warnung in der Stickliste aus. Die Stiick- IDX
liste des vollstandigen Layouts kann zum Einkauf an Order
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Online gesendet werden. Wenn alle Module geliefert wur-
den, ist die Steuerung bereits mit Firmware und korrekten
Konfigurationsdaten vorbereitet.

ePlan

Alle Basismodule verfligen Uber vorgefertigte ePlan-
Zeichnungen. Eine Steuerung ist enthalten, und alle E/A
sind in den Zeichnungen sichtbar. Module, die nicht tber
eine eigene Steuerung verfugen (Peripheriemodule),
kénnen ihre E/A-Zuordnung auf einer Kombination zahl-
reicher unterschiedlicher Zuweisungen haben. Aus die-
sem Grund ist die E/A-Zuordnung nicht in den Zeichnun-
gen enthalten. Die Konfigurationsdatei enthélt die
Informationen und kann aus dem Konfigurationstool ext-
rahiert werden.

Software

In der HU-Plattform verfigen alle Module Uber eine
eigene dezentrale Logik, die in den Controllern vollstan-
dig vorhanden ist. Die Kommunikation mit dem Uberge-
ordneten Steuerungssystem (SPS) wird Gber PackML-
Tags realisiert, d. h. die Linienlogik wird in der SPS aus-
gefihrt und Befehle an die einzelnen Module werden
Uber Ethernet/IP oder PROFINET gesendet.

Controller fiir dezentrale Steuerungen

Steuerung SCDC 12140CAN

Energieverteiler

Energieverteiler, 4x24 V
M12 A-Code
Befestigung

SCPD 424VDC16A
FLX1000458

Energieverteiler

Energieverteiler, 8x24 V
M12 A-Code
Befestigung

SCPD 824VDC16A
FLX1000396

Energieverteiler

Energieverteiler 4x24 V

M12 T-Code SCPD 424VDC16A H

418 Dezentrale Steuerung

© FlexLink 2024



Technische Daten

System

Palette

Palettendicke

Zulassige Last/100 mm Palettenlange
Max. Palettengewicht
Palettenmaterial

Kettentyp

Kettenschmierung

Kettenoption

Max. Gesamtgewicht auf einem einzelnen Férderer
Fordererlange (Antriebseinheit ohne Kettenspanneinheit)
Fordergeschwindigkeit

Motor Antriebseinheit

Stromquelle, Transfermodul

Stromquelle, Stoppermodule
Wiederholgenauigkeit, Stoppermodul

Stromquelle, Fixiereinheit

Wiederholgenauigkeit, Fixiereinheit

Max. vertikale Kraft, Fixiereinheit

Speed Booster

Stau-Dampfungsoption

Steuerung

RFID

Gerauschpegel

HU

PalettengréBe: 480x480 bis 1040x1040

12 mm und 20 mm

20 kg

200 kg

Aluminiumplatte und leitfahiger Kunststoffrahmen
Staurollenkette aus Stahl mit oder ohne Schutz
Automatische Schmiereinheit

Fir saubere Umgebungen, Staurollenkette (keine Schmierung
erforderlich)

1000 kg

363-10000 mm

5-15 m/min

Lenze 120 Hz inkl. Frequenzumrichter

Elektrisch, 24 V (pneumatischer Stopper als Option)
Elektrisch, 24 V (pneumatischer Stopper als Option)
+/-1 mm (pneumatische Ausfliihrung als Option)
Elektrisch, 24 V (pneumatischer Stopper als Option)
+/- 0,1 mm

5000 N (einschlieBlich Palettengewicht)

Doppelte Palettengeschwindigkeit lokal

Vorsichtige Handhabung der Paletten in einer Staureihe
Dezentrale Steuerung von Funktionen

13,56 MHz

< 68 dBA

© FlexLink 2024
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Paletten

"‘

Einfiihrung

Es sind neun Standardpalettengré3en von 480x480 mm
bis 1040x1040 mm verfligbar. Eine Palette kann mit zwei
alternativen Grundplattendicken von 12 und 20 mm kon-
figuriert und bestellt werden. Die Paletten werden entwe-
der vollstdndig montiert oder unmontiert bestellt, um die
kundenspezifische Bearbeitung der Grundplatte zu
erleichtern. Fur lokal angepasste Grundplatten kénnen
die Palettenrahmen separat geliefert werden. Paletten
sind mit einem vordefinierten Lochmuster ausgestattet.
Der Unterrahmen enthalt Initiatorplatten zur Erkennung
der Palettenposition auf dem Forderer.

Die Bohrungen sind aus Sicherheitsgriinden von oben
mit Schutzstopfen versehen.

Optional kann ein RFID-Halter bestellt werden. Der
Halter wird in der Mitte des Palettenbodens positioniert.
Das RFID-Tag ist nicht im Lieferumfang enthalten und
muss separat bestellt werden.

Paletten kénnen Gber den webbasierten Konfigurator
oder das FlexLink Design Tool spezifiziert werden. Der
Konfigurator bietet detaillierte Informationen und ein
schrittweises Vorgehen beim Konfigurieren. Dabei wird
ein Produktcode generiert, der die ausgewahlten Details
enthélt.

Auswahl:

Die Palette ist nur dann vollstandig definiert, wenn die fol-
genden Fragen beantwortet wurden:

Frage Auswabhl Beschrei-
bungscode

Palettenbreite 480 mm 480
PW? 640 mm 640

800 mm 800

1040 mm 1040
Palettenlange 480 mm 480
PL? 640 mm 640

800 mm 800

1040 mm 1040
Grundplatte? Dicke 12 mm 12

Dicke 20 mm 20

Keine Platte Nein
Fixierbuchsen? Ja LB

Nein Nein
RFID-Tag-Halter? Ja RF

Nein Nein
Lieferformular? Montiert A

Unmontiertes Kit K

Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:

Artikelnummer Beschreibung

HUPP 480x480-12-LB-RF-A

Palettenbreite (PW) x Palettenldnge (PL)

PL ist definiert als die Lange der Paletten in Richtung des
Hauptférderstroms. Bei manchen Modulen wird die
Palette seitwérts bewegt, z. B. beim Transport von einer
Linie zur anderen (siehe folgende Abbildung).

420
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A)
HUUT EO 480x640
H-+640-F T
480 i et i
(i //
. !
HUUL E11 480x640 3
B)
HUUL E11 640x480 LI |

A) Transfermodul B) Fixiermodul

Max. zuldssiges Gesamtgewicht der Palette vs. Paletten-

lange PL:
(2 kg/cm)

(kg)

224

208

192

176

160

144

128

112

96

80

64

48

32

16

]

160 240 320 400 480 640 800 1040

(PL = Palettenlange, kg = Max. Gesamtgewicht auf

Palette)

Material-Spezifikationen

Grundplatte .................... 12 mm oder 20 mm =0,1 Alu-
miniumplatte

Palettenrahmen.............. Elektrisch leitfahiges UHMW-
PE

Palettenbeladung PO

Der Schwerpunkt auf der Palette (einschlieBlich Befesti-
gung) sollte innerhalb des grau markierten Bereichs in (G
der nachfolgenden Abbildung liegen.

X45
PL
PL/3 XS
(. h
X65
@) o
: : X65P
v | pwis @ np .
o} o - X85P
— XH
XK
Schwerpunkt bei der VerwendunSLvon Transfers XKP
e X180
(. g . .
o o X300
: : GR
ow| P L@ e
n .; CS
o) o XT

WK

XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Technische Daten

» Die Héchstlast auf der Palette betragt 2 kg pro 10 mm ' —
der Palettenlange (PL). HUPP 480x800
_ o . Il max. 160 kg
* Die folgende Tabelle zeigt die maximale Palettenlast
fur jede PalettengroBe. Max. Gesamtgewicht: 200 kg
' HUPP 480x800 —]
Die kiirzere Seite kann die maximale Last auf der max. 96 kg
Palette bestimmen. —
’ Langere Seite
Kirzere Seite
HUPP 480x800 /
max. 96 kg 1
L L
HUPP 2 kg/cm, begrenzt durch die kirzere | 2 kg/cm begrenzt durch die langere
Seite Seite
PW PL |Grund- |Palet- |Max. zuldssiges |Maximale Lastauf |Max. zuldssiges |Maximale Last auf |Nur Paletten-
platten- [tenge- |Gesamtpaletten- |der Palette Gesamtpalet- |der Palette rahmen (kg)
dicke wicht  |gewicht (kg) tengewicht (kg)
(mm)  |(kg)
480 10 86 96 86 2.4
480 640 13 96 83 128 115 2.8
800 16 80 160 144 3.2
640 16 112 128 112 3.2
640 | 800 | 2 20 128 108 160 140 3.6
1040 26 102 200 174 4.3
800 25 103 160 135 4
800 160
1040 31 97 200 169 4.7
1040 1040 40 200 88 200 160 5.4
480 15 81 96 81 2.4
480 640 19 96 77 128 109 2.8
800 24 72 160 136 3.2
640 25 103 128 103 3.2
640 800 20 31 128 97 160 129 3.6
1040 40 88 200 160 4.3
800 38 122 160 122 4
800 160
1040 49 111 200 151 4.7
1040 1040 63 200 137 200 137 5.4
422 Paletten © FlexLink 2024




PO
Bohrungen zur Palettenbefestigung

CC
(500 ]
250 (400 |
f—1300 —
L ® o il X45
R M0 @8 .. - ‘ B T . 6 o ©
+ | @ +
L l S ¢ T M10 $8 M10 XS
+ + E |
gl R | 1 X65
= H7 +0.015 ’g”g”g‘ | S I
4—‘% 508 0 Gl i
o o> el palale] [ | | . X65P
e e .o DN 4XMIOCH
w [$]0 02 A]B] e ‘ o SN seps! 001 X85
.o . . . ) “[#[eloiAlB]
Palettenabmessungen 480x480 X85P
LW
Palettenabmessungen 800x800 XH
®
~—{ 300 |— XK
250 & o @
150
@ e M10 P8 M10 XKP
| e o
g o - Mio @8 X180
s ; i)
- - ,W,l,i Sl : o X300
H7 +0.015 l 8x M10 6H
5x @8 0 l GR
%[0 a1[A[8] e 02/AlB]
O] ©) H7 +0.015
5x @8 0 CS
6x M10 éH ] )
[0 02[A]s] : ¢]o 01[A[B]
XT
Palettenabmessungen 480x640 Palettenabmessungen 1040x1040

WK

XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX

© FlexLink 2024 Paletten 423



Palette PW x PL

P6-0.018
- PW +12 . 4x O 24 -0.031
- PW .
- - PW -124 . o |$‘@0'1‘A‘B|
N < _ PW - 205 - / _ <32/40
I
vy | 14 h
o
i ‘
71
E@] [ @

S0Z -1d
¥Zl-1d
d
Z¢l+1d

I

Lo |
§

]

N

20,

! ~75 35
Palette PW x PL mm HUPP PW x PL

Bei Bestellung geben Sie bitte die Palettenbreite und Palettenldnge anstatt PW x PL in der Produktbezeichnung ein.

Zum Bau von Nicht-Standard-Paletten in Kombination mit kundenseitig gelieferten Palettenplatten. Die Buchsen
sind fiir eine Plattendicke von 12 mm ausgelegt, kbnnen aber auch fiir 20-mm-Platten verwendet werden und soll-
ten in @24-mm-P6-Bohrungen eingepresst werden.

Palettenzubehor

Zentrierbuch- S Montagewerk-
sen-Kit 5129111 - zeug fir Buch- FLX1000817
Buchse x4 Q @ Q sen
=
Zentrierbuch- O
sen-Kit
Stopfen-Kit- - O
Durchmesser O
24 mm, fur 5130751
Paletten ohne
Buchsen

Stopfen-Kit, @
fur Paletten @ @
mit Buchsen 5129681 @

424 Palettenzubehor © FlexLink 2024



RFID-Komponenten

Die HUPP-Palette kann mit einem RFID-Tag-Halter kon-
figuriert und bestellt werden, aber das RFID-Tag selbst
muss separat bestellt werden. Es sind die zwei Standard-

PO

Wird fur einen HU-Funktionsbaustein (Fixiermodul, Stop- G
permodul, Transfermodul) die RFID-Option bestellt, so
sind RFID-Lese-/Schreibgeréat und Halter in der Modu-

Tag-GroéBen 1024 b oder 16 kb erhéltlich. lauslieferung enthalten. X45
XS
RFID
RFID-Tag IQC33-30, 16 kBit 5113120 X65
RFID-Tag IQC21-30 P, 1024 kBit 5113121
X65P
X85
X85P
XH
RFID XK
Halter fur RFID-Tag, Durchm. 30 mm 5129117
XKP
X180
X300
GR
Forderketten — Einfiihrung CS
Zwei Arten von Staurollenketten kdnnen fiir verschie- Kettendaten XT
dene Zwecke ausgewdahlt werden, siehe Tabelle unten. : :
Alle Ketten sind robuste und langlebige Palettentrager in Bezeichnung Verwendung  Beschrei- Schmie- HU
hérteren Produktionsumgebungen. Die frei laufende bung rung erfor-
Staurollenkette reduziert die Staukrafte und den Ener- derlich m
gieverbrauch im Vergleich zu Standardketten oder Mat- Standardkette :
tenketten erheblich. Die Staurollenketten werden durch HUTR_SP Kette mit Ja
Edelstahlschienen im Inneren des Fiihrungsprofils Stahlrollen, WK
gestitzt, und die Kette kann Paletten mit _Lasten von bis inkl. Schutz
zu 20 kg/100 mm Pal_ettenIange__trgnsponle(en. Der K_gt— HUTR_SC Kaette fur Versetzte Nein XC
tentyp SP erfordert eine regelméafiige Schmierung, wéh- , 3
rend der Kettentyp SC wartungsfrei ist (siche Tabelle reversierbaren  Stahlrollen.
unten). Antrieb und  Wartungsfrei XF
Aufgrund der Konstruktion der Staurollenkette kann die saubere
Geschwindigkeit des Palettentransports lokal und dyna- Umgebungsbe XD
misch verdoppelt werden, indem eine Speed Booster- dingungen
Einheit hinzugefligt wird. Dies ist beispielsweise niitzlich, LV
um die Palettenaustauschzeit in einem Arbeitsgang zu
reduzieren, der als Engpass im Produktionsablauf identi- CTL
fiziert wurde. Weitere Informationen finden Sie im
Abschnitt zum Speed Booster. Alle Ketten werden mit
einem Verbindungsgelenk geliefert. FST
TR
APX
IDX
© FlexLink 2024 RFID-Komponenten 425



Staurollenkette, saubere Umgebung

Staurollenkette
Saubere Umgebung

Stahlrollen, 12 m HUTR 12B SC
Stahlrollen, 3 m HUTR 3B SC
Stahlrollen, 6 m HUTR 6B SC

Fiir Umkehrantrieb

Staurollenkette, inkl. Schutz

Staurollenkette, inkl. Schutz

Stahlrollen, 12 m HUTR 12B SP
Stahlrollen, 3 m HUTR 3B SP
Stahlrollen, 6 m HUTR 6B SP

426 Forderketten — Einfihrung
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Kettenzubehor

Ketten (3 m, 6 m und 12 m) werden alle mit einem Ver-
bindungsgelenk geliefert.

Zum Kiirzen von Ketten vor Ort ist ein Kettentrennwerk-
zeug erforderlich.

Die Anzahl der zuséatzlichen Verbindungsgelenke muss
manuell berechnet und separat bestellt werden.

Verbindungsgelenk fiir HUTR SC & HUTR SP

Verbindungsgelenk 5129562
Hinweis: Enthélt 10 Stlick

Kettentrennwerkzeug HUMJ 08B

© FlexLink 2024 Kettenzubehdr
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Fithrungsprofil — Einfiihrung

Die Fuhrungsprofile werden paarweise mit integrierten des FlexLink Design Tool kénnen vorgebohrte Lécher in
Gleitschienen geliefert. Quertrager sind nicht als Stitzen =~ HUCB LD zur Montage der Speed Boosters vor Ort hin-
fir Foérderer enthalten, und viele Module fungieren als zugefligt werden.

Quertrager, wenn sie in das Fuhrungsprofil integriert

sind. Ein Quertrdger muss der Bestellung separat hinzu-

geflgt und verwendet werden, wenn der Abstand zwi-

schen zwei Quertrdgern mehr als 1500 mm betragt.
Zum Verbinden von zwei FUhrungsprofilen werden

6 Stick Verbindungslaschen benétigt. HUCB LD kann in

freier Lange bestellt werden, und durch die Verwendung

Die Fuhrungsprofile haben eine sehr hohe Biegesteifig-
keit und erfordern nur alle 3 Meter Stitzmodule.

Auf beiden Seiten des FUhrungsprofils ist eine Nut
integriert, die zur Verkabelung von Sensorkabeln usw.
verwendet werden kann.

f PwW

PW + 25
PW + 3 |

PW - 25 ‘

PW - 75

“ __ Nuten zur
Verkabelung.

\_//—
\__//—
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Flihrungsprofile (Fortsetzung)

Fiihrungsprofilsegment (paar)

8
1
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A

2

60 —"

ool

50

A = Stahl-Gleitschiene, B = Kunststoff-Gleitschiene

Fihrungsprofilsegment

Lange 3000 mm HUCB 3D
Bestelllange (111-3000 mm) HUCB LD

Das Fihrungsprofil kommt paarweise und verflgt tiber
dieselbe T-Nut wie das Struktursystem XC. Verbin-
dungslasche XLCJ 5x140.

Zubehoar fiir Fiihrungsprofile

Gleitschienen sind in den Flhrungsprofilen enthalten,
kénnen aber bei Bedarf auch als Ersatzteile bestellt wer-
den. HUCR 3 T fir die Staurollenkette und HUCR 3 H fiir
die Rucklaufkette.

Hinweis!

Die Profilabdeckung fiir Seitenfiihrungsprofile HURT
25 H ist nicht in den Fiihrungsprofilen enthalten und
muss separat bestellt werden. Abdeckstreifen XCAC_
kénnen bei Bedarf zum SchlieBen von T-Nuten verwen-
det werden.

Zusatzliche Quertréger sind zu verwenden, wenn der
Abstand zwischen zwei vorhandenen Quertrdgern mehr
als 1500 mm betragt. Befestigungselemente sind enthal-
ten.

Unterstitzung in allen Modulen enthalten, die normaler-
weise Uber einen Stopper oder Sto3dampfer verflgen.
Kann fir individuelle Zwecke separat bestellt werden.

Verbindungslasche

Verbindungslasche XLCJ 5X140

Befestigungselemente (M8) sind im Lieferumfang ent-
halten. Enthélt 10 Stiick

© FlexLink 2024 Zubehdr fur Fihrungsprofile
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Quertrager

Abdeckstreifen

Abdeckleiste fur T-Nut

g D a2 Polyvinylchlorid, grau, 25 m XCAC25P
@ @ Aluminium, 2 m XCAC 2
E [ =
)
Quertrager-Kit
PW 480 5130198
PW 640 5130199
PW 800 5130200
PW 1040 5130201
Gleitschiene
Gleitschiene
Kunststoff PA-PE (grau) HUCR 3 H
Edelstahl HUCR3T
Profilabdeckung fiir Seitenfiihrungsprofile
Profilabdeckung fir Seitenfiihrungs-
profile, 25 m
Kunststoff PA-PE (grau) HURT 25 H
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Speed Booster PO

Aufgrund des Konzepts der Staurollenkette kann die

Geschwindigkeit des Palettentransports lokal und dyna- CC
Speed Booster misch verdoppelt werden, indem eine Speed Booster-
Einheit hinzugefugt wird. Dies ist beispielsweise niitzlich, X45
um die Palettenaustauschzeit fiir einen bestimmten Vor-
gang zu reduzieren, der als Engpass in einem Produkti- XS
onsfluss identifiziert wird, ohne die Gesamtgeschwindig-
keit fur den Forderer zu verdoppeln. Die Speed Booster-
Funktion kann fur folgende Module ausgewéhlt und auto- 65
matisch in die Lieferung integriert werden:

— Stoppermodul HUUS S11 X65P
— Stau-Stopper-Modul HUUS Q11 X85
— Fixiermodul HUUL L11

— Transfermodule HUUT_ Typ SI, MI, MO, MR X85P

Die Speed Booster-Funktion ist immer dazu da, die
Palette aus dem aktuellen Modul heraus zu beschleuni- XH

Speed Booster HUES SB480 gen.
HUES SB640 ] ) . ) ] ] ) XK
HUES SB800 Die Funktion wird erreicht, indem eine Leiste unter der
HUES SB1040 Kette die mittleren Rollen anhebt. Dadurch drehen sich
diese Rollen, was in diesem Abschnitt die doppelte Palet- XKP
tengeschwindigkeit ermoglicht.
Zubehor-Kit FLX1001063 X180
Enthalt die erforderlichen Teile
fur die elektrische Installation X300
(3x Y-Anschluss, 11x Sensor-
kabel, 1x Netzanschlusska-
sten). GR
Fihrungsprofile werden mit vorgebohrten Léchern fiir
die Installation des Speed Booster geliefert, wenn das CS
System im FlexLink Design Tool bestellt wird.
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Antriebseinheit — Einfiihrung

Antriebseinheiten

Das HU-System umfasst direkt angetriebene Einheiten
und Motoren mit 120 Hz. Es kénnen zwei Typen von End-
antriebseinheiten bestellt werden:

— Endantriebseinheit inkl. Kettenspanneinheit far Férder-
erlange bis max. 10 m

— Endantriebseinheit ohne Kettenspanneinheit flr Férde-
rerlange bis max. 2 m

Kettensack-Sensor

Kettensacksensoren zeigen an, wann eine Wartung
erforderlich ist und der Kettensack verringert werden
muss.

Technische Daten der Motoren
Motoren sind verfugbar flr: 400/480 VAC 50/60 Hz.

Diese Lenze-Motoren (120 Hz) kénnen nicht ohne Fre-
quenzumrichter betrieben werden. Die Motoren werden
mit einem ICN8-Steckverbinder geliefert. Die Frequen-
zumrichter (Motec) kénnen in verschiedenen Bus-Optio-
nen (Profinet, Ethernet/IP, CANopen) oder eigenstandig
(E/A) bestellt werden. Es gibt sie auch in SafeTorque-
Versionen (fur Profinet und Ethernet/IP). Diese Motec-
Einheiten werden mit einer Adapterplatte zur Wandmon-
tage geliefert. Das Kabel vom Motec zum Motor wird mit
einem ICN8-Steckverbinder geliefert.

““.-l]......
. ]
. 3

“
“y .®
REFTTTT L A

Schmiereinheit

Die Schmiereinheit enthalt Dlsen, die fir den Einbau in
die Endantriebseinheit vorbereitet sind. Das gesamte
Installationsmaterial ist im Lieferumfang enthalten und
die Einheit kann einfach an das Steuerungssystem ange-
schlossen werden.
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Bestellinformationen PO

Oniine.Konfigurator konfiguriert werden. Der Konfigurar | Frage Auswah Beschrei- | .
tor bietet detaillierte Informationen und ein schrittweises bungscode
Vorgehen beim Konfi_gurieren. Dabei wird ein Produkt- Palettenbreite 480 mm 480 X45
code generiert, der die ausgewahlten Details enthalt. PW? 640 mm 640
Antrigbseinheite_n ohne Motoren kénnen Uber die _ 800 mm 800 XS
Bezeichnungen im Katalog, aber auch iber den Konfigu- 1040 mm 1040
rator bestellt werden. M e .
otorposition? Links L X65
* Die Drehmomentstitze ist immer im Lieferumfang Rechts R
enthalten. Motor Nein Nein X65P
Ja G500
Nenn- Kein Motor V0-0 X85
Foérdergeschwindi Geschwindigkeit  V5-15
gkeit 5-15 m/min X85P
Fihrung? Ja G
Nein Nein XH
Durchhangsensor? Ja S XK
(nur galtig far Nein Nein
Geflihrt = Nein) XKP
*Frequenzumrich- jg C
ter? Nein Nein X180
Profinet N
Ethernet/IP El X300
Standard-E/A 10
CANopen CA GR
Profinet + sichere
Drehmomentabsc NSTO CS
haltung
Ethernet + sichere EISTO XT
Drehmomentabsc
haltung
Schmiereinheit Ja LU
Nein Nein
Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe: WK
Artikel- Beschreibung
nummer XG
HUEB 200 480-L-V5-15-G500-No-S-NSTO-LU-FR XE

XD

ELV
CTL
FST
TR

APX
IDX
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End-Antriebseinheiten HU
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Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfiihrung, konfigurierter
Artikel*

Palettenbreite 480, 640, 800 und1040 mm HUEB 200

Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfihrung, ohne Motor

Palettenbreite 480 mm

Motor links HUEB 0 NLPD480

Motor rechts HUEB 0 NRPD480
Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfihrung, ohne Motor

Palettenbreite 640 mm

Motor links HUEB 0 NLPD640

Motor rechts HUEB 0 NRPD640
Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfiihrung, ohne Motor

Palettenbreite 800 mm

Motor links HUEB 0 NLPD800

Motor rechts HUEB 0 NRPD800
Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfihrung, ohne Motor

Palettenbreite 1040 mm

Motor links HUEB 0 NLPD1040
Motor rechts HUEB 0 NRPD1040

* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator
Effektive Spurldnge: 2x0,125 m
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Endantriebseinheit mit Fiihrung

Antriebseinheit links und rechts, konfigurierter Artikel*
Palettenbreite 480, 640, 800 und1040 mm

Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfiihrung, ohne Motor
Palettenbreite 480 mm
Motor links
Motor rechts

Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfihrung, ohne Motor
Palettenbreite 640 mm
Motor links
Motor rechts

Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfihrung, ohne Motor
Palettenbreite 800 mm
Motor links
Motor rechts

Antriebseinheit links und rechts, mit Palettenfiihrung, ohne Motor
Palettenbreite 1040 mm
Motor links
Motor rechts

* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator
Effektive Spurldnge: 2x0,125 m

HUEB 200

HUEB 0 NLGPD480
HUEB 0 NRGPD480

HUEB 0 NLGPD640
HUEB 0 NRGPD640

HUEB 0 NLGPD800
HUEB 0 NRGPD800

HUEB ONLGPD1040
HUEB ONRGPD1040

© FlexLink 2024 End-Antriebseinheiten HU
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Zubehor Endantriebseinheiten

Sensorhalter-Kit Frequenzumrichter

Frequenzumrichter

Kettendurchhangsensoren PROFINET & STO 5130014
g FLX1000491 EEOFIHEE o B ooiE
-Ki therne 5130016
Al Ethernet/IP 5130017
Standard-E/A 5130018
CANopen 5131121

Motorkabel enthalten

Schmiereinheit

3

Fir Lenze G500-B45 und SEW
SA37 5130414

Motor/Getriebe

Schmiereinheit (ohne Ol) 5131172

EinschlieBlich aller Kabel
Empfohlenes Ol, Kliiber Structovis GHD

Lenze 61074650 5130012
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Umlenkeinheit — Einfiihrung PO

Die Umlenkeinheit kann fur alle Arten von Rollenketten CC
des Typs HUTR verwendet werden. Die Léange dieser
kompakten Umlenkeinheit betragt 50 mm. Ein Nocken X45
stutzt die Kette. Die Energieverluste sind aufgrund des
Kettenrollenkonzepts gering. XS
Umlenkeinheit
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
Ein Paar Umlenkeinheiten XKP
(links/rechts) HUEJ 50 LR
X180
X300
GR
CS
XT

WK

XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Fixiermodule

Das Fixiermodul wird zum Positionieren der Paletten bei
der Vorbereitung auf Arbeitsvorgange wie Montage,
maschinelle Fertigung oder Testablaufe verwendet. Der
Hubmechanismus des Fixiermoduls wird von zwei elekt-
rischen Stellantrieben angetrieben. Die beiden
Fixierstifte werden auf einer Seite derselben Hubleiste
platziert und befestigt, wodurch eine Feinjustierung oder
das Risiko eines Staus zwischen Bolzen und Paletten-
buchsen entféllt. Die Einheit hat eine Wiederholgenauig-
keit von +/-0,1 mm (x, y, z). Das maximal zulassige
Last/Leiste einschlieBlich Palettengewicht betragt

2500 N. Eine Speed Booster-Funktion kann optional
bestellt werden, um bei Bedarf die Zeit fir den Paletten-
wechsel zu reduzieren. Weitere Informationen finden Sie
im Abschnitt ,Speed Booster”. Ein RFID Lese-/Schreib-
gerét kann optional bestellt werden. Das gesamte Instal-
lationsmaterial fir den Bus-Anschluss und die Stromver-
sorgung ist im Lieferumfang enthalten. Siehe Abschnitt
Dezentrale Steuerung fur detaillierte Informationen.

Fixiermodul

Konfiguriertes Element HUUL E11

Frage Auswahl

Palettenbreite PW? 480 mm
640 mm
800 mm
1040 mm

Palettenlange PL? 480 mm
640 mm
800 mm
1040 mm

Typ der Elektrisch

Stoppereinheit? Pneuma-
tisch

Pneuma-

tisch inkl.

Sensor
Speed Booster? Ja

Nein
RFID-Lese-/ Ja
Schreibgerat? Nein
Steuerung? Ja

Nein

Beschreibungs-

code

480
640
800
1040

480
640
800
1040

E
=)
PS

SB
Nein
RF
Nein

Nein

Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:

Artikel- Beschreibung
nummer

HUUL 11 480x480-E-SB-RF-C

<2500 N

438 Fixiermodule
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Transfers

Es gibt 5 verschiedene Typen von Standard-Transfermo-  Transfermodul
dulen.
HUUT EO:Ende (eines Férderers), Ausgang
HUUT SI:Beginn (eines Fdrderers), Eingang
HUUT MO:Mitte (eines Forderers), Ausgang
HUUT Mi:Mitte (eines Férderers), Eingang
HUUT MR:Mitte (eines Forderers), Ricklauf

HUUT Sl HUUTMI HUUT EO

T Iy 1

il « TN

[ — ~ _‘ A — - %_I —
wouteo |IY HUUT MO HUUT S Ende Hauptstrom zu Kreuzung HUUT EO
HUUT MR

In allen Transfermodulen werden sowohl der Paletten- Frage Auswahl Beschreibungs-
transport als auch die Palettenhubfunktion durch Schritt- code
motoren elektrisch angetrieben. Zusammen mit der Palettenbreite PW? 480 mm 480
dezentralen Flexlink Steuerung ermdglicht dies rei- 640 mm 640
bungslose und gerduschlose Palettenbewegungen. Auf 800
gedampfte Stopper kann fir alle ,eingehenden“ Paletten 800 mm 1040
(SI, Ml und MR) verzichtet werden, da die Palettenge- 1040 mm
schwindigkeit auf sehr kontrollierte Weise heruntergere- Palettenlange PL? 480 mm 480
gelt werden kann. Fur den Palettentransfer wird eine ' 640 640
Staurollenkette vom Typ HUTR _B SC verwendet, und in mm 800
den Transfermodulen ist keine Schmierung erforderlich. 800 mm 1040
Die Stahlrollen der Staurollenkette rollen auf einer unter- 1040 mm
halb angebrachten Stahlstange, die sehr geringe Rei- Typ der StoBdamp-  Ejektrisch E
bung und Verschlei3 aufweist, aber eine sehr steife und fereinheit? . =)
robuste Stiitze flr den Transport schwerer Paletten ist. tisch
Eine Speed Booster-Funktion kann optional bestellt wer-
den, um die Zykluszeit bei Bedarf zu verkirzen. Ein RFID Steuerung? Ja C
Lese-/Schreibgerat kann optional bestellt werden. Das Nein Nein
gesamte Installationsmaterial fir den Bus-Anschluss
und die Stromversorgung ist im Lieferumfang enthalten.  Beispiel fiir Konfigurator-Ausgabe:
Siehe Abschnitt Dezentrale Steuerung fur detaillierte
Informationen. ArtikelInummer Beschreibung

) ) ) HUUT EO 480x480-E-C
Zur Sicherheit des Personals sind HUUT Sl und HUUT
EO mit Stopper-Kits ausgestattet, die an den Férdere-
renden angebracht werden. Dadurch wird verhindert,
dass eine Palette am Férdererende herunterfallt.

|_l |
5131129
\r' L
AN
HUUT SI/EO
5131129 = Stop kit
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Transfermodul

Transfermodul

Kreuzung zu Start Hauptstrom HUUT SI Mitte Hauptstrom zu Kreuzung HUUT MO
Frage Auswahl Beschreibungs- Frage Auswahl Beschreibungs-
code code
Palettenbreite PW? 480 mm 480 Palettenbreite PW? 480 mm 480
640 mm el 640 mm el
800 mm 1328 800 mm 1328
1040 mm 1040 mm
Palettenlange PL? 480 mm 480 Palettenldnge PL? 480 mm 480
640 mm 640 640 mm 640
800 mm 800 800 mm 800
1040 1040
1040 mm 1040 mm
Speed Booster? Ja SB Typ der Elektrisch E
Nein P Stoppereinheit? Pneumatisc P
Steuerung? Ja C h
Nein Nein Speed Booster? Ja SB
Beispiel fir Konfigurator-Ausgabe: Nein P
Artikelnummer Beschreibung Zilr?r ;;ssz;ét Llilaein NZI;
HUUT SI 480x480-SB-C Steueruna? J C
g a .
Nein Nein
Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:
Artikelnummer Beschreibung
HUUT MO 480x480-E-SB-RF-C
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Transfermodul Transfermodul
Kreuzung zu Mitte Hauptstrom HUUT MI Mitte Hauptstrom zu bidirektionaler
Kreuzung HUUT MR
Frage Auswahl Beschreibungs-
code Frage Auswahl Beschreibungs-
Palettenbreite PW? 480 mm 480 code
640 mm 640 Palettenbreite PW? 480 mm 480
800 mm 800 640 mm 640
1040 800
1040 mm 800 mm 1040
Palettenlange PL? 480 mm 480 1040 mm
640 mm 640 Palettenlange PL? 480 mm 480
800 mm 800 640 mm 640
1040 800
1040 mm 800 mm 1040
Speed Booster? Ja SB 1040 mm
Nein Pl | Typ der Elektrisch E
Steuerung? Ja C Stoppereinheit? Pneumatisch P
Nein Nein Speed Booster?  Ja SB
Beispiel fiir Konfigurator-Ausgabe: Nein P
RFID-Lese-/ Ja RF
Artikelnummer Beschreibung Schreibgerat Nein Nein
HUUT Mi 480x480-SB-C Steuerung? Ja C
Nein Nein
Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:
Artikelnummer Beschreibung
HUUT MR 480x480-E-SB-RF-C
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Transfermodul-Zubehor

Sensor Paletten-Stopper, elektrisch

Sensor
Komplett-Kit FLX1000736

(Inkl. Sensor, Halter XTPB V002, .
Sensor, Kabel, Steckverbinder Paletten-Stopper, gedampft, 200 kg

und Befestigungselemente) far den Transfer HUPD DE200 T

Sensor Spezialkabel

Kabel fiir elektrische Stopper 5129331
(fur HUPD DE200, HUPD
DE200T und HUPD DE410)

Maximal zuldssiges Palettengewicht vs. Fordererge-

S?osrﬁrmett-m FLX1000740 schwindigkeit fiir die Paletten-Stopper:
(Inkl. Sensor, Halter XTPB V003, Fordergeschwindigkeit m/min
Sensor, Kabel, Steckverbinder
und Befestigungselemente) 5 10 15
HUPD DE200 (T) 200 kg 160 kg 120 kg
HUPD D260 260 kg 230 kg 200 kg

Paletten-Stopper, pneumatisch

Paletten-Stopper, gedampft,
260 kg HUPD D260
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Maximal zuldssiges Palettengewicht vs. Firdererge- PO

schwindigkeit: -
Stopper-Kit, quer
Fordergeschwindigkeit m/min CC

5 10 15

HUPA MCE270  270kg  210kg 195 kg
HUPA MC270 270kg ~ 210kg 190 kg

X45

XS

Transfer-Dampfer, elektrisch X65

X65P

EinschlieBlich aller Befesti- 5131147 X85
gungselemente

X85P

Stopper-Kit, langs
XH

S

XKP
@ 1

Elektrischer Dampfer HUPA MCE270 X180

Transfer-Dampfer, pneumatisch X300

EinschlieBlich aller Befesti- 5131129 GR
gungselemente
CS

XT

Pneumatischer Dampfer HUPA MC270
WK

Spezialkabel XC
XF

XD

' ELV
Kabel fiir elektrischen Dampfer 5129520

(fir HUPD MCE270) oTL

FST
TR

APX
IDX
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Stoppermodule

Es gibt zwei Arten von Stoppermodulen:

— Einzelpaletten-Stoppermodul HUUS S11 flir manuelle
Arbeitsplatze oder Stopperpositionen mit geringer

Genauigkeit.

— Stau-Stopper-Modul HUUS Q11 fur Paletten-Staurei-
hen (2 oder mehr Paletten)

Die Module mussen im FlexLink-Konfigurator konfiguriert
werden, wo die folgenden Optionen verfligbar sind.
Eine Steuerung enthalt die vordefinierten Modulsteu-

Bestellen von HUUS S11

Frage

PW?

erungslogiken fir eine schnelle und einfache Installation PL?

und Inbetriebnahme. Die Module werden mit allen Instal-
lationsmaterialien geliefert, einschlieBlich Steuerung,
Sensoren, Kabeln, RFID-Lese-/Schreibgerét, falls aus-

gewahlt. Ein Speed Booster kann enthalten sein.

Stopper-Modul

Einzelpaletten-Stopperfunktion

HUUS S11

Typ der

Palettenbreite

Palettenlange

Stoppereinheit?

Speed Booster?

RFID-Lese-/
Schreibgerat?
Steuerung?

Auswahl

480 mm

640 mm

800 mm
1040 mm
480 mm

640 mm

800 mm
1040 mm
Elektrisch
Pneumatisch
Pneumatisch
inkl. Sensoren
Ja

Nein

Ja

Nein

Ja

Nein

Beschreibungs-
code

480

640

800

1040

480

640

800

1040

E (HUPD DE200)
P (HUPD D260)
PS

SB
Nein
RF
Nein
C
Nein

Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:

Artikelnummer

HUUS S11

Beschreibung
480x480-E-SB-RF-C

Stoppermodul

Stau-Stopper

HUUS Q11
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Bestellen von HUUS Q11

Frage Auswahl Beschreibungscode
Paletten- 480 mm 480
breite PW? 640 mm 640
800 mm 800
1040 mm 1040
Paletten- 480 mm 480
breite PL? 640 mm 640
800 mm 800
1040 mm 1040
Typder  Elektrisch  E
Stopperein-  ppematisch P
Ll Pneumatisch PS
inkl.
Sensoren
GréBe der  Fjektrisch:
Stopperein- 0y 200kg 200 (HUPD DE200)
heit? Max. 400 kg 400 (HUPD DE410)
Pneumatisch:
max. 260 kg 260 (HUPD D260)
max. 500 kg 500 (HUPD D500)
Anzahlder .12 .n QDn (siehe
]:":‘étgu-Damp- (max 3) Stoppermodul-Zubehor)
Zusatzli- 0,1,2 Dn
cher StoB3-
dampfer?
Speed Boo- g SB
ster? Nein Nein
RFID-Lese- Jg RF
/Schreibge-  Nein Nein
rat?
Steuerung? g C
Nein Nein
Beispiel fir Konfigurator-Ausgabe:
Artikel- Beschreibung
nummer
HUUS Q11 480x480-E-200-QD4-D1-SB-RF-C
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Stoppermodul-Zubehor

Maximal zuldssiges Gewicht einer Gruppe von Paletten: .
Paletten-Stopper, pneumatisch

Férdergeschwindigkeit m/min

5 10 15
HUPD DE200 (T) 200kg 160 kg 120 kg
HUPD DE410 410kg  300kg 220 kg
HUPD D260 260kg  230kg 200 kg
HUPD D500 500kg  330kg 240 kg

Paletten-Stopper, elektrisch

Paletten-Stopper, gedampft,
260 kg HUPD D260

Stau-Stopper, pneumatisch

Paletten-Stopper, gedéampft, 200 kg HUPD DE200

Stau-Stopper, elektrisch
Paletten-Stopper, gedampft, 500 kg HUPD D500

Stiitze

Paletten-Stopper, gedéampft, 410 kg HUPD DE410

Stitzen-Kit
Kabel PW 480 5129860
PW 640 5129861
PW 800 5129862
PW 1040 5129863

Kabel fur elektrische Stopper 5129331
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Stau-Dampfer

Ein Stau-Dampfer wird verwendet, wenn der Gerausch-
pegel und eine schonende Handhabung des Produkts
wichtig sind. AuBerdem werden dadurch die Auswirkun-
gen der Palette auf das Rahmengestell einer Linie verrin-
gert. Dies ist eine Option, die zusammen mit einem Stau-
Stopper bestellt werden kann.

Funktion: Wenn die erste Palette in eine Staureihe
kommt, halt der gedampfte Stopper die Palette sanft an.
Gleichzeitig wird der Stau-Dampfer durch das hintere
Ende der ersten Palette ,aktiviert”. Bevor also die zweite
Palette die erste trifft, wird sie durch den Stau-D&mpfer
gedampft. Ohne Stau-Dampfer wiirde die zweite Palette
mit voller Geschwindigkeit auf die erste (noch stehende)
Palette treffen.

Fir jede mogliche Endposition einer Palette in einem
Stau kann ein Stau-Dampfer platziert werden. Beispiels-
weise sollte eine Stau-Stopper-Funktion fir max.

3 Paletten einen gedampften Stopper und 2 Stau-Damp-
fer enthalten.

Stau-Dampfer, Startkit

Stau-Dampfer, Startkit

Bendtigte Anzahl an Stau-Démpferarmen

Foérdergeschwindigkeit
(m/min)

15
10 T 3
2
1

5 -

1 1 1 Palettengewicht

T T T (Kg)

50 100 150 200

Stau-Dampfer

PwW480 HUPA DQ 480
PW 640 (Bild) HUPA DQ 640
PW 800 HUPA DQ 800
PW 1040 HUPA DQ 1040
Stau-Dampfer Arm
Kompletter Arm HUPA DQ
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Verbindungs-Kits

Verbindungs-Kit, Ende zu Ende

Verbindungs-Kit (inkl. links und
rechts) 5131154
EinschlieBlich Befestigungselementen

N

Verbindungsstiick, Fiihrungsprofilseite zu
Umlenkeinheit

Verbindungsstiick, Endantriebseinheit zu
Fithrungsprofilseite

Verbindungs-Kit, Paar 5131158
EinschlieBlich Befestigungselementen
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Rollchenbriicken

Rallchenbriicken

Réllchenbriicke

Lange 110 mm fur alle Breiten FLX1001828
Lange 212 fur 640, 800 und 1040  FLX1001829
Lange 313 fur 800 und 1040 FLX1001830
Lange 414 bei 1040 FLX1001831

Hinweis: Paarweise erhéltlich.
EinschlieBlich aller Befestigungsele-
mente.
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Stiitzen-Module

Fur Systeme mit einer und zwei Ebenen sind zwei Arten
von Stitzen-Modulen erhéltlich.

HUUF So1
Stiitzen-Modul Frage Auswahl (mm)  Beschreibungs-
code
H1=ToP : Paletten- 480 480
35 o - — - Al breite PW? 640 640
ik . - 800 800
¢ 5 1040 1040
Oberseite 400 <H1 <1500 H1*
der Palette?
. Bodenbefe- j5 FA
stigung? Nein Nein
Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:
Artikel- Beschreibung
il nummer
Ay 8 HUUF SO1_ 480-400-FA
N J E——)
% € HUUF S03
Frage Auswahl (mm) Beschrei-
-II:Iyp ) OBEN = Ob d e e
inweis: = Oberseite der ;
Palette Es\lﬁttenbrelte 480 480
! 640 640
= 800 800
B H1=oBeNT - OBERSEITE 600 < H1 <1500 H1*
S = = obere Ebene
S (H1)?
—k H - OBERSEITE ~ 300<H2<H1-300 H2*
untere Ebene
(H2)?
Bodenbefesti- 5 FA
T gung? Nein Nein
H2= OBEN2 Beispiel fur Konfigurator-Ausgabe:
& :: Artikel- Beschreibung
g nummer
g3 5 < HUUF S01_480-600-300-FA
2 =, é = * H1 und H2 basieren auf einer 12-mm-Palette.
Zwei Ebenen HUUF S03
Hinweis:

TOP1 = Oberseite der oberen
Ebene der Palette
TOP2 = Oberseite der unteren
Ebene der Palette
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Strebhe fiir Stiitzen-Modul

Stiutzen-Module 5130101

Halterung fiir Strebe

Fur Stitzen-Modul HUUF S03 FLX1000790
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