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Introduktion

Huvudsyftet med denna monteringsanvisning ar att
hjalpa anvandare som med fa eller inga forkunskaper
sjalva ska montera en FlexLink-transportor.

Varje kapitel innehaller detaljerade instruktioner och
bilder som visar hur man monterar de olika delarna.
Flertalet bilder visar komponenter ur XL-sortimentet,
men instruktionerna géaller aven XS-, XM-, XH- och XK-
komponenter. Instruktioner som bara ror XK-transpor-
térer beskrivs i ett eget kapitel.

Disposition

Dokumentet ar uppdelat i féljande fem delar:

* Forberedelser

¢ Verktyg och fastelement
e Att kapa FlexLink-balk
e Montering

¢ Drift och kontroll
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FOrberedelser

Arbetsplanering

Arbeta systematiskt:
1 Bodrja med att studera din ritning.
2 Se till att alla nédvandiga verktyg finns tillgangliga.

3 Settill att du har allt material och alla delar som be-
hovs for att montera ihop transportérsystemet. Kon-
trollera mot komponentlistan pa din ritning.

4 Se till att du har tillrackligt med golvutrymme for
transportoren.

5 Kontrollera att golvet p& monteringsplatsen &r
jamnt, s att alla fotter kan skruvas fast.

Monteringen steg for steg

Nedanstaende lista kan anvandas som checklista
under ditt monteringsarbete:

[ Kapa alla balkar i korrekta langder. . . ...,
[] Montera fotter och stativbalkar . .. ...,
[] Montera balkfasten pa stativbalkarna. .. ...........................

[] Montera samman banbalkar och montera dem pa

benstativVen . . . ...

L] Montera drivenhet och brytanda i &ndarna pa

TraNSPOITOrEN . . . .
[l Montera glidlist pad banbalken. . ......... ... .. ... .. ..
[J Lossa drivenhetens slirkoppling . . ... ...ttt

] Dra en kort kedjebit genom transportoren for att se

till att banan ar fri frAn hinder . . ... ...

[] Satt samman och montera kedja pa

IrANSPOIOIEN . . . e

[ Montera racken, droppkar och andra

L0111 0= T
0 Justera slirtkopplingen. .. ... .ot
(] Las igenom Till sist...islutetav haftet .............................

2 Forberedelser
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Verktyg

Standardverktyg

For att bygga en FlexLink-transportér kommer du att
behdva huvuddelen av de verktyg som visas pa foljan-
de sidor. Alla ar inte nédvandiga, men de gér monte-
ringsarbetet lattare och mer effektivt.

Handverktyg Elverktyg

* Fasta nycklar, 10 och 13 mm * Cirkelsag for aluminium

e Sekatdr (for kapning av glidlist) ¢ Borrmaskin

* |nsexnycklar e Borr (for montering av glidlist)
¢ Rullgangtapp (M6 och M8) XS: 0O 3,2mm

* Forsankare
e Mattband

Dessutom kan foljande verktyg behévas:

e Fil

e Hylsnyckel

¢ Skruvmejsel

e Tang

e Kniv (for att skara av huvuden pa plastskruv)
* Plasthammare

¢ Tving (for kedjeinstallation)

* Vattenpass

FlexLink Verktyg 3



FlexLink-verktyg

1. Nittdng

XS (O 3 mm): 3924776
XL/XM/XH (O 4 mm): 3925800

2. Nittving

XS (O 3 mm): 3924770
XL/XM/XH (O 4 mm): 3923005

Nitverktygen har utbytbara dynor. Genom att byta ut
dem kan du anvanda samma verktyg till bade 3 mm
och 4 mm nit.

3. Borrfixtur for glidlist

XS (O 3,2 mm): 3924774
XL/XM/XH/XK (O 4,2 mm): 3920500

4. Monteringsverktyg for glidlist

XS/XL: XLMR 140
XM: XMMR 140
XH: XHMR 200
XK: XKMR 200

5. Monteringssats for XK-rédcke
3926757

Varje sats innehaller tva verktyg.

6. Stiftmonteringsverktyg for FlexLink-kedja

5 XS/XL: XLMJ 4
XM: XMMJ 6
XH: XHMJ 6
XK: XKMJ 8

7. Bockningsmaskin for rdcken
3922963

8. Borrfixtur for fastok
XCAD 18

Nar du borrar hal for montering av fastok (sid. 20-21),
maste 10 mm borrinsatsen tas bort. Denna halls fast
av en lasskruv.

Med stopptungan nedfalld for man in fixturen i T-sparet
sa langt det gar och laser fixturen. Halet hamnar da
22 mm fran balkanden och centreras av fixturen.

4 Verktyg FlexLink



Fastelement

1. Standardkomponenter
M6S, MC6S, MF6S, M6M, BRB 8,4x16

Fyrkantsmuttrar
XLAQ

Fyrkantsmuttrar kan anvandas i banbalkens yttre T-
spar, men aven till stativbalk och klenbalk i stallet for
XCAN-muttrar. De maste foras in i T-sparet fran balk-
anden.

Glom inte att lagga i tillrackligt manga muttrar i T-
sparet innan balkanden forsluts!

Sparmuttrar
XCAN

Sparmuttern kan tryckas in i stativbalkens yttre T-spar
var som helst langs med balken. Sparmuttern halls pa
plats &ven i lodrata lagen.

Pa klenbalkar (t.ex. XCBB ..x24x44) maste muttern fo-
ras in fran balkanden p.g.a. balkens konstruktion.

med banbalk. (Det har galler inte
XK-transportorer.)

!’ Sparmuttrar kan inte anvandas tillsammans

Skarvjarn
X..CJ

Skarvjarn anvands for att satta samman banbalkar
och droppkar. Skarvjarnen fors in i balkens inre T-spar
och skruvas fast med hjalp av insexnyckel och stopp-
skruv.

T-skruvar
XLAT

T-sparsskruv fors in i det yttre T-sparet fran balksidan
och sitter p& plats nar den vridits 90° och fasts med
bricka (BRB 8,4x16) och lasmutter (XLAN 8). Sparet i
skruvens ande skall vara i 90° vinkel mot balken.

T-sparsskruv anvands nar balkfasten, racken och
droppkar fasts vid banbalken.

FlexLink Verktyg 5)



Att kapa FlexLink-balk

Om du har bestallt balk i 3- eller 6-meterslangder
maste de kapas i lagom langder fére montering. Folj
de matt som anges pa din ritning.

Séagens egenskaper

Hastigheten pé cirkelsdgen for kapning av aluminium
maste vara hogre an vid kapning av stal. Sgbladets
tander ska vara av hardmetall och det ska vara anpas-
sat for kapning av aluminium for att kapytan ska bli
jamn.

Séagen ska kunna kapa den storsta profilen i ett mo-
ment.

Séagens placering
Du bor kapa balkarna pa en plats som ar avskild fran
monteringsplatsen, sé att denna halls ren.

Kapytan

Span maste avlagsnas fore montering. Se till att kap-
ytan ar rak och jamn.

De sékerhetsforeskrifter som faststallts av
sagtillverkaren méaste alltid foljas.

6 Att kapa FlexLink-balk
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Montering

En FlexLink standardtransportor bestar av fem
komponentgrupper:

Steg ett i monteringsarbetet ar att satta ihop stativet,
som bestar av fotter, stativbalkar och balkfasten. De

stativ

banbalkar och kurvor

drivenheter och brytandar

kedja

andra tillbehor (récken, droppkar etc.)

balkar som ibland kombineras med horisontella balkar.
Det finns ocksa ett antal olika fotter och balkfasten, sé
kontrollera vilka typer som anvands i din konstruktion.

Nagra exempel visas nedan.

Se till att noga folja ritningarna. Avstandet
mellan benstativen far inte 6verstiga 3 m.

flesta stativkonstruktionerna bygger pa vertikala stativ-

it
i
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Fotter

Fotter monteras pa stativbalkar, och finns i ett antal
olika utféranden. F6lj monteringsinstruktionerna for de
typer av fotter som anges pa din ritning.

Montering av fétter

XCEF Fast nyckel
Skarvjarn
Sexkantsskruv

Brickor

13 mm

Ingér
M6S 8x16 (ingar)
BRB 8,4x16 (ingar)

1 Placera sexkantsskruv och brickor i halen pa fo- 2 Forin skarvjarnen i stativbalkens T-spar.

tens sida.

Fast skarvjarn pa fotens insida med hjalp av skruv-
arna. Dra inte at for hart.

3 Hoj balken s att den befinner sig ca 50 mm fran 4 Dra at alla skruvar.
golvet. Detta mojliggor justering av banans hojd
langre fram i monteringsprocessen.

8 Fotter
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Borrning och férsdnkning av balkdndar

Fore montering av fotplatta XCFB 88/44 F och fastplat- Férsédnkare

ta XCFB, maste halen i balkanden gradas och gangas. -
Rullgéngtapp M6/M8

4

1 Grada halen. 2 Ganga halen med en 6 mm eller 8 mm gangtapp,
beroende pa balkstorlek. (Hornhalen behover ej
gangas.)

Montering av fot med hjélp av dndplatta

XCFE

Andplattan anvands for att fasta en stallfot eller ett Férsédnkare
lankhjul i &nden av en stativbalk. Plattan skruvas fast | el M6/MS
innan sjalva foten monteras. Grada halen i balkanden NI

fére montering. Sexkanthdlsskruv 5mm

1 Fast andplattan pa balken genom att satta fyra 2 Dra &t skruvarna med en insexnyckel.
skruvar i halen i plattans horn.

FlexLink Fotter 9



Montering av stéllfot

XCFS 12x68 Nyckel 19 mm
Mutter M12 (ingar)
Bricka For M12 skruv (ingdr)

1 Skruva fast foten pa en andplatta (XCFE). 2 Dra at muttern néar foten befinner sig pa ratt hojd.

XLFS 8

Fot XLFS 8 kan monteras direkt pa balk XCBM/XCBR
44 eller i ett T-spar.

Montering pa balk XCBM/XCBR 44:

1 Montera en andplatta vid balkanden.

2 Skruva fast foten och dra at med en mutter.
Montering i T-spar:

1 Forin en T-sparsmutter i balkens T-spar.

2 Skruva fast foten.

10 Fotter FlexLink



Montering av ldnkhjul vid &ndplatta
XCAG 80

Insexnyckel 5mm
Skruv K6S 12x25 (ingar)
Bricka Fér M12 skruv (ingar)

1 Placera skruv (K6S 12x25) och bricka i halet pa
lankhjulets ok.

2 Skruva fast lankhjulet pa andplatta XCFE med
hjalp av en insexnyckel.

FlexLink Fotter 11



Montering av lankhjul i T-spar
XCAG 80 Fast nyckel
Skruv

Utfyllnadsbricka
Bricka

Sparmutter

13 mm

M6S 8x25 (ingar)
3905065 (ingér)
BRB 8,4x16 (ingér)
XLAQ 8 (ingar)

1 Bilden visar i vilken ordning delarna ska monteras. 2 Forin skruv och utfyllnadsbricka i halet pa lank-
hjulets ok. Satt pa bricka och sparmutter.

3 Forin hjulet i balkens T-spar. 4 Skruva fast lankhjulet.

12 Fotter
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Montering av fotplatta

XCFB...F Forsénkare
Rullgéngtapp M8
Insexnyckel 5mm
Sexkanthalsskruv MF6S 8x30

1 Grada och ganga halen i balkens ande. (Se sid 9.) 2a Montera fotplattan pa balk XCBL 88x88 mm med
fyra M6-skruvar som placeras i de yttre halen.

Plattan monteras pa balk XCBL 44x44 mm pa sam-
ma séatt.

2b Vid montering av plattan vid balk XCBM 88x88 kan
de fyra mittersta halen anvandas.

Samma sak galler for balk XCBM 44x44 (da en-
dast ett skruvhal).

FlexLink Fotter 13



Montering av polyamidfot

XEFG Insexnyckel 5mm

Polyamidfotter anvands endast tillsammans med Sexkanthalsskruv MC6S 8x16 (ingér)
64 mm stativbalk.

2 Dra at alla skruvar. Rekommenderat atdragnings-
klamskruvar i balkens T-spar. moment ar 15 Nm.

Stallfétter och vibrationsdampare
XLFS 20 P, XLFJ 69

1 Stallfétter skruvas fast pa polyamidfotens ben och 2 Vibrationsdampare snapps fast p& undersidan av
fasts med de muttrar som ingar. varje stallfot.
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Hdojdjusteringssats

XEFU 500
Insexnyckel 5mm

Anvands endast tillsammans med fot XEFG 70 T. - —
Kldmmor 3903139 (ingar)
Sexkanthalsskruv MCG6S 8x20 (ingar)

1 Montera hojdjusteringssatsen pa foten genom att 2 Satt fast skruvar.
fora in fotens klammor i balkens spar.

e : == 3
3 Dra &t skruvarna med insexnyckel. Rekommende- 4 Montera stativbalken pa hojdjusteringssatsen och
rat atdragningsmoment ar 15 Nm. stall in Iamplig hojd.

Dra at hojdjusteringssatsens lasarmar.

FlexLink Fotter 15



Fasten

Stativbalkar kan kopplas samman pa ett flertal olika
satt. Fyra olika metoder kommer har att beskrivas.

Montera samman stativbalkar med fastplatta

XCFB

Grada och ganga hélen i balkanden fére montering. Forsédnkare

(Se sid 9.)
Rullgéngtapp M6
Fast nyckel 10 mm
Insexnyckel 5mm
Sexkanthalsskruv MF6S 8x30
Sexkantsskruv M6S 8x16
Bricka BRB 8,4x16
Sparmutter M8

1 Montera fastplattan vid balkdnden med fyra sex- 2 Dra at skruvarna ordentligt.
kanthalsskruv.

3 Placera fyra sparmuttrar i den tvargdende balkens 4 Skruva fast fastplattan p& den tvargaende balken
T-spér. med fyra sexkantsskruvar.

16 Fasten FlexLink



Montera samman balkar med vinkelfdsten

XMFA, XLFA Fast nyckel 10 mm
Vinkelfasten anvands for att fasta samman balkar Skruv M6S 8x16
ande mot sida eller sida mot sida.

Sparmutter M8

Bricka BRB 8,4x16

P

1 Vid montering av vinkelfasten kan tre typer av spar- 2 For in tillrackligt antal sparmuttrar i balkens T-spar.
muttrar anvandas: skarvjarn XLCJ 5x76, fyr- Fast vinkelfastet med skruvar och brickor.
kantsmutter XLAQ 8 eller sparmutter XCAN 8.

pa samma sétt. Dra at alla skruvar ordentligt.

FlexLink Fasten 17



Montera samman balkar med fastok

XCAF Borr 0 18,25

Metod 1 — balkdnde mot balksida Borrfixtur XCAD 18
Insexnyckel 5mm
Sexkanthalsskruv MCE6S (ingar)
Sparmutter Ingar

1 Fastoken som visas pa bilderna ar for 64 mm stativ- 2 Borra ett 18,25 mm stort hal i anden av balken med
balk. hjalp av en XCAD 18 borrfixtur. Vid borrning i alu-
minium maste borren sprayas med T-sprit.

3 Placera ett fastok i halet och placera en skruv pa 4 Dra at skruvarna med insexnyckel. (Rekommende-
varje sida. For in en sparmutter i den motsatta bal- rat &tdragningsmoment &r 10 Nm.)
kens T-spar.

18 Fasten FlexLink



Montera samman balkar med fastok

XCAF Insexnyckel 5mm
Metod 2 — balkande mot balkande Skruv MCG6S 6x50
Mutter XLAN 6

1 For denna metod kravs tva fastok; ett for varje balk- 2 Borra ett hal i ena d4nden av varje balk med hjalp
ande. av en XCAD 18 borrfixtur. Vid borrning i aluminium
maste borren sprayas med T-sprit.

3 Koppla samman ena &nden av de bada oken med 4 Skruva ihop oken pa andra sidan med skruv och
skruv och mutter. Lagg balkarna dnde mot ande mutter.
och placera oken i de borrade halen.

FlexLink Fasten 19



Banbalk

Banbalk monteras pa stativet med hjalp av balkfasten.
Dessa finns i tre olika utféranden. Alla tre har samma
uppgift, men de monteras pa stativet pa olika satt.

Typ A: XLCT.. Typ B: X..CS.. (aluminium)

Balkfasten Typ A anvands till 64 mm eller 88 mm tvar-  Balkfasten Typ B anvéands tillsammans med vertikala

balkar. Dessa fasten kan anvandas som fasten fér stativbalkar och kan vara gjorda av antingen alu-

dropprannor. minium eller polyamid. Aluminiumfastena kan anvan-
das som fasten for dropprannor. (Se exempel pa sid
50.)

Typ B: X..CS.. (polyamid) Typ C: XLCU 73

Vid montering av balkfasten i plast maste brickor place-  Balkfaste Typ C ar lampligt att anvanda vid anslutning
ras mellan faste och skruvar/lasmuttrar. Halen kan av tva parallella banbalkar till en 88 mm vertikal stativ-
tackas med tacklock. balk.

20 Banbalk FlexLink



Montering av balkfésten

X..CT, X..CU, X..CS Fast nyckel 13 mm
Bérja med att montera ett balkfaste pa varje stativbalk. ~ Sexkantsnyckel M6S 8x16
Det ar battre att vanta med monteringen av det and- o
ra fastet tills glidlisten har monterats, eller om driven- SIS NG
het utan returkedja eller standarddrivenhet anvands, Bricka BRB 8,4x16
tills kedjan har installerats.
T-skruv XLAT 17
Lasmutter XLAN 8
Bricka BRB 8,4x16

1 Det underlattar arbetet om du monterar fast skru- 2 Satti T-skruvarna fran det andra balkfastet i T-spa-
var, muttrar och brickor pa fastet innan du skruvar ren p& stativbalken. Tryck ned fastet, sa att det inte
fast det pa balken. (Skruvar och sparmuttrar an- sticker ut ovanfér balkanden.

vands till stativbalkens T-spér, T-skruv och muttrar
anvands till banbalken.)

Tra i T-skruvarna fran det ena balkfastet i T-sparen
pa stativbalken. Dra at skruvarna. Se till att balkfas-
tet 6verensstammer med balkens &nde. Se bilden!

3 Satt fast ett andlock pa stativbalken. Anvand gum- 4 Montera det forsta balkfastet pa banbalken. Dra
miklubba. upp det andra fastet och skjut i T-skruvarna i T-spa-
ren pa banbalken. Dra at skruvarna.

FlexLink Banbalk 21



Hopmontering av banbalk

Nasta steg ar att montera samman banbalkar (raka bi- Insexnyckel 4 mm
tar och kurvor). Gor detta enligt instruktionerna nedan. T d st I
Rak balk X..CB (e SOpRS
Hjulkurvor X..BH

Horisontella glidkurvor X..BP

Vertikalkurvor X..BV

1 Montera samman tva banbalkar genom att féra in 2 Lossa stoppskruvarna sa att de inte hindrar skarv-
den ena balkens skarvjarn i T-sparen pa den andra jarnen fran att féras in i T-sparen.
balken. Se till att det sitter tva skarvjarn i ena an-
den av varje balk.

Satt samman alla banbalkar pa samma séatt. Om ban-
balken blir for l1ang for att montera som en langd pa sta-
tivbalkarna, dela d& upp den i kortare langder och fast
samman delarna nar de sitter pa stativbalkarna.

3 Dra at stoppskruvarna ordentligt med en insexnyckel.
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Drivenheter

Det tredje momentet &r att montera driv- och
brytenheter pa transportéren. Alla enheter levereras
med skarvjarn. Fastmontering sker med hjalp av en
insexnyckel och de stoppskruvar som ingar.
Drivenheter kan fastas vid olika typer av stdd; titta
pa din ritning for att se vilken l6sning som anvands.

Montering av dnddrivenhet

X.EB5H

Insexnyckel 4 mm

Vid installation av en drivenhet far slir-
kopplingen inte vara atdragen.

Kedjeslacket vid and- och dubbeldriv-
enheter samt drivenhet utan returkedja maste bibe-
hallas under transportérens livstid. Nar transport-
orkedjan ar synlig genom skaran i slackskyddet
maste den kortas av.

1 Montera anddrivenheten i ena a&nden av transporto-
ren:

Lossa de fyra stoppskruvarna som sitter pa driven-
hetens skarvjarn. For in skarvjarnen i banbalkens T-
spar.

FlexLink
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Mittdrivenhet
X.ER5H

Mittdrivenheten kan installeras var som helst utefter
banan, &ven om den bor monteras sé nara slutet som
mojligt.

Drivenheten monteras pa banbalken med hjalp av
de skarvjarn som ingér. (Se monteringsinstruktionen
for dnddrivenhet pa féregaende sida.)

Vid installation av en drivenhet far slir-
kopplingen inte vara atdragen.
Omradet narmast instyrningarna for retur-

kedjan bor inte vara atkomligt nar transportéren ar
i drift.

Kedjeslack far ej forekomma tillsammans med mitt-
drivenheter.

Drivenhet utan returkedja

X.EC5H

Drivenhet utan returkedja anvands i transportorer dar
kedjan inte bor eller behover aterga pa undersidan av
banbalken.

Denna drivenhet kan installeras var som helst ut-
efter transportoren.

Montera drivenheten pa transportéren med hjalp av
de skarvjarn som ingar. (Se monteringsinstruktionen
for &nddrivenhet pa féregaende sida.)

Justering av bryggan kan behdovas, beroende pa
form och vikt pa de produkter som transporteras. Juste-
ra bryggan genom att lossa de tva skruvarna nedanfor
bryggan (en pa varje sida). Lossa darefter de fyra res-
terande skruvarna och justera bryggans hojd. Dra at
alla skruvar igen.

Vid installation av en drivenhet far slir-

kopplingen inte vara atdragen.

Omradet kring bryggan bor inte vara at-
komligt nar transportoren ar i drift.

Kedjeslacket vid drivenheter utan returkedja maste
bibehallas under transportorens livstid. Nar trans-
portorkedjan ar synlig genom skaran i slackskyd-
det maste den kortas av.
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Kurvdrivenhet
X..EW 180/5 H

Kurvdrivenheter anvands till &ndlésa transportdrer
utan returkedja.

Montera drivenheten pa banbalken med hjalp av de
skarvjarn som ingar. (Se monteringsinstruktionen for
dnddrivenhet pa sid. 23.)

Vid installation av en drivenhet far slir-
kopplingen inte vara atdragen.
Slack pa transportorkedjan far ej fore-

komma vid bruk av kurvdrivenhet.

Drivhjulet bor e vara atkomligt nar transportéren
ar i drift.

Dubbeldrivenhet

X..EB 5 HD

Drivenheter med C/C 55 (XS), 66 (XL), 86 (XM), 106
(XH) och 106 (XK) levereras med fyra skarvjarn.
Eftersom utrymmet ar begransat kan dock endast de
tva yttersta skarvjarnen anvandas for montering pa
banbalken.

Drivenheter med C/C 90-350 (XS), 110-350 (XL),
130-350 (XM), 150-350 (XH) och 150-350 (XK)
monteras pa banbalken med alla fyra skarvjarnen. (Se
monteringsinstruktion fér énddrivenhet pa sid. 23.)

Se till att drivaxeln inte ar &tkomlig nar
transportoren ar i drift.

Vid installation av en drivenhet far slir-
kopplingen inte vara atdragen.

Kedjeslacket vid dubbeldrivenheter maste bibehal-
las under transportdrens livstid. Nar transportor-
kedjan ar synlig genom skaran i slackskyddet
maste den kortas av.
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Brytenheter

Brytenheter anvands for att &ndra kedjans
rorelseriktning, antingen i 90° eller 180°. Brytenheter
levereras med skarvjarn.

Brytanda Brytenhet, 90 °
X.EJ X..EK

90° brytenhet kan endast anvandas tillsammans med
returkedja i XL-transportorer.

Montering av brytenhet

Insexnyckel 4 mm

1 FOr in brytenhetens skarvjarn i balkandens T-spar. 2 Dra at stoppskruvarna med en insexnyckel.

utgdra en fara. Brytenheter bor inte vara
atkomliga nar transporttren ar i drift.
(Montering av skydd till brytenhet, se nasta
sida.)

Mellanrummet som uppstar mellan lankar-
na nar kedjan passerar brytenheten kan
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Montera skydd till brytenhet

Insexnyckel

-

Lossa tre av de fem M5x10-skruvarna som haller 2 Skjut pa skyddet pa brytenheten.
brytenhetens sidoskydd pa plats.

w

Satt i och dra at de tre M5-skruvar som foljde med
skyddet.
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Glidlist och stodlist

XLCR

Glidlist monteras pa bada sidor av banbalken for att Om transportdren ska monteras hdgt ovan golvet kan

minska friktionen mellan balken och kedjan. Det ar det underlatta att montera glidlisten pa kortare sektio-

mycket viktigt att glidlisten installeras pa ratt satt for att ner av banbalk som annu inte har monterats pa stati-

kedjan ska kunna lopa fritt. vet. | s& fall bor ca 300 mm glidlist laggas till i varje
ande av balken, sa att skarvarna kan justeras vid den
slutliga installationen.

. o
Montering pa banbalk

Monteringsverktyg fér glidlist
Sekator

1 Borja vid en brytenhet. Sara pa glidlisten och tryck 2 Se till att glidlisten monteras sa att flansen pa lis-

den pa plats, s& att resultatet blir som pa bilden. tens insida snapper fast vid balken. Olika typer av
glidlist ser olika ut, s& kontrollera att den ar
rattvand.

3 Anvand monteringsverktyget for att pressa glidlis- 4 GIlom inte att montera glidlist pa bade 6ver- och un-
ten pa plats. Verktygets ena ande (en svart linje) dersidan av balken (endast pa ovansidan om trans-
anvands nar glidlist monteras pa banbalkens ena portdren inte har nagon returkedja).

sida, och den andra anden (tva svarta linjer) an-
vands nar montering sker p& motsatta sidan.
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Skarvning av glidlist

Sekator

1 Kapa édndarna som ska skarvas i 45° vinkel. 2 Lamna ett 10 mm mellanrum mellan skarvandarna.

Bdrjan av varje ny glidlistlangd (sett i fardriktningen) Pilen indikerar kedjans fardriktning.
maste kapas snett &ven at andra hallet (se bild).

Forsok lata glidlisten I6pa i s& langa oavbrutna langder
som mojligt, utom i de fall som beskrivs nedan:

¢ Kortare glidlistlangder (2—3 m) bor anvéandas dar ke-
mikalier kan paverka glidlisten.

¢ Det ar viktigt att kapa glidlisten och att ge utrymme
for forlangning i sektioner dar belastningen ar hog.
Kapning kravs vid hjulkurvor (se nasta sida), vid bry-
tenheter, drivenheter och andra sektioner dér belast-
ningen ar extra hog. Ett mellanrum maste lamnas
mellan glidlisten och drivenheten for att forhindra att
listen kryper upp pa drivenheten. Om detta intraffar
kan kedjan blockeras.

e Skarva aldrig glidlist i horisontal- eller vertikalkur-
vor, eftersom glidlisten dar utsatts for storre krafter.
Placera istallet skarven fore kurvan.

3 Tvadlidlistskarvar bor aldrig placeras mittemot var-  Undvik att skarva glidlist ovanp& banbalkens skarvar.
andra. Avstandet mellan skarvarna bor vara minst

100 mm for att kedjan ska kunna I6pa fritt.

Detta galler ej glidlist som borjar vid brytenheter
och efter drivenheter, eftersom skarvandarna dar
alltid ar parallella.
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Montering av glidlist i hjulkurvor

Fore hjulkurva: Sekator

1 Kapa glidlisten i 45° vinkel. 2 Glidlisten maste sticka ut en bit fran balken, och
det bor vara 10 mm mellanrum mellan glidlisten
och kurvans hjul.

Se till att glidlisten inte &r bojd i &nden.

Efter hjulkurva:

1 Kapa glidlisten i 45° vinkel. Borjan av varje ny glidlist- 2 Se till att glidlisten i den yttre kurvan sitter ordent-
langd (sett i fardriktningen) maste kapas snett aven ligt fast p& banbalken.
at andra hallet (se bild pa foregaende sida).

Glidlisten maste sticka ut frAn balken, och det bor vara
2 mm mellanrum mellan glidlisten och kurvans hjul.

Horisontella glidkurvor

I glidkurvor med liten radie maste glidlisten i den inre ) ) o )
kurvan kapas sa att den inte & mer an 10 mm bred. Glidkurvor med liten radie bor undvikas.
Detta gors for att forhindra att glidlisten blir “bubblig”. Kontakta alltid FlexLink Systems for att fa
Strack glidlisten vid montering. hjalp med banans utformning.
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Fixering av glidlist vid banbalken

Eftersom kedjan far glidlisten att pressas framat,
maste borjan av varje glidlistiangd fixeras vid
banbalken.

Det finns tva olika metoder for fixering av glidlist, ge-
nom att anvanda aluminiumnit eller plastskruv. Vilken
av de tva metoderna som anvands spelar ingen storre
roll for slutresultatet, men nitmetoden ar sékrare om
transportéren kommer att kéras med hog hastighet el-
ler med tung last.

Borr
Borrfixtur for glidlist 4,2 mm (XS: 3,2 mm)

Foérsénkare

Borrning av glidlist

1 Borra tva hal i borjan av varje glidlistiangd. Anvand
borrfixturen for att se till att halen blir gradfria och
hamnar ratt. For borrens radie, se tabellen nedan.

Halen maste borras i borjan (i fardriktningen) av
varje ny glidlist, for att halla listen pa plats nar trans-
portoren ar i drift. Anvand ett valslipat borr.

Pilen i bilden anger fardriktning.

2 Grada av och férsank halen. Se ocksa till att det

inte finns nagra plast- eller metallspan pa undersi-
dan av glidlisten.

Transportor- . _
system Borrdiameter Nit

XS 03,2mm XLAH 3x6
XL/XM/XH 0 4,2 mm XLAH 4x6

Stddlist pa banbalk XLCH 5 V

Nar man anvander den ledade balksektionen XLCH 5
V, ska stodlisten monteras langs hela balklangden och
skaras vid bdrjan av nasta balklangd.

FlexLink
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Metod 1: Fastséattning med nit

Nittang/nittving

Rérnit

Fi
= e — =

1 Pressa fast nitar i halen, antingen med nittang eller 2 Tvingen lampar sig battre &n tangen nar det ar ont
-tving. FOr nitstorlek, se tabell pa foregaende sida. om utrymme. Bada verktygen utfér samma uppgift,
men tangen ar effektivare och lattare att anvanda.

3 Se till att nitarna inte sticker upp ovanfor glidlistens 4 Avstandet mellan nitar och brytanda bor vara ca 30
yta. mm, ifall brytdndan behdver avliagsnas efter monte-
ringsarbetet &r slutfort.

Kontrollera sé att inga metallspan sitter pa glidlis-
tens 6ver- eller undersida.
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Metod 2: Fastséttning med plastskruv

| stallet for aluminiumnit kan plastskruv XLAG 5 Téang/skruvmejsel
anvandas: )
Kniv
Hammare
Plastskruv XLAG 5

1 Pressa eller skruva fast skruvarna i halen med 2 Kapa skruvarnas huvuden med hjélp av kniv och
hjalp av en tang eller skruvmejsel. hammare. Kapa bort fran skarven, i kedjans fardrikt-
ning.

- Tl

3 Settill att skruvarna inte sticker upp ovanfér glidlis- 4 Avstandet mellan skruvar och brytanda bor vara ca

tens yta. Om ytan ar ojamn, jamna till den med en 30 mm, ifall brytdndan behdver avlagsnas efter att
fil. monteringsarbetet ar slutfort.

Kontrollera sa att inga plast- eller metallspan sitter
pa glidlistens 6ver- eller undersida.

FlexLink Glidlist och stodlist 33



Montera stédlister i glidkurvor

1 Skar av stddlisten i 45° vinkel. Skar i framkanten 2 Montera stddlisten pd insidan av balkprofilen. Lat
av listen, i fardriktningen, s att kedjan gar in latt. listen |6pa langs hela kurvan samt de raka delarna
i varje ande.

4 Borra hal i forsta anden (i fardriktningen) av inner-
kurvan. Anvand 4,2 mm borr. Placera halet 20 mm
fran balkanden. Grada av hélen.

- -
B

e e wa e = g
5 Tryck fast stodlisten med tving, sa att den sitter or- 6 Satt en XLAG 5-plastskruv i det borrade halet. Dra
dentligt. Lagg en kort skenbit mellan tvingen och at. Se till att skruven gar i stodlisten.

stodlisten, sa far du battre grepp. Gor likadant
langs hela kurvan.
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Kedja

Nar alla balkar monterats samman och glidlisten ar pa
plats ar det dags att montera kedjan pa transportéren.

Hopséttning av kedjeldankar

Satt ihop kedjelankar genom att med hjalp av Polygrip
stiftmonteringsverktyget pressa ett stalstift genom tva
lankar. Stiftmonteringsverktyg

~E

1 Placera en plastplugg i halet pa kedjelanken, med 2 For in stalstiftet halvvags med hjalp av en polygrip.
skaran utat. Nya stalstift och plugg maste alltid anvandas nar

lankar satts samman.

3 Placera stiftmonteringsverktyget i linje med stiftet. 4 Se till att den skarvade leden &r bdjlig och att stiftet
“Pumpa” verktygets handtag tills stiftet sitter pa inte sticker ut.
plats.

Att montera isar lankar:

1 Placera stiftmonteringsverktyget i linje med ett av 3 Lossa sparrhaken, dra ut armen.

kedjans stift. Dra isar lankarna.

2 “Pumpa” verktygets handtag tills stiftet ramlar ut.
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Forberedelser

1 Skruva loss drivenhetens transmissionsskydd. 2 Lossa slirkopplingen sa att axeln kan rotera fritt.
(Justering av slirkoppling, se sid 69.)

Med slirkopplingen lossad, se till att motorn roterar
at ratt hall.

3 Skruva loss drivenhetens slackskydd. 4 Dra en kort kedjebit (0,5 m) genom transportéren
for att se till att den |6per latt genom banan. Om hin-
der pétraffas skall dessa avlagsnas och kontrollpro-
ceduren upprepas.
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Montering av kedja

Se till att slirkopplingen &r lossad sa att drivaxeln kan Stiftmonteringsverktyg —~ X..MJ
rotera fritt. (Se féregdende sida.)

1 Forin kedjan vid drivenhetens undersida. Se till att 2 Mata kedjan genom hela banan genom att dra den
kedjan fors in sa att fardriktningen blir ratt. Denna genom brytandan, upp pa éversidan och tillbaka till
indikeras av pilar pa sidan av alla lankar. drivenheten.

3 Satt ihop 5-meterslangder kedja nar det behovs. 4 Spann kedjan och ta bort dverflodiga lankar, sa att
kedjan uppvisar ett visst slack vid drivenheten.
(Justering av kedjans ldngd, se sid 39.)

Montera ihop kedjeandarna. (Se sid 35.)
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Montera kedjan med hjélp av en balkdel for kedjeinstallation

X_CC 160/XKCC 200 Insexnyckel
Stiftmonteringsverktyg — X..MJ
Tving

1 Lossa skruvarna i flansen pa banlangden. 2 Lossa flansen, s& att det gar att komma at kedjan.

3 Fast kedjan med tving i balkprofilen. Anvand stift- 4 Ta bort dverflédiga lankar och satt sedan ihop ked-
monteringsverktyget och lossa ett stalstift i kedjan, jan igen med stiftmonteringsverktyget.
sd att tva lankar delas.
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Justering av kedjans ldngd

Anddrivenhet, drivenhet utan returkedja och
dubbeldrivenhet

1

FlexLink

Justering av transportérkedjans langd gors vid driv-
enheten.

Ta bort transmissionsskyddet och lossa slirkopp-
lingen eller ta loss transmissionskedjan. Transpor-
térkedjan skall nu kunna I6pa fritt langs banan.

Ta &ven bort drivenhetens slackskydd for att gora
det latt att komma at med stiftmonteringsverktyget.

Spénn transportorkedjan genom att dra den ner
mot kedjeslacket pa drivenhetens undersida. Place-
ra en tving pa balken for att halla fast kedjan. Tving-
en bor placeras pa drivenhetens “balkdel” for att
minska risken for skador pa aluminiumprofilen.

Ta bort 6verflodiga lankar med hjalp av stiftmonte-
ringsverktyget.

Satt samman transportorkedjan igen. Anvand nytt
stift och ny plugg.

Lossa tvingen. Justera slirkopplingen och sétt tillba-
ka transmissionskedjan och slackskyddet.

Satt tillbaka transmissionsskyddet. Transportren ar
nu startklar.

Mittdrivenhet och kurvdrivenhet

1

Pa transporttrer utan kedjeslack bor en sarskild
balksektion for kedjeinstallation (X..CC 160) monte-
ras. Denna gor det latt att installera och spanna
kedjan.

Ta loss 6verdelen pa denna balksektion genom att
lossa de fyra skruvarna.

Lyft upp kedjan fran balken och spann fast den
med en tving som beskrivits ovan. Spann kedjan sa
att den inte uppvisar nagot slack.

Pa kurvdrivenheter kan den yttre aluminiumprofilen tas
bort genom att lossa skarvjarnens stoppskruvar.
Glidlisten maste monteras sa att denna sektion kan tas
bort.

1

Kedja

Nar den yttre aluminiumprofilen tagits bort kan ked-
jan dras ut fran hjulkurvan. Lyft kedjan uppat.

Ta bort dverflédiga lankar med hjélp av stiftmonte-
ringsverktyget.

Satt samman kedjeandarna igen. Anvand nytt stift
och ny plugg.

Den spanda kedjan kan nu dras tillbaka pa kurvan,
och ytterprofilen sattas pa plats.
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Racken

Réacken anvands for att styra de produkter som
transporteras, men ockséa for att forhindra att de faller
av banan.

Réackena halls fast med hjalp av rackeshallare, som

Avstandet mellan tva rackeshallare bor vara mellan
0,5 och 1 m, beroende pa viken typ av produkt som
transporteras och om ackumulering férekommer eller
ej. Om avstandet ar storre an 1 m finns det risk att
rackena kan bojas pa grund av for hog belastning.

sitter fast pa bada sidor om banbalken. Félj monte-
ringsinstruktionen for den typ av héllare som anvands
till den transportor du bygger.

Montering av rédckeshallare i aluminium

XLRB, XLRA Fast nyckel 13 mm
Polygrip
T-skruv XLAT 17
Lasmutter XLAN 8
Bricka BRB 8,4x16
Fjadersprint XLAP 28

1 Anvand T-skruv och sparmuttrar for att fasta rack-
eshallare utefter banan. Avstandet mellan tva halla-
re bor vara 0,5-1,0 m.

Dra inte at skruvarna om breddlister ska
monteras pa banan. (Breddlister, se sid. 48)

2 Anvand polygrip eller liknande for att pressa i en fja-
dersprint mellan racket och rackeshallaren.

Distanser
XLRD 6/XLRD 6 P

Distanser anvands for att 6ka den maximala
banbredden, och de placeras mellan rackeshéllaren
och banbalkens T-spar. Om transportorsystem XL
anvands, kan distans XLRD 6 P &ven anvandas som
fasten for breddlister. (Se bild pa sid. 48)

Det kravs langre T-skruv for att fasta rackeshallarna
om distanser anvands.
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Montering av rédckeshdllare i polyamid

De stéllbara polyamidrackeshéllarna bestar av
komponenter med vilka en méngd olika
rackeskonstruktioner kan dstadkommas. Man kan
exempelvis bygga olika utféranden av héga och breda
racken som &r stallbara.

Bilderna nedan visar ett exempel pa hur man monte-
rar samman rackeshallarna. Exemplen pa nésta sida
monteras pa liknande satt.

1 Fast en rackeshallare vid balken med hjalp av T-
skruv, lAsmutter och bricka.

Fast nyckel
Insexnyckel
T-skruv
Lasmutter
Bricka

skruven.

13 mm
5mm

XLAT 17
XLAN 8
BRB 8,4x16

2 Fast en rackesklamma i rackeshéllaren och dra at

3 Montera réacket. Dra at skruven.

Dra ej at skruvarna for hart!

FlexLink Réacken
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Exempel pa utféranden

Nedan visas nagra exempel pa hur utbyggda rackes-
hallarsystem kan se ut:

Distanser XLRD kan anvandas for att 6ka banbred- Istéllet for distanser kan bitar av distansbalk anvéandas
den. Anvand T-skruv eller pinnbult vid montering av for att oka banbredden. Glom da inte att placera en
rackeshallare och distanser. XLRD anslutning for distansbalk mellan distansbalken

och banbalkens T-spar.
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Byggbara rackeshallare

Byggbara rackeshallare konstrueras med hjalp av Insexnyckel 5mm
klenbalkar med T-spar pa tre eller fyra sidor. Balken

kapas i passande langder, vilka monteras ihop till Fast nyckel 13 mm
hallare med 6nskad hojd och bredd.

Speciella beslag anvands for att foga ihop balkstyck- e GBS o
ena och fasta dem vid banbalken och vid racket. Det Innervinkel/hérnvinkel XMRY 20/XMRW 20
ar mojligt att montera mer an ett racke pa varje sida. .

Det finns flera olika l6sningar p& byggbara rackes- Innervinkel XMRX 20

hallare (L-fasten). P& sidorna som féljer ges monte-

ringsinstruktioner for tva olika typer. Réckeshéllare XLRC 20/20A
T-skruv XLAT 17
Lasmutter XLAN 8
Bricka BRB 8,4x16
Andlock XCBE 24x34/24x44

L-faste Typ 1: L-faste Typ 2:
la Montera samman tva balkbitar med hjalp av en 1b Kapa tva balkbitar i 45° vinkel och montera sam-
XMRY 20 innervinkel. Dra at skruvarna. man dem med hjalp av tvd XMRW 20 hérnvinklar.

2 Fast tvd XMRX 20 innervinklar i &anden av L-fastet. 3 Montera fastet p& banbalken med hjalp av T-skruv,
bricka och lasmultter.
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Montering av rdackeshallare pa L-féstet:

4a Fast rackeshallare XLRC 20 A vid vid balken med 4b Fast rackeshallare XLRC 20 med hjalp av sexkants-
hjalp av sparmutter och insexnyckel. skruv och sparmutter.

5 Satt fast andlock vid alla balkandar med hjélp av 6 Montera fast racken vid hallarna med hjalp av po-
en plasthammare. lygrip och en fjadersprint.
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Hopmontering av rdcken

For att satta ihop tva racken kravs en skarvplugg
(XLRJ 10/15) eller skarvhylsa (XLRJ 100).

Skarvpluggar pressas in i andarna pa rackena. Skarvhylsan fasts vid rackena med hjalp av stoppskruv
och insexnyckel.
Se till att hylsan hamnar pa rackets yttersida.

Andplugg

XLRE 10/15

Plugga igen alla &ndar med &ndplugg. Anvéand plast-
hammare.
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Tacklist
XLRT

For att forhindra att produkter repas kan en técklist Se till att alla listskarvar ar jamna sa att produkterna
snappas fast pa rackets insida (endast 15 mm racke). som transporteras inte fastnar eller skadas. Skarva
inte listen ovanpa rackesskarvar.

Hjulrdcke fér horisontell hjulkurva

XLRG

Vid hjulkurvor kan ett hjulracke i plast anvandas i stal-
let for det vanliga racket.
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Bockning av rédcke

Om transportdren kraver bockade réacken kan du an-
vanda en bockningsmaskin (3922963) for att bocka
rackena efter egna nskemal:

1 Markera hur lang bit av racket som ska bockas.
Lamna en ca 200 mm lang rak bit i varje ande.

2 Placera racket horisontellt mellan det 6vre och de
undre hjulen.

Borja bocka fran mitten av det markerade omradet.

3 Manovrera ratten pa hoger sida sa att racket fors
fram och tillbaka. Vrid samtidigt sakta den Ovre rat-
ten sa att det Ovre hjulet fors nerat. Fortsatt pa det-
ta satt tills ratt vinkel ar uppnadd.

Anvand nedanstaende formel for att berakna hur lang
bit racke som behover bockas:

» onskadvinkel(®)
360°

r = radie, L = kurvans ldngd, 1dgg till ca 200 mm ytterligare i varje
&nde

2T

FlexLink

Notera den slutliga positionen pa mattskalan vid det
ovre hjulet om flera kurvor med samma radie ska
bockas.

Vinklar upp till 180° kan bockas. Min. radie ar 100 mm.
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Breddlist

X..RP, X..RM

Om det finns risk att produkter kan ramla av banan
under transport, kan mellanrummet mellan sjélva
banan och racket fyllas med hjalp av breddlist. Den
fasts vid balken med hjalp av rackeshallare och
T-skruv.

Réackeshallare bor placeras sa att de tacker skarvar-
na mellan breddlister, sa att skarvarna blir jamnare
och mer hallfasta. 10 mm racke kravs om rackeshalla-
re XLRB 35x30 anvands for att fasta breddlist.

CIOTIT T TICIT T

=) =z

Breddlist och rackeshallare (48x30) for transportorsys- Breddlist och rackeshallare (49x42) for transportorsys-
tem XL. tem XM och XH.

Montering av breddlist

Fast nyckel 13 mm
T-skruv XLAT 17
Lasmutter XLAN 8

Bricka BRB 8,4x16

Fast rackeshallare vid balken utan att dra &t muttern. Transportorsystem XL:

Fast breddlist vid réackeshallaren genom att placera - .. o .. :
At oo o Utover rackeshallare kan aven distans XLRD 6 P an-
den i skaran pa hallaren. Dra at lasmuttern. vandas for att fasta breddlist.
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Dropprannor och droppfangare

Allmant Tillskarningslangder for X_DT och XHDS

Dropprannorna behover fasten. De skruvas fast pa si- Sé& har anvander man tabellen:
dorna av banbalken. Vi rekommenderar att man anvan- - o

der ett faste i varje ande av dropprannan samt ett 1 Matlangden pa den X_CB- eller X_CB_N-transpor-
extra varje meter, om dropprénnan &r langre &n en me- tor under vilken du vill fasta dropprannan.

ter. 2 Titta i tabellen vilka produkter som ska monteras i

mal\r?egs?grrg\(/j?glenr éli ;?%tﬁg?]g@é ?Jrno dpeprrﬁgﬂggllseﬁa%m tillsammans med dropprannorna. Las av vardet dar
J bp ) y rad och kolumn mots.

man t.ex. har dranering till dropprannorna, underlattar

det om dropprannorna lutar, sa att 6verflodig vatska 3 Lagg ihop vardena fran tabellen med den totala
rinner dit. langden av transportéren. Den méatte du i steg 1.
Anvanda dropprannor som sakerhetsskydd Om vardet i tabellen &r negativt, ska det subtrahe-

o o ras fran den totala langden av transportoren.
Dropphallarfastet XLDB 21x100 har ett nyckelhalslik-

nande hal. Monterar man dropprannan i det ovre halet, 4 Skar till droppréannor X_DT och droppfangare
fungerar rannan som sakerhetsskydd, sa att man inte XHDS efter de beraknade langderna.
kommer at kedjereturen, se fig. 1 nedan.

Droppranna/ X_DC X_DD X_DE X_DH X_DJ X DV X DV

droppfangare -B* -Ex*
Droppkar med tatningsfog kan vara troga XSDT 0 +39 +35 24 -10 +80 +110
att montera pa dropprannan. Undvik
darfor att ha fingrarna mellan droppkaret XLDT 0 +55 435 -25 -10 +80  +110
och dropprannan nar du trycker karet mot
.. 2 it p XMDT -2 -1 11
rannan. Om motstandet pl6tsligt slapper kan 0 99 *3% ° 0 80 +110
fingrarna komma i klam, se fig. 2 nedan. XHDT 0 +31 +35 -25 -10 +80 +110
XKDT 0 +11 +35 -77 -20 +80  +115
XHDS Lx83 0 20 O -130 -80 +20  +135
XHDS Lx53

* Den breda inloppsanden av en dropprénna for vertikalkurvor.
** Den smala utloppsénden av en droppranna for vertikalkurvor.

Exempel

En XL-banbalk &r 500 mm lang.

Den XLDT-dropprénna som ska placeras under
balken ska anslutas till ett XLDV-droppkar for verti-
kalkurvor och ett XLDD-andkar fér brytédnden.

Tabellen for tillskarningslangder ger vardet +80
for XLDT/X_DV och +55 for XLDT/X_DD.

Det innebar att dropprannan ska vara 500 + 80 +
55 =635 mm.

Se figuren nedan.

XLCB
500

{«
((

] [
o O (& o O
= )] \ﬂ
500 + 80 + 55 = 635

XLDV XLDT XLDD
+80 +55

FlexLink Dropprannor och droppfangare 49



Montera dropprédnnor

X_DT Hylsnyckel 13 mm

Fast dropprannorna i varandra med skarvjarn och Ias- T-skruv XLAT 17

skruvar. Tata fogarna med silikon.
Muttrar XLAN 8
Brickor BRB 8,4x16
Fyrkantsmuttrar XLAQ 8
Skruvar M6S 8x16
Skarvjarn XLCJ 5x76

Fésten fér dropprédnnor  XLDB 21x100

1 Satt fast fastena for dropprannorna med T-skruvar, 2 Sétt i det antal fyrkantsmuttrar som behovs i dropp-
muttrar och brickor i banbalkens T-spar. rannans T-spar. Satt fast dropprannan i fastena.
Dra inte at skruvarna helt.

Fast kar och andlock pa dropprannan genom att
satta i fyrkantsmuttrar i sparen pa dropprannan.
Dra at skruvarna med hylsnyckel.

3 Stall in dropprannans lage. Dra at alla skruvar. 4 Anvander du balkfasten av typ A eller B med
skruvspar, ar det inte sakert att du behéver fasten
for dropprannorna. Dropprannorna kan i stallet fastas
direkt pa balkfastena om dessa ar tillrackligt breda.
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Droppkar, &ndkar, &ndlock

Droppkar for horisontella kurvor X..DH Hylsnyckel 13 mm
Andkar X..DE

Andlock X..DC Fyrkantsmuttrar

Andkar fér brytdnda X..DD Skruvar M6S 8x16

Skarvdon fér dropprdnna X..DJ

Forutom vanliga dropprannor behéver du droppkar,
andkar och/eller andlock. Droppkaren anvands i kurvor
och andkaren och -locken anvands i andarna av dropp-
rannan. Karen har gangade utlopp, s att 6verflodig
vatska kan draneras till ett uppsamlingskarl.

Brickor BRB 8,4x16

1 Fast fyrkantsmuttrar pa ena sidan av droppkaret 2 Skjut pa nasta droppranna (om det behovs) pa
och dra at dem latt. (Anvand ett par med X_DC, droppkaret med fyrkantsmuttrarna pa plats.
X_DD och X_DE samt tva par med X_DJ och
X_DH.) Skjut pa droppkaret pa dropprannan.

3 Satti skruvar och fasten och dra at dem Iatt. 4 Stallin droppréannans lage och dra at skruvarna.
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Droppkar for vertikalkurvor X..DV

Hylsnyckel 13 mm
Fyrkantsmulttrar

Skruvar M6S 8x16
Brickor BRB 8,4x16
Féasten

Skruvar M6S 5x6
Brickor BRB 5,3x10

la Satt fast tva fyrkantsmuttrar pa droppkaret. 1b Vid 90° kurvor, sétt i fyrknatsmuttrarna direkt i T-

Behovs det fasten for 90° XH- och XK-vertikalkur- sparet pa banbalken.
vor, montera dem da pa vertikalkurvorna. Dra inte
at skruvarna helt.

2 Montera droppkaret pa& balken. Dra inte &t skruvar- 3 Dra at skruvarna.
na helt. Kontrollera att droppkaret foljer kurvan pa
banbalken. Gor den inte det, justera da karets lage
tills det gor det.

Anvander du fasten, satt fast dem i banbalkens T-
Spar.
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Sidmonterad droppfangare

XHDS Fast nyckel 13 mm

Syftet med sidmonterade droppfangare &r att leda vats- ~ Droppfangarfaste XHDR 23

ka ner i dropprannan om det finns risk att droppar fal- T-skruv XLAT 17 (ing&r)

ler utanfér banan, d.v.s. om produkten som

transporteras ar bredare an sjalva banan. Lasmutter XLAN 8 (ingar)
Det finns inga droppfangare till XS-transportoren. . L,
Det behdvs en XHDR 23 droppfangarsats for varje Bricka BRB 8,4x16 (ingar)

droppfangarande samt ytterligare ett faste for varje me-
ter, om den ar langre &n en meter.
Tillskarningslangder, se sid. 49.

1 Fast droppfangarsatsen vid balken genom att dra 2 Fast droppfangaren genom att passa in den i ska-
at den hogra skruven. ran pa droppfangarsatsen och klamma fast den ge-
nom att dra at den vanstra skruven. Tata skarvarna
med fogmassa om det behovs.

3 Droppfangarsatsen kan aven fungera som faste for
breddlist.
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Vertikalstod

Vertikalstodet monteras pa en vertikal eller lutande del _ g
av transportdren for att forhindra att produkter faller av. Vertikalstod X..VF 3/6
Vertikalstodet bestar av en rak sektion samt en 6vre

Fast nyckel 13 mm

och en nedre kurva. Ovre kurva X..VA 60R460
Vertikalstodet monteras pa banbalken med hjalp av Nedre kurva X..VB 60R335
en lankningssats (X..VK) och stéd till kurvorna (X..VS).
Glidplatta X.VG 2
L&nkningssats X..VK 43/93
Stod till kurva X..VS 43/93

Hopmontering av vertikalstéd

1 Montera samman raka bitar och kurvor med hjalp 2 Dra &t skruvarna med en nyckel.
av de skarvjarn som ingar.

Montering av glidplatta

For att forhindra direktkontakt mellan vertikalstodets yta
och produkten som transporteras, maste en X..VG2
glidplatta av plast sattas fast pa vertikalstodets insida.

1 Forin glidplattan i sparen pa vertikalstddets insida 2 For att produkterna ska styras in utan problem mas-
innan stodet monteras fast pa banbalken. te den utstickande delen av glidplattan bojas upp
for att skapa en “tratteffekt” (anvand varmepistol).
Fast glidplattan vid vertikalstodet med nitar eller lik-
nande.
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Montering av vertikalstod

1 Vertikalstodet fasts vid banbalken med hjélp av en 2 Fast stod, tva pa varje sida, vid vertikalstodet. Mon-
lankningssats (1) och tva stod for kurvorna (2). tera sedan vertikalstodet vid banbalkens T-spar.
Anvand 13 mm nyckel.

3 Montera stod i T-sparen pa vertikalstodets kurvor 4 Justera vertikalstddets hojd ovan banbalken med
och i banbalkens T-spar. Stoden monteras endast hjalp av lasarmarna pa stoden.
pa balkens ena sida.
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Till sist...

Satt andlock pa alla balkandar

Se till att det sitter andlock XCBE i andarna pa alla alu-
miniumprofiler. Pressa fast locken eller anvand en
plasthammare for att fa dem pa plats.

Forankra fotterna i golvet

Nar hela transportdren ar ihopmonterad ska fotterna, dar
det & majligt, skruvas fast i golvet. Anvand fastelement
som passar till golvmaterialet vid installationsplatsen.

Om transportoren inte star stadigt nar den &r i drift
kan den utgora en sékerhetsrisk och dessutom skada
produkterna som transporteras.

Andra forberedelser
¢ Justera banans hdjd om det behdvs.

¢ Se till att banan ar stabil och att alla skruvar ar or-
dentligt &tdragna.

e Anvand ett vattenpass eller lod for att se till att ba-
nan inte &r skev.

e Se till att all elektrisk utrustning &r kopplad pa ratt
satt.

¢ Se till att kedjans rorelseriktning &r korrekt innan du
startar transportdren! Kor aldrig transportéren med
atdragen slirkoppling forran du vet att rérelseriktning-
en ar riktig.

¢ Justera slirkopplingen (se sid. 55).

* Se till att transmissionsskyddet sitter pa plats pa dri-
venheten.

e Om pneumatisk utrustning anvands, se till att denna
ar monterad pa ratt satt.

Kom ih&g att transportorkedijan alltid ska dras, inte
skjutas pa, av drivenheten.
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Transportorsytem XK

Installation av glidlist pa banbalk XKCB N

Sekator
Hammare
Skruvmejsel
Tving

Kniv

Borrmaskin

Borr 0 4,2 mm
Borrfixtur 3920500
Plastskruvar XWAG 5

1 Kilipp av glidlisten i 45° vinkel. 2 Montera slidlisten pa banbalkens nedre flans.

3 Borra hal for XWAG 5-plastskruvar. 4 Skruva i skruvarna med skruvmejsel. Kapa
skruvhuvudet med kniv och hammare. Fila av ut-
stickande delar.
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5 Borratva hal i glidlisten med hjalp av borrfixturen p& 6 Skruva i skruvarna med skruvmejsel. Kapa
listens ovre flans innan den gar in i XKCB N-balken. skruvhuvudet med kniv och hammare. Fila av ut-
stickande delar. Kapa bort fran skarven, i fardrikt-
ningen.

7 Anvand tving for att trycka pa glidlisten pa balkflan- 8 Borra ytterligare ett hal och skruva i en skruv i glid-
sen dar typ N-balken borjar. listen dar typ N-balkdelen bdrjar.

9 Installera kedjan som bilden visar.
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Installation av glidlist i XK-glidkurvor

Glidkurvor 6kar strackningen av kedjan och orsakar
storre pafrestning pa glidlisten. Vi rekommenderar déar-
for att man anvander glidlist bade pa den 6vre och ned-
re flansen i XK-horisontella glidkurvor.

1 Kilipp till glidlisten nagot, sa att kedjan inte tar i.
Montera glidlisten p& banbalkens nedre flans.

Sekator
Kniv
Hammare

Skruvmejsel

Borrmaskin
Borr 0 4,2 mm
Borrfixtur 3920500

2 Montera en kort bit glidlist pa den oévre flansen. Bor-

ra hal genom glidlisten pa 6vre och nedre flansen
med hjalp av borrfixturen. Anvand borr som é&r till-
rackligt langt for att g& igenom bada flansarna.

3 Taloss den 6vre glidlistdelen. Férankra den nedre
glidlisten i balken med XWAG 5-plastskruvar. Kapa
skruvhuvudena. Fila av utstickande delar. Kapsnit-
tet ska goras bort fran skarven, i fardriktningen.

Upprepa momenten pa andra sidan.

4 Installera glidlister pa de 6vre flansarna.
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XK Palettsystem

Installation av fixeringsenhet

Det ar viktigt att foten &r ratt placerad och forankrad i
golvet innan fixeringsenheten monteras.

Mattband
Murarlod
Borrmaskin
Borr
Insexnyckel
Spérrnyckel
Skruvar
Muttrar
Brickor

5 mm, 6 mm

13 mm

M6S 8x20, M6S 8x16
XCAN 8

BRB 8,4x16

105
[~ 52,5+

1 Loda frdn bada sidor av banbalken och markera
balkbredden pa golvet.

~——130 —|

260

3 Utga fran mar-
keringen och
lagg till 130
mm pa varje
sida, sa att du
far bredden
pa foten. Pla-
cera foten i
ratt lage.

2 Méark ut mittpunkten mellan de tva markeringarna.
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6 Taloss holjet till fixeringsenheten. Montera ett par
XCBM 44-balkar (ca 270 mm) under enheten med
M6S 8x20-skruvar, brickor och XCAN 8-sparmuttrar.
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8 Dra at styrstiften p& ena sidan. Lossa det andra pa-
ret.

9 Satt i fyrkantsmuttrar i T-sparen i den vertikala sta-
tivbalken. Montera korta bitar XCBM 44-balk pa
den vertikala stativbalken med hjalp av vinkelfasten.

10 Lyft upp fixeringsenheten och passa in styrstiften i 11 Dra at de tva aterstaende styrstiften.
T-sparen pa ena sidan av banbalken.
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12 Placera fixeringsenheten i ratt lage p& banbalken. 13 Dra at skruvarna till vinkelfastena.
Hoj upp det lagre balkparet sa att de gar emot det
Ovre paret.

14 Placera tva distansbitar (2,5 mm breda) mellan fixe-
ringsenheten och banbalken, en pa varje sida. De
ska centrera enheten.

15 Fast samman de fyra balkarna med vinkelfasten.
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16 Montera héljet dver fixeringsenheten. 17 Montera palettstoppet.

P

18 Placera palettstoppet i ratt lage genom att sétta en
palett i fixeringsenheten. Dra sedan at palettstoppet
0,5-1,0 mm framfor paletten, se figuren till hdger.
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Installation av récke till palettsystem XK

Fast nyckel 13 mm
Monteringsverktyg for

glidlist 3926757
Vinkelhake

Borrmaskin

Borr 0 4,2 mm
Sekator

Lasskruv SK6SS 4x20
Skruvar XLAT 17
Muttrar XLAN 8

1 Kapa racket. Langden ska motsvara banbalken 2 Montera racket pa andra sidan av banan sa att det
+ 1,0 mm. Montera en rak rackesbit. Anvand vinkel- Overensstammer med det forsta.
hake och monteringsverktyg sa att biten kommer i
lage. Justera &nden av racket, sa att det ligger i
kant med banbalksskarven. Dra at skruvarna.

3 Ska du anvanda droppfangarsats, ska den inre 4 Montera rackena pa kurvans inner- och ytterdel. Dra
droppfangaren formonteras och justeras med hjalp inte fast rackeshallarna férran nasta raka rackesdel
av en kort bit racke. ar i lage och har dragits at.
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5 Montera nasta raka rackesdel: kontrollera att réacket 6 Montera racket pa andra sidan. Kontrollera att rackes-
ligger i kant med banbalksskarven. Dra at rackes- skarvarna 6verensstammer. Dra at rackeshallarna.
hallarna.

7 Justera kurvans lage och fast skarvjarnen och rackes- 8 Borja monteringen av récket cirka 200 mm fore
hallarna. kurvan.
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9 Borra tva hal i glidlisten och fixera den med plast- 10 Installera resten av listen med monteringsverktyget.
skruvar. Kapa glidlisten, s att alla skarvar ar jamna. Kapa
inte i vinkel!

11 Montera den yttre droppfangaren i kurvan. Montera 12 Kontrollera att urtaget i den specialgjorda rackes-
lasskruvar som styrstift. delen for fixeringsenheten ar i lage i forhallande till
skalorna pa enheten.

Anvand lasskruvar som styrstift nar du kopplar sam-
man tva rackesdelar.
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Drift och kontroll
Skyddsatgarder

Vissa delar av transportéren utgor en stérre
sakerhetsrisk an andra vid montering, drift och
underhall. Det kan darfor vara nodvandigt att vidta
vissa skyddsatgarder.

¢ Sektioner av banan som kan utgtra en klamrisk,
t.e.x. dar tva rorliga delar méts, maste skyddas.

e Medbringarkedjor utgdr en storre klamrisk an sléta
kedjor.

* Om det finns risk att produkter kan falla ner fran
hdga transportorer skall skydd placeras ut. Det sam-
ma galler alla lutande och vertikala transportorer.

Skyddsatgérder kan vidtas pa olika séatt:

* Placering — placera det farliga omradet utom rack-
hall for personalen.

e Skydd — placera ut skydd som forhindrar tilltrade till
det farliga omradet eller som skyddar mot fallande
gods.

* Kontrollmekanismer — mekaniska funktioner pa an-
laggningen som forhindrar eller avbryter faromo-
ment.

* Varningar — instruktioner, varningsskyltar eller ljud-
och ljussignaler som varnar omgivningen.
Varningar skall anvandas nar andra skyddsatgarder
utgor ett hinder i arbetet.

Sakerhetsskydden maste vara svara att
inaktivera eller komma forbi nar transpor-
téren ar i drift.

Skydden bor utformas sa att de inte for-
svarar arbetet for personalen.
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Justering av slirkopplingen

Inledning

Slirkopplingen pa drivenheten &r en sakerhetsanord-
ning som tillater kedjan att stoppas vid Gverlast. Kopp-
lingen har tva uppgifter:

* Forhindra att transportdren skadas
e Forhindra att produkterna pa transportéren skadas

Nar man kopplar in en slirkoppling, ska den stéllas in,
sd att den inte slirar nar drivenheten startar med full be-
lastning. S& har gar installationen till:

Fore justering
1 Stanna transportoren.

2 Se till att transportéren inte kan startas av misstag.
Till exempel: dra ur natsladden.

3 Ta bort eventuell last pa transportoren.

Om du justerar slirkopplingen med be-
lastning pa transportoren, kan den upp-
byggda spanningen i kedjan orsaka
allvarliga skador nar du slapper kopp-
lingen.

Justering
1 Ta bort transmissionsskyddet.

2 Skruva ut de tre skruvarna (8) sa att ytterringen (7)
kan dras runt fritt.

3 Dra at ytterringen (7) for hand sa langt det gar
(utan verktyg).

4 Se efter i tabellen var 6nskad dragkraft finns och
bestam motsvarande X-varde.

5 Positivt X-vdrde: (Om X-vérdet ar negativt, X<0, ga
direkt till punkt 6.) Vrid ytterringen (7) moturs sa
manga steg tabellen anger, dvs X-vardet. Vinkeln
mellan narliggande hal i stoppringen (6) motsvarar
ett steg (30°). Kontrollera att skruvarna (8) ar mitt
for halen i stoppringen (6).

6 Negativt X-vdrde: (Om X-vérdet &r postivt, X=0, ga
direkt till punkt 7.) Vrid ytterringen (7) medurs med
en haknyckel, s& manga steg tabellen anger, dvs X-
vardet. Vinkeln mellan narliggande hal i stoppring-
en (6) motsvarar ett steg (30°). Kontrollera att
skruvarna (8) ar mitt for halen i stoppringen (6).

7 Dra fast de tre skruvarna (8) sa langt det gar. An-
vand 10 mm nyckel.

Slirkopplingen ar ingen sékerhetsanordning
som skyddar mot personskador. Den ar
framst tankt att skydda utrustningen.

FlexLink

Justervéarden for kopplingen

Fmax ar den maximala dragkraft som drivenheten far ut-
dva pa kedjan. Kopplingen borjar slira nar dragkraften
overstiger Fmax.

Observera

De varden som anges i tabellen ar ungefarliga och gal-
ler nya slirkopplingar.

F max. (N) F max. (N)

XM X X

XSc L xH, | oxk | @iv) | M x| xk | (div)
XW

450 450 100 19 | 1200 1200 1400 6

475 475 200 18 1300 1500 5
525 300 17 1400 1600 4
575 400 16 1525 1700 3
625 500 15 1800 2
675 600 14 1900 1
725 700 13 2000 0
775 800 12 2100 )
825 900 11 2200 -2
875 1000 10 2300 3
925 1100 2400 4
1000 1200 2500 -5
1100 1300

Exempel (XM-, XH- eller XW-transportorer)

Du vill stalla in kopplingen, sa att den medger en maxi-
mal dragkraft p& 900 N. Overskrids detta ska kopplingen
slira.

Av tabellen framgar att ringen maste lossas minst
9 steg fran handvridet lage. Eftersom ringen ska vridas
i hela steg, valj 9 steg. Detta motsvarar tre kvarts (%)
varv. Kopplingen kommer da att slappa vid cirka
925 N. Lossar du ringen 10 steg sléapper kopplingen
vid 875 N.

Se aven formlerna for berakning av kedjestrackning
i Teknisk information i huvudkatalogen.

Slirkopplingen bor inte justeras forran
1 Motorn roterar at ratt hall

2 Hela transporttren ar ihopmonterad
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Underhall

Smorjning

Kedjan och glidlisten behover inte smbrlas. Vid vissa
applikationer dar driftmiljon &r sérskilt hard kan det
dock vara bra att regelbundet smorja glidlisten/kedjan.
Friktionskoefficienten minskar da samtidigt som
livslangden 6kar och driftkostnaderna minskar. Anvand
ett silikon-baserat smoérjmedel (LDSS 450 eller
likvardigt).

Slitage

Det slitage en transportor utsatts for beror pa en rad
faktorer, till exempel:

e gangtid

¢ belastning, anliggningstryck

* hastighet

e ackumulering av produkter

e vassa eller skrovliga produkter

e kemikalier

e frammande partiklar, t ex spanor, slipartiklar, kros-
sat glas, sand, socker

* temperatur
e glidkurvor

Forsok minska transportérens gangtid genom att stan-
na den nar inga produkter finns att transportera.

Manga horisontella och vertikala glidkurvor i en
transportor leder ofta till 6kat slitage. En orsak &r de
stora friktionsférluster som uppkommer i glidkurvor.
Dessutom ar kontaktytan mellan kedja och glidlist liten,
och i kurvorna verkar dragkraften i kedjan pa glidlisten.

Slitaget ar storst under den forsta tiden och minskar
sedan, nar ytorna har anpassat sig till varandra. Slita-
get kan minskas genom smarjning.
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Inkdrningsperiod

En inkorningsperiod pa 2—-3 dagar ar vanligen tillrack-
ligt. Under denna tid bor transportéren rengéras ett par
ganger, sa att damm avlagsnas:

1 Taloss kedjan och rengdr den med varmt vatten
(50°). Anvand tval, om det behovs.

2 Rengor sjalva banbalken.
3 Sétt tillbaka kedjan.

Efter inkdrningen fas endast ett obetydligt slitage, savi-
da inte partiklar fran produkterna eller processen konti-
nuerligt hamnar pa transportoren.

Tojning av kedjan

Kontrollera kedjans tojning regelbundet. Detta ar
sarskilt viktigt om transporttren ar lang eller arbetar
med stor belastning.

Efter en inkdrningsperiod pa 40 timmar bor kedjan
kortas. Kontrollera nasta gang efter 200, 500 och i fort-
sattningen efter varje period pa 1000 timmar.
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Felsokningsschema

Symptom

Orsak

Korrigerande atgéard

Ryckig gang.

Skadad eller daligt monterad glidlist.

Felaktigt justerad slirkoppling.

Slitha transmissionsdelar.

Transportorkedjan ar for lost eller for hart
spand.

Nedsmutsad transportér.

Kontrollera glidlisten och byt ut dar det
behovs.

Kontrollera och justera slirkopplingen.

Kontrollera/byt ut transmissionskedja
och/eller transmissionsdrev.

Kontrollera kedjespannaren.

Korta av/forlang transportérkedjan.

Rengdr tranportdrkedjan/glidlisten med
varmt vatten (50°), eventuellt med sépa.
Smorj med silikonbaserat smorjmedel.

Drivmotorn gar,

transportorkedjan star stilla.

Feljusterad slirkoppling.

Slirkopplingens lameller &r nedslitna eller
spruckna.

Skadad eller felmonterad glidlist.

Kontrollera och justera slirkopplingen.

Kontrollera/byt slirkopplingens lameller.

Overhettad drivmotor.

For tungt lastad transportor.

Véaxelladan lacker olja.

Nedsmutsad transportér.

Ta bort gods fran transportorkedjan och
provkér anlaggningen.

Kontrollera vilken belastning som
rekommenderas for transportoren.

Kontrollera tatningar vid vaxellada och
ingdende/utgéende axlar.

Rengor transportéren med varmt vatten
(50°C), eventuellt med sépa.

Oljud

Slitna eller skadade kullager i drivenheten.
Skadad eller felmonterad glidlist.

For hog hastighet pa transportéren.

For I6st eller for hart spand transportérkedja.

Kontrollera/byt lager i drivenheten.
Kontrollera/byt glidlist.

Sank hastigheten pa transportoren, lyssna
efter oljud.

Kontrollera vilken hastighet som
rekommenderas for transportoren.

Korta av/forlang transportorkedijan.

Onormal forslitning av
plastkomponenter.

For tungt lastad transportor.

Omgivande temperatur for hog.

Kemikalier i den omgivande miljon som
paverkar plastkomponenterna.

Frammande féoremal som skadar/sliter
plastkomponenterna.

Ta bort gods fran transportérkedjan och
provkér anlaggningen.

Kontrollera att kedjan l6per fritt.

Kontrollera vilken belastning som
rekommenderas for transportoren.

Kontrollera vilken omgivande temperatur
som rekommenderas for transportéren.

Kontrollera i huvudkatalogen (avsnitt TR)
om nagon kemikalie paverkar
plastkomponenterna i din anlaggning.

Reng6r anlaggningen.

Ta reda pa varifran foremalen kommer som
skadar anlaggningen.

Kontakta FlexLink Systems om symptomen kvarstar efter korrigerande atgarder.
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