FORDERSYSTEM WLX

MONTAGEHANDBUCH

FLEXLINK /

a coesia company



7
FLEXLINK /

a coesia company

5800 DE -1

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5

3.1
3.2
3.3
3.4

4.1

5.1
5.2

5.3

54
55

5.6

Sicherheit

Arbeiten mit Edelstahl

Allgemein
Schnitte
Schnitte vor Ort
Bohren
Montage

EinfUhrung

Montageinformationen
Anwendungsbereich
Zielgruppe
Voraussetzungen

Halterungsmontage
Support-Module WLUFX S01/S04

Forderermontage

Anschliefsen von zwei Fuhrungsprofilen

AnschlieRen eines Gleitbogens, einer
Endantriebseinheit oder Umlenkeinheit
an ein Fuhrungsprofil

Anschliel3en eines Gleitbogens, einer
Endantriebseinheit oder Umlenkeinheit
aneinander

AnschlieRen einer Riemenspanner-Einheit

End-Antriebseinheit, leicht zu reinigen,
Radius Flush Grid

Gleitbogen WLBPX 60° und 90°
374/526/678

Montage der Gleitschiene

Einbauen der Seitenfihrungsprofile

10
10
10

13

13
13
13
13

15
17

21
23

29

33

37

45

49

57
59



7
FLEXLINK /

a coesia company

7 Modulare Mattenkette 71
71 Einbauen der modularen Mattenkette 73
72 Montage der modularen Mattenkette 81
73 Demontage der modularen Mattenkette 85
74 Riemenspanner-Werkzeug 89
8 Einbauen der SeitenfUhrungsprofile 91

5800 DE -1



Ve ®
FLEXLINK / Senarei

a coesia company

1 Sicherheit

Die Maschine ist so entwickelt worden, dass sie auf sichere Weise benutzt
und gewartet werden kann. Dies gilt auch fur die Anwendung, die Bedin-
gungen und die Anweisungen, die in dem Handbuch beschrieben werden.
Jede Person, die mit oder an der Maschine arbeitet, sollte das Handbuch
gelesen haben und die Anweisungen befolgen. Es liegt in der Verantwor
tung des Arbeitgebers, sicherzustellen, dass der Angestellte mit den An-
weisungen vertraut ist und diese befolgt.

Das Unternehmen oder das Land, in dem die Maschine benutzt wird,
konnte besondere Sicherheitsmalnahmen verlangen. Dies gilt insbeson-
dere fur die Arbeitsbedingungen. Dieses Handbuch beschreibt nicht, wie
diese zu erflllen sind. Im Zweifelsfall wenden Sie sich an lhre zustandigen
Behorden oder lhren Sicherheitsbeauftragen!

Systeminformationen

Wenn mit FlexLink hinsichtlich der Maschine kommuniziert wird, sollte im-
mer die Projektnummer und/oder die allgemeine Zeichnungsnummer an-
gegeben werden.

Vor der Bedienung des Systems die Sicherheit in diesen Bereichen prifen.

5800 DE -1 5
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Wichtige Sicherheitsanforderungen

Wenn die Maschine von einem Maschinenfuhrer bedient werden soll,
mussen die folgenden Sicherheitsanforderungen erflllt sein:

e Durch Abschirmung, beispielsweise mit einer Einzaunung, ist si-
cherzustellen, dass weder Kinder noch Tiere Zugang zu der Ma-
schine und deren Umgebungsbereich haben.

e Nur Personen, die die Betriebsanleitung gelesen und verstanden
haben, sind berechtigt, die Maschine zu bedienen, zu warten und
zu reinigen.

¢ Nicht in die Maschine fassen, wahrend diese in Betrieb oder ein-
geschaltetist. Selbst wenn die Maschine nicht in Betrieb ist, kann
sie ,eingeschaltet” sein, was heifst, dass sie automatisch in Be-
trieb geht.

e Sicherheitsvorkehrungen wie Seitenabdeckungen, Bodenabdek-
kungen, Nothalt und Notfall-Detektoren durfen nicht entfernt oder
deaktiviert werden, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

e Sorgen Sie fUr eine gute Umgebungsbeleuchtung, um es dem
Maschinenfuhrer zu ermaoglichen, gut und ordentlich mit der Ma-
schine zu arbeiten.

Allgemein
A e Fehlerhaftes Verwenden des Gerats kann Personenschaden ver-
ursachen.

e Nicht auf das Gerat klettern oder auf diesem stehen.

e Keine Kleidung oder andere Artikel tragen, die sich in der Maschi-
ne verfangen konnen.

e Befolgen Sie die Anweisungen in diesem Handbuch, wenn Sie
die Maschine transportieren. FlexLink AB muss alle Umbauten
oder Anderungen an der Maschine genehmigen.

e Verwenden Sie nur empfohlene Ersatzteile.

e Die elektrischen Einheiten durfen nur von autorisiertem Personal
geoffnet werden.

*  FlexLink kann nicht flr Schaden haftbar gemacht werden, wenn
die Wartung der Ausrustung nicht in Ubereinstimmung mit die-
sem Wartungshandbuch durchgeflhrt wurde.

6 5800 DE -1
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Sicherheit

Wartungs- und Servicetechniker

Servicetechniker missen die folgenden Eigenschaften besitzen:

Ausreichende Kenntnis, um technische Angaben zu verstehen
Fahigkeit, technische Zeichnungen zu verstehen
Mechanisches Grundwissen

Ausreichende Kenntnis in der Benutzung von Handwerkzeugen

Ausgebildet (DIN EN /SO 12100:100)

Elektriker

Elektriker mUssen die folgenden Eigenschaften besitzen:

Erfahrung mit ahnlichen Installationen

Ausreichendes Wissen, um anhand von Zeichnungen und Schalt-
planen zu arbeiten

Kenntnis der lokalen Sicherheitsbestimmungen fur elektrische
Energie und Automation

Ausgebildet (DIN EN /SO 12100:100)

Um Risiken zu vermeiden, darf nur Fachpersonal mit technischen Kennt-
nissen und Erfahrungen Reparaturarbeiten an den elektronischen Kompo-
nenten der Maschine durchflhren.

Maschinenfihrer

Um das Gerat korrekt zu benutzen, missen die Maschinenfihrer eine ent-
sprechende Ausbildung und/oder Erfahrung haben.
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Arbeiten mit Edelstahl

Arbeiten mit Edelstahl

Allgemein

Wichtig: Bitte vertauschen Sie keine Werkzeuge fur Edelstahl mit
Werkzeugen, die fur Aluminium und Flie3stahl verwendet werden

Verwenden Sie zum Schneiden unbedingt gute Sagen und
Werkzeuge

Genaue Kenntnisse Uber den Schneidevorgang sparen lhnen eine
Menge Zeit

Verwenden Sie scharfe Werkzeuge
Vorab zugeschnittene Teile sind zu bevorzugen

Bohren ist schwierig, und die Verwendung der richtigen Bohrmaschi-
ne unabdingbar

Wenn Sie vorgeschnittene Teile kaufen, werden die Bohrungen com-
putergestutzt gestanzt

Komponenten sind schwerer

Schnitte

Verwenden Sie eine gute Sage, die nur flr Edelstahl verwendet wird

Die Kontamination durch FlieRstahl kann eine Passivierung erforder
lich machen

Halten Sie es sauber, und stellen Sie sicher, dass Sie die Oberflache
nicht beschadigen, wenn Sie das Fuhrungsprofil einklemmmen

Verwenden Sie immer eine scharfe Klinge

Klingen konnen mindestens 2-3 Mal zur Scharfung eingeschickt wer
den

Wechseln Sie sie aus, bevor sie verschleiRen

Wenn Sie die Arbeiten korrekt ausflhren, wird keine Hitze aufgebaut,
und das FUhrungsprofil wird nicht verfarbt
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2.3 Schnitte vor Ort

e  Verwenden Sie eine gute tragbare Sage, die nur fur Edelstahl verwen-
det wird

o Diese sollte Uber 2-3 Klingen fur Edelstahl verfigen

° Uben Sie sanften Druck bei konstanter Geschwindigkeit aus

2.4 Bohren

U Bohren Sie in einer Werkstatt mit einer stationaren Bohrmaschine mit
Klemmen

. Die Kontamination durch FlieRstahl kann eine Passivierung erforder
lich machen

. Halten Sie es sauber, und stellen Sie sicher, dass Sie die Oberflache
nicht beschadigen, wenn Sie das Fuhrungsprofil einklemmen

o Bohren Sie mit niedriger Geschwindigkeit

e Verwenden Sie den korrekten Bohrmaschinentyp. In unserem Katalog
finden Sie Bohrmaschinen, die sehr gut geeignet sind. Siehe Ab-
schnitt "Werkzeuge fur Fihrungsprofile" im X85X Produktkatalog-Ab-
schnitt.

. Die Verwendung von Handbohrmaschinen fUhrt mit hoher Wahr-
scheinlichkeit zu keinem guten Ergebnis

. Es gibt tragbare Maschinen mit gutem Rahmengestell, die mit niedri-
ger Geschwindigkeit laufen konnen und genug Druck austben

° Prifen Sie mit dem Kunden, ob dieser Uber eine geeignete Werkstatt
verflgt

2.5 Montage

. Ein Werkzeugkasten fur Edelstahl

e Verwenden Sie die Werkzeuge nicht fir ein anderes Material als Edel-
stahl

o Wahlen Sie Bohrer fur Edelstahl

U Trennen Sie Material- und Arbeitsbereiche

10 5800 DE-1
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Arbeiten mit Edelstahl

Lagern Sie keine Edelstahimaterialien in denselben Regalen wie
FlieRstahl und Aluminium

Verwenden Sie nicht dieselben Werkbanke flr Edelstahl wie fur Fliel3-
stahl und Aluminium

Halten Sie lhre Arbeitsflache sauber. Die Oberflachen sind sehr anfal-
lig fur Kratzer, und Spane konnen sehr tiefe Kratzer erzeugen

Verwenden Sie Wachs flr die Schrauben, speziell wenn diese mehre-
re Male ein- und ausgeschraubt werden

Edelstahl ist ein nicht sehr nachgiebiges Material, und die Gewinde
werden sonst beschadigt

Edelstahlelemente sind schwerer, manchmal ist es daher besser, zu
zweit zu arbeiten

Tragen Sie Handschuhe zum Schutz |hrer Hande vor scharfen Kanten



Arbeiten mit Edelstahl

FLEXLINK

a coesia company

5800 DE-1



FLEXLINK / Enivung

a coesia company

3 Einfuhrung

3.1 Montageinformationen

q

3.2 Anwendungsbereich

Diese Angaben sind Teil einer Informationssammlung, welche die Umset-
zung des WLX-Systems beschreibt, u. a. die Montage der Hardware, die
Uberprifung der Sicherheitsausristung usw.

Daher konnen die Angaben von dem eigentlichen System abweichen.

3.3 Zielgruppe

Diese Angaben richten sich hauptsachlich an Anwendungstechniker und
das Installationspersonal, die an der Installation beteiligt sind. Der Inhalt
kann auch fir Ausbildungskurse verwendet werden.

Es wird davon ausgegangen, dass die Anwendungstechniker, die das
FlexLink-Fordersystem umsetzen, an der Grundausbildung fur FlexLink
Basis teilgenommen haben.

3.4 Voraussetzungen

Die fir jeden Schritt bendtigten Werkzeuge werden in den entsprechen-
den Abschnitten beschrieben.

5800 DE -1 13
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4 Halterungsmontage
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FLEXLINK
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4.1 Support-Module WLUFX S01/S04

15 mm
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5800 DE -1 21



Forderermontage

22

FLEXLINK

a coesia company

5800 DE -1



FLEXLINK

a coesia company

5.1 Anschliel3en von zwei Fuhrungsprofilen

WLCEX A222 @

WLCEX A273

WLCEX A374

WLCEX A526

WLCEX A678 15 mm
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FLEXLINK

4

5.2

Anschliel3en eines Gleitbogens, einer
Endantriebseinheit oder Umlenkeinheit an
ein FUhrungsprofil

15 mm
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WLRDX M10x25 @ 24 Nm
XCASX 10x16 ® 45Nm
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53

Anschliel3en eines Gleitbogens, einer
Endantriebseinheit oder Umlenkeinheit
aneinander

W,

WLANX 10

15 mm
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5.4 Anschliel3en einer Riemenspanner-Einheit
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5.5 End-Antriebseinheit, leicht zu reinigen,

Radius Flush Grid

10 mm
13 mm
15 mm

Federringzange

NOCO-Flussigkeit,
NFS-H1oder ahnlich
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5.6

Gleitbogen WLBPX 60° und 90°
374/526/678

15 mm

19 mm
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6 Montage der Gleitschiene

5800 DE -1 57



Montage der Gleitschiene

58

FLEXLINK

a coesia company

5800 DE -1



FLEXLINK

a coesia company

6.1

Einbauen der SeitenfUhrungsprofile

5118922

@ 5,2 mm
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7.1

Einbauen der modularen Mattenkette
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72 Montage der modularen Mattenkette
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7.3 Demontage der modularen Mattenkette
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8 Einbauen der Seitenfuhrungsprofile
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