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¢ FlexLink’

Wprowadzenie
Informacje o instrukcji

Wprowadzenie

Gléwnym przeznaczeniem niniejszej instrukcji jest
pomoc dla uzytkownikow, ktorzy samodzielnie montujg
system przenosnikowy FlexLink, a ktorzy nie posiadajg
uprzednich doswiadczehn w tym zakresie.

Kazdy rozdziat zawiera szczegdtowe instrukcje wraz
z ilustracjami, przedstawiajgce sposéb montazu
poszczegolnych czesci. Wiekszos¢ ilustracii
zamieszczonych w instrukcji dotyczy systemu XL,
jednakze wszystkie czynnosci, jesli nie okreslono
inaczej, dotycza rowniez systemow XS, XL, XM, XH i
XK. Informacje dotyczace wytacznie systemu XK podano
w oddzielnym rozdziale.

Przygotowanie miejsca montazu

Planowanie montazu
Postepuj systematycznie:

1 Przygotuj sie do prac analizujgc rysunek montazu.

2 Upewnij sie, Ze dostepne sg wszystkie niezbedne

narzedzia.

3 Sprawdz, czy posiadasz wszystkie konieczne do
montazu materiaty i elementy. Sprawdz czesci wedtug
listy.

4 Upewnij sie, czy dostepne jest miejsce do montazu
systemu przenosnikowego.

5 Sprawdz, czy posadzka na miejscu montazu jest
rowna, umozliwiajgc prawidlowe zamocowanie
wszystkich stopek przenosnika.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Czesci instrukciji

Dokument zostat podzielony na nastepujacych piec
gtéwnych czesci:

* Przygotowanie miejsca montazu

* Narzedzia i elementy mocujgce

+ Ciecie profili FlexLink

* Montaz

* Uruchomienie i sprawdzenie dziatania

Kolejno$¢ montazu

Ponizszy wykaz mozna wykorzystac jako liste kontrolng
podczas prac montazowych:

Czynnosc Strona
Dociecie profili na odpowiednie odcinki  strona 5
Przymocowanie stopek i profili strona 7
konstrukcyjnych

Montaz uchwytéw nosnych profili strona 19
Montaz profili przeno$niki i strona 21
zamocowanie na konstrukcji nosnej

Montaz uktadow napedowych i strona 22
posredniczacych na koncach

przenosnika strona 26
Montaz szyny $lizgowej na profilu

przenosnika strona 34
Poluzowanie sprzegta slizgowego uktadu
napedowego strona 34
Przeprowadzenie krotkiego odcinka

przez przenosnik i sprawdzenie, czy nie  strona 33
wystepujg utrudnienia strona 38
Ztozenie i montaz fancucha na strona 66
przenosniku strona 54

Montaz szyny prowadzacej, korytek
Sciekowych i innych akcesoriow na
przenosniku

Naprezenie sprzegta slizgowego do
odpowiedniego tarcia

Zapoznanie sie z rozdziatem Koncowe

przygotowania

Specjalne informacje dotyczace systemu XK
przedstawiono na stronie 55.
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¢ FlexLink’

Narzedzia

Narzedzia ogélne

Aby zmontowac¢ przenosnik FlexLink, konieczne bedzie
uzycie wiekszosci narzedzi wymienionych ponizej. Nie
wszystkie sg absolutnie wymagane, jednakze utatwiajg
one i usprawniajg montaz.

Klucz nasadowy 10 i 13 mm

Obcinaki (do ciecia szyny slizgowej)

Zestaw metrycznych kluczy do wkretéw z
szesciokatnym gniazdem

Rolkowy gwintownik bezrowkowy i pokretka (M6 i M8)
Wiertto do pogtebien stozkowych

Tasma miernicza

Ponadto, przydatne moga by¢ nastepujace narzedzia:
Pilniki

Klucz nasadowy

Srubokret

Kombinerki

N6z (do obcinania tbéw plastikowych srub)
Mtotek miekki

Kleszcze (do montazu tancucha)

Poziomnica

Narzedzia elektryczne

Pilarka tarczowa do aluminium

Wiertarka

Wiertto (do mocowania szyny poslizgowej):

XS: 3,2 mm, XL/X85/XH/XK/X180/X300: 4,2 mm

Instrukcja montazu przenosnikéw

Narzedzia FlexLink

Szczypce do nitow

XS (3 mm):

3924776

X45/XT (3mm):

3923563
XL/X85/XH/XK/X180/X300 (4 mm):
5051395

7’

Zacisk do nitéw

XS (3 mm):

3924770
XL/X85/XH/XK/X180/X300 (4 mm):
3923005

Narzedzia nitujgce majg wymienne
wktady. Wymiana wktadéw
umozliwia zastosowanie tego
samego narzedzia do nitéw 3 mmi 4
mm.

Przyrzad wiertarski do montazu

szyny Slizgowey. ’

XS (3,2 mm): [~

3924774 /
X45/XT (3,2 mm):

3923584

XL/X85/XH/XK/X180/X300 (4,2 mm):
3920500

Przyrzad montazowy do szyny
Slizgowej

X45/XT: XTMR 160 A XS/XL:
XLMR 140 XH: XHMR 200 XK:
XKMR 200

X85/X180/X300: XBMR 170

Zestaw do montazu szyny
prowadzacej (XK)

5056186

Kazdy zestaw jest dostarczany z .
dwoma przyrzadami. L

Przyrzad do zaktadania zawleczki
tancucha

XS/XL/X45/XT: XLMJ 4

X85/X180/X300:
XMMJ 6

XH: XHMJ 6
XK: XKMJ 8

X85/XH/X180/X300: XBMJ 6 P
(uniwersalny)
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¢ FlexLink’

Instrukcja montazu przenosnikéw

Prowadnica gietarki do szyn
3922963 (nie przedstawiona) T
Qi

Przyrzad wiertarski do montazu

widetek tgcznika P,
XCAD 18 -
Aby wykonac otwory dla widetek

tacznika (strona 17-18), nalezy usuna¢ 10 mm wktadke.
Wkiadka jest zabezpieczona srubg mocujgca. Z wypustem
ograniczajagcym skierowanym w dot, przyrzad jest
wsuwany w szczeline ,T” profilu do oporu, a nastepnie
blokowany. Otwér zostanie wyposrodkowany przyrzadem i
wykonany w odlegtosci 22 mm od konca profilu.
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¢ FlexLink’

Elementy mocujace

Instrukcja montazu przenos$nikéw

1. Typowe Sruby, nakretki i podktadki 3. Listwy potaczeniowe

M6S, MC6S, MF6S, M6M, BRB 8,4x16, XLAL X_CJ

2. Nakretki szczelinowe i nakretki kwadratowe

XCAN, XLAQ

Nakretki kwadratowe mozna wykorzystaé w profilach
nosnych i matych zamiast nakretek XCAN, lecz rowniez
w profilach przenosnika w przeciwienstwie do nakretek
XCAN. Nie utrzymujg one potozenia w pionie i nalezy XLAT
wsuwac je od konca profilu.

Listwy potaczeniowe stuza do potaczenia koncow profili.
Listwy mocuje sie do profilu przy uzyciu wkretéw i klucza
do wkretéw z szesciokatnym gniazdem.

4. Sruby mioteczkowe

S_tosgjqc nakretki kwadratowe XLAQ, nalezy Sruby mtoteczkowe mozna wprowadzié od strony profilu,
pamietac, aby wsunag ich odpowiednia ilos¢ przed a po przekreceniu o 90° unieruchomié je poprzez
wykonaniem montazu. dokrecenie nakretek (XLAN 8) z podktadkami (BRB

8,4x16). Rowek wskazujacy na srubie powinien

XCAN

Na profilu nosnym, nakretke szczelinowg mozna
wprowadzi¢ do szczeliny , T” od strony profilu. Zostaje ona
na miejscu w pionowych szczelinach , T dzieki cienkiej
sprezynie ptytkowej.

W przypadku matych profili (np., XCBB ..x24x44),
nakretka musi by¢ wprowadzona od konca profilu, z
powodu jego budowy.

WAZNE
Nakretek szczelinowych nie mozna uzywac z profilami
przenosnika. (Nie dotyczy to systemu XK.)

znajdowac sie pod katem 90°, w stosunku do szczeliny
»1 przenosnika.

Sruby te stosuje sie przy montazu uchwytéw
wsporczych, szyn prowadzacych i korytek sciekowych
na profilu podnosnika. Nie nalezy uzywaé srub
mioteczkowych na profilach nosnych!
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¢ FlexLink’
Ciecie profili FlexLink

Odcinki profili

Przy zamoéwieniu profili o dlugosci 3 lub 6 m, przed
montazem konieczne bedzie ich dociecie na
odpowiednie odcinki. W celu okreslenia wymaganych
diugosci  profili, nalezy przeanalizowaé rysunek
montazowy. W katalogu FlexLink 5147, w rozdziale CS,
podano wzér do obliczania dlugosci ciecia dla profili
nosnych.

Wymogi dotyczace cigcia

Pilarka tarczowa do aluminium musi posiada¢ wiekszg
predkos¢, niz do ciecia stali oraz tarcze weglikowg
przystosowang do produktéw aluminiowych, aby
uzyskac czyste i rowne ciecie.

Pilarka powinna umozliwiaC przeciecie najgrubszych
profili pojedynczym cieciem.

Instrukcja montazu przenosnikow

Miejsce ciecia
Nalezy wyznaczy¢ osobne miejsce do ciecia profili, aby
utrzymac czystosé na miejscu montazu.

Jakos¢ ciecia
Jesli widoczne sg zadziory, nalezy je usung¢ przed
montazem.
Przed montazem nalezy sie upewnic, czy ciecie jest
proste.

BEZPIECZENSTWO

Nalezy zawsze przestrzegac wszystkich zalecen
bezpieczenstwa okreslonych przez producenta pilarki.
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. @ Instrukcja montazu przenos$nikéw
¢ FlexLink

Montaz
Wprowadzenie

Grupy elementow

Podstawowa konstrukcja przenosnika FlexLink obejmuje
pie¢ grup elementow:

konstrukcja nosna

profile przeno$nika, odcinki proste i tukowe

uktady napedowe i posredniczace

tarcuch

inne akcesoria (szyna prowadzaca, korytka
Sciekowe, itd.)

Pierwszy krok w procesie montazu polega na
zmontowaniu konstrukcji nosnej, ktéra zawiera podstawy,
profile nosne i taczniki profili. W wiekszosci wykonania _ -

konstrukcji no$nej przenosnika oparte sg na potaczeniu e o
pionowych profili nosnych, w razie potrzeby, z @ @
poziomymi profilami nosnymi. Dostepny jest szereg

typow stépek i tacznikéw do profili, zatem nalezy

sprawdzi¢, ktore z nich majg byé wykorzystane w

danym zastosowaniu. Przyktady niektorych z nich
przedstawiono ponizej.

WAZNE

Nalezy wykonac¢ system zgodnie z wtasnym projektem,
upewniajgc sie, ze przenosnik posiada réwnomierne
podparcie w odstepach nie przekraczajacych 3 m.
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@ FleX Linko Instrukcja montazu przenosnikéw
Podstawy

Wprowadzenie

Podstawy sg montowane do profili nosnych i mozna je
stosowaé w réznych konfiguracjach. Nalezy
przestrzega¢ zalecen montazowych dla stosowanego
typu stopek.

Montaz stopek

XCFF:

Klucz nasadowy 13 mm
Listwy potaczeniowe (zawarte w dostawie)

Sruby z tbem szesciokatnym (zawarte w M6S 8%x16
dostawie)

Podkiadki (zawarte w dostawie) BRB 8,4x16

e
4] Ustaw profil w podstawie w odlegtosci okoto 50 mm
pa od jej dolnej krawedzi, aby umozliwi¢ pdzniejszg
' regulacje wysokos$ci podczas montazu.

1 W16z $ruby z tbem szesciokatnym i pok{adki do
otworéw z boku podstawy.

Przy pomocy s$rub przymocuj listwy potaczeniowe do
wewnetrznej strony podstawy. Dokre¢ luzno Sruby.

4 Dokre¢ sruby kluczem.

2 Wsun listwy potaczeniowe w szczeliny “T” profilu
konstrukcyjnego.
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¢ FlexLink’
Podstawy (cigg dalszy)

Oczyszczanie i gwintowanie otworéw na koncach
profilu

Przed zamontowaniem ptyty podstawy XCFB 88/44 F,
ptyty koncowej XCFE i ptyty montazowej XCFB, otwory
w przekroju profilu muszg by¢ oczyszczone z zadzioréw
i nagwintowane.

Pogtebiacz stozkowy

Gwintownik bezrowkowy M6/M8

Montaz:
’E: -

1 Oczys¢ otwory przy pomocy
pogtebiacza stozkowego.

2 Nagwintuj otwory 6 mm lub 8 mm gwintownikiem
bezrowkowym, zaleznie od typu profilu i elementu.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Mocowanie podstaw przy uzyciu ptyt koncowych
XCFE

Ptyty koncowe stuzg do montazu stopek regulacyjnych i
koétek samonastawnych, oraz sa przykrecane do koncéw
profili noSnych przed montazem stopki.

Pogtebiacz stozkowy

Gwintownik bezrowkowy
Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem

M6/M8
5mm

Montaz:

—

E
Przymocuj ptytke koncowa do profilu przy uzyciu
czterech $rub z tbami z gniazdem szes$ciokatnym,
wkrecajac je do otwordéw znajdujacych sie w plytce
koncowe;.

4 Dokre¢ sruby kluczem.
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@ Flex Linko Instrukcja montazu przenos$nikéw
Podstawy (ciag dalszy)

Montaz stopki
regulacyjnej XCFS 12x68

Klucz maszynowy 19 mm
Nakretka (zawarta w dostawie) M12
Podkiadka (zawarta w dostawie) Do $ruby M12
Montaz:

4 Dokre¢ nakretke kluczem.

XLFS 8

Stopka XLFS 8 moze by¢ zamontowana bezposrednio na
profilach XCBM/ XCBR 44 lub bezposrednio w kazdej
szczelinie , T".

Montaz na profilu XCBM/XCBR 44:

1 Zamocuj ptytke koricowa na koncu profilu.

2 Wkreé stopke w ptytke koricowa i zabezpiecz nakretka,
Montaz w szczelinie "T" profilu konstrukcyjnego.

1 Wsun nakretke szczelinowg do szczeliny , T profilu konstrukcyjnego.
2 Przykre¢ stopke do profilu i zabezpiecz nakretka.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenos$nikéw
Podstawy (ciag dalszy)

Montaz kétek samonastawnych na plytce
koncowej
XCAG 80

Klucz do wkretéw z szesciokatnym 5 mm
gniazdem

Sruba (zawarta w dostawie) KBS 12x25
Podktadka (zawarta w dostawie) Do $ruby M12

Montaz:

1 WtéZ srube (KBS 12x25) do otworu znajdujacego sie
na widetkach kétka. Zat6z podktadke.

2 Przykreé kétko do phytki montazowej XCFE przy uzyciu
klucza.

FlexLink Systems Polska Sp. z o.o0. Tel. : +48 61 654 76 50  info.pl@flexlink.com Strona 11z 71
Ul. Szkolna 30, 62-064 Plewiska Fax: +48 64 654 76 51  http://www.flexlink.pl




@ FleXLi nko Instrukcja montazu przenosnikéw
Podstawy (ciag dalszy)

Montaz kétek samonastawnych w szczelinie
"T" profilu konstrukcyjnego: XCAG 80

Klucz nasadowy Sruba 13 mm M6S
(zawarta w dostawie) 8x25
Montaz:

T )

3 Wsun stopke w szczeline “T” profilu
konstrukcyjnego.

1 Na ilustracji przedstawiono kolejno$é montazu
elementéw ztacznych kotka.

4 Przykre¢ kluczem kétko do profilu.

2 Wsun $rube i podktadke wypetniajacg w otwor
znajdujacy sie na widetkach koétka. Zatoéz podkiadke i
nakretke szczelinowa.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenos$nikéw
Podstawy (ciag dalszy)

Montaz podstaw
ptytowych XCFB...F

Pogtebiacz stozkowy M8 5 mm
Gwintownik bezrowkowy MF6S 8x30
Montaz:

b) W przypadku profilu XCBM 88x88, mozna réwniez
zastosowac cztery sruby M8 przykrecane w
srodkowej czesci plytki.

1 Oczy$¢ z zadzioréw i nagwintuj konce profilu przed
montazem podstawy ptytowej. (Patrz str. 8)

2 a) Zamontuj podstawe plytowg na lekkim profilu
nosnym XCBL 88x88 mm, uzywajac czterech $rub
M6 przykrecanych przy narozach ptytki.

Zamontuj podstawe ptytowg na lekkim profilu
nosnym XCBL 44x44 mm, uzywajac czterech srub

W przypadku profilu XCBM 44x44, mozna réwniez
zastosowac jedng srube M8 przykrecang w Srodkowej

czesci ptytki.
o L
M6 przykrecanych przy narozach profilu.
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¢ FlexLink’
Podstawy (ciag dalszy)

Montaz podstawy z poliamidu

XEFG

Podstawy poliamidowe sg stosowane tylko z 64 mm
profilami konstrukcyjnymi.

5 mm
MC6S 8x16

Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem
Sruby z tbami z gniazdem sze$ciokatnym
(zawarte w dostawie)

Montaz:

;I_ Zamontuj podstawe na koncu profilu wsuwajac
zaciski mocujace podstawy w szczeliny “T” profilu.

: -_—:_' SRS L

2 Dokre¢ sruby. Zalecany moment dokrecenia Srub
wynosi 15 Nm.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Stopki regulacyjne i ttumiki drgan XLFS 20 P,
XLFJ 69

Montaz:

1 Stopki regulacyjne przykreca sie do ramion podstawy
i zabezpiecza zawartymi w dostawie nakretkami
ustalajgcymi.

2 Thumiki drgan zaktada sie na spodzie stopek
regulacyjnych.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenos$nikéw
Podstawy (ciag dalszy)

Montaz zespotu regulacji
wysokosci XEFU 500
Stosowane tylko z podstawami XEFG 70 T.

Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem 5mm
Uchwyty mocujace (zawarte w dostawie) 3903139
Sruby z tbami z gniazdem szesciokatnym MC6S 8x20

(zawarte w dostawie)

Montaz:

4 Dokre¢ sruby kluczem. Zalecany moment
dokrecenia $rub wynosi 15 Nm.

ks

1 Zamocuj 7z;s;péi reéulacji wysokosci do podstawy,
wsuwajac uchwyty mocujace do szczelin w profilu.

]

4 Wsun profil do zespotu regulacyjnego-i ustaw
wymagang wysokosé.
Zamocuj profil przy uzyciu dzwigni blokujgcych
zespotu regulacji wysokosci.

2 Wkre¢ sruby.
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® @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

taczenie profili

Wprowadzenie

Profile konstrukcyjne mozna taczy¢ ze sobg na kilka
sposobow. Na kolejnych stronach opisano trzy rézne
metody taczenia profili.

taczenie profili przy uzyciu plytek potaczeniowych
XCFB

Oczysc¢ z zadzioréw i nagwintuj konce profilu przed
montazem. (Patrz str. 8)

Pogtebiacz stozkowy M6

Gwintownik bezrowkowy 10 mm 5 »

Klucz nasadowy mm =

gK:]lIJg: d(l?anerow z szesciokatnym mggssf:g 0 3 Wsun nakretki szczelinowe do szczelin ,T” profilu
Sruby z tbami z gniazdem BRB 8,4x16 poprzecznego.

szesciokgtnym M8 gwint

Sruby z tbami sze$ciokatnymi

Podktadki

Nakretki szczelinowe

Montaz:

4 Przykre¢ plytke potaczeniowa do boku profilu
poprzecznego, wykorzystujac sruby z tbem
szesciokgatnym M6S 8x16.

1 Przykreé ptytke potaczeniowg do konca profilu,
uzywajac Srub z tbami z gniazdem szesciokatnym

4 Dokre¢ sruby kluczem.
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. @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

t aczenie profili (ciag dalszy)

taczenie profili przy uzyciu tacznikéw katowych
XMFA, XLFA

taczniki katowe stuzg do taczenia profili w uktadzie
Lkoniec do boku” lub ,bok do boku”.

Klucz 10 mm M6S
nasadowy 8x16 M8
Nakretki gwint BRB
szczelinowe 8,4x16
Podktadki

Montaz:

3 Zamocuj tacznik katowy do profilu poprzecznego w ten
sam sposob. Dokre¢ wszystkie Sruby.

1 Do montazu tacznikéw katowych mozna uzyé trzech
réznych typédw nakretek szczelinowych: listwa
potaczeniowa XLCJ 5%76, nakretka kwadratowa
XLAQ 8 lub nakretka szczelinowa XCAN 8.

— —

2 Wsun wymagana ilos¢ nakretek szczelinowych do
szczeliny , T’ profilu konstrukcyjnego. Zamocuj tacznik
katowy przy pomocy $rub i podktadek.
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@ FleXLi nk® Instrukcja montazu przenosnikéw
t aczenie profili (ciag dalszy)

taczenie profili przy uzyciu tacznika
jarzmowego 1 XCAF

Metoda 1 — koniec profilu do boku profilu

Wiertto 118,25
Przyrzad wiertarski XCAD 18
Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem 5 mm

Sruby z tbami z gniazdem sze$ciokatnym (zawarte w MC6S
dostawie)
Nakretka szczelinowa (zawarta w dostawie)

Montaz:

3 Umies¢ widetki w otworze i zat6éz po kazdej stronie
srube z tbem szesciokatnym 6x30. Wsun nakretke
szczelinowa do profilu poprzecznego.

1 Widetki tacznika przedstawione na ilustracji
przeznaczone sg do 64 mm profili
konstrukcyjnych.

4 Dokre¢ sruby kluczem. (Zalecany moment dokrecenia
przesmarowanego ztgcza wynosi 10 Nm.)

2 Uzywaijac przyrzadu wiertarskiego XCAD 18 wywierc
18,25 mm otwér na koncu profilu. Przy wierceniu w
aluminium, wiertto nalezy przesmarowac spirytusem
metylowym.
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@ FleXLi nko Instrukcja montazu przeno$nikéw
t aczenie profili (ciag dalszy)

taczenie profili przy uzyciu tacznika

jarzmowego 2 XCAF

Metoda 2 — koniec profilu do korica profilu
Klucz do wkretéw z 5 mm
szesciokatnym gniazdem

Sruby MCBS 6x50
Nakretki XLAN 6
Montaz:

3 Potacz dwa taczniki jarzmowe Srubg i nakretka.
Umies¢ taczniki w otworach w profilach.

1 Do potaczenia koncoéw dwéch profili konieczne
sgq dwa zlgcza jarzmowe.

i ——

4 Polacz taczniki po drugiej stronie profilu. Dokre¢ obie

Sruby.
2 Uzywajac przyrzadu wiertarskiego XCAD 18
wywier¢ 18,25 mm otwér na koncu profilu. Przy
wierceniu w aluminium, wiertto nalezy przesmarowac
spirytusem metylowym.
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® @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

Profile przenosnika

Wprowadzenie

Profile przenosnika sg montowane na konstrukcji nosnej
przy uzyciu uchwytéw mocujacych. Wystepujg trzy
rodzaje uchwytéw mocujacych profili przenosnika.
Spetniajg one te samg funkcje, lecz wyrézniajg sie innym
sposobem potgczenia z profilami konstrukcyjnymi.

Uchwyty nosne profilu

Typ B: X_CS_ (poliamid)

Przy taczeniu uchwytéw z tworzywa, nalezy zawsze
stosowac ptaskg podktadke pomiedzy nakretkg i
uchwytem. Nakretki mozna zakryé plastikowymi
nasadkami.

Typ A: XLCT..

Uchwyty typu A sg stosowane przy taczeniu
poprzecznym profili nosnych 64 mm lub 88 mm. Uchwyty
te mozna réwniez wykorzysta¢é do taczenia korytek
Sciekowych.

Typ C: XLCU 73

Uchwyty typu C sg stosowane do taczenia dwoch
réwnolegtych profili przenosnika do 88 mm pionowego
profilu nosnego.

Typ B: X_CS_ (aluminium)

Uchwyty typu B sg stosowane z pionowymi profilami
nosnymi i wykonane sa z aluminium lub poliamidu.
Uchwyty aluminiowe mozna stosowa¢ do korytek
sciekowych. (Patrz przyktad na str. 48)
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. @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

Profile przenosnika (ciag dalszy)

Montaz uchwytéw nosnych profilu przenosnika
X..CT, X..CU, X..CS

Rozpocznij od ustawienia profili konstrukcyjnych i
przytaczenia uchwytu nosnego profilu przenosnika.

Moze by¢ tatwiej nie montowa¢ drugiego uchwytu
przed montazem szyny $lizgowej lub, przy zawieszeniu
tancuchowym lub korncowym zespole napedowym, przed
montazem fancucha.

Klucz nasadowy 13 mm M6S

Sruby z tbami szesciokatnymi 8x16 XCAN

Nakretki szczelinowe 8 BRB

Podktadki 8,4x16

Sruby teowe XLAT 17

Nakretki XLAN 8 BRB

Podktadki 8,4x16

Montaz 2 Wsun nakretki szczelinowe drugiego uchwytu

nosnego do szczelin “T” profilu nosnego. Zsun
uchwyt, aby nie wystawat ponad przeciecie profilu.

1 Zat6z $ruby, nakretki i podktadki na uchwycie przed

montazem. (Sruby i nakretki szczelinowe mocujg 3  Przy pomocy miekkiego mtotka zamontuj
profile nosne, sruby teowe i nakretki mocuja profile zaslepke na korcu profilu no$nego.

przenosnika.)

Wsun nakretki szczelinowe uchwytu nosnego do
szczelin “T” profilu nosnego. Dokre¢ $ruby. Upewnij
sie, ze uchwyt nosny jest wyréwnany z przekrojem
profilu, jak przedstawiono na ilustracji.

4 Zamontuj pierwszy uchwyt do profilu przenosnika.
Podciagnij drugi uchwyt i wsuh wkrety teowe do
szczeliny “T” profilu przenosnika. Dokre¢ nakretki.
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¢ FlexLink’
Profile przenosnika (ciag dalszy)

Montaz profili przenosnika

Nastepny krok polega na potaczeniu profili przenosnika
— odcinkéw prostych i fukowych. Potacz wszystkie profile

przenosnika wedtug ponizszych wskazdwek.
Proste odcinki X..CB
Odcinki tukowe kotowe X..BH
Odcinki tukowe na ptaszczyznie poziomej
Odcinki tukowe na ptaszczyznie pionowej

Klucz do wkretéw z szesciokatnym
gniazdem

Listwy potaczeniowe ze srubami
ustalajgcymi XLCJ

Montaz:

1 Potacz dwa konce profili przeno$nika wsuwajac listwy
potaczeniowe w szczeliny “T” profili. Uzyj dwdch
listew do jednego potaczenia profili.

Instrukcja montazu przenosnikow

X..BP
X..BV

4 mm

2 Upewnij sie, Ze $ruby ustalajace nie uniemoZliwiajg
zsuniecia listew na swoje miejsce.

3 Dokrec¢ sruby ustalajgce kluczem.

Zmontuj catg konstrukcje z profili przenosnika postepujac w
ten sam sposob. Jesli profil przenosnika jest zbyt dtugi, aby
zamontowaé go w jednym odcinku, zmontuj krétsze odcinki i
potacz ze sobg po zamocowaniu do profili nosnych.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenosnikéw
Ukfady napedowe

Wprowadzenie Montaz:

Krok trzeci polega na montazu uktadéw napedowych i
posredniczacych do konstrukcji przenosnika. Wszystkie
uktady napedowe i posredniczace sg dostarczane z
listwami potaczeniowymi. Przykre¢ uktady do profilu
przenosnika uzywajac dostarczony klucz do srub z tbem
z gniazdem szesciokatnym i dostarczonych $rub.

Uktady napedowe mozna podtgczaé na szereg
sposobow; sprawdz sposdb montazu na projekcie
swojego systemu.

Nalezy pamieta¢, ze tancuchy przenosnika powinny
by¢ zawsze przeciggane, a nie przepychane przez uktad
napedowy.

Montaz koncowego uktadu
napedowego X_EB 5 H

Klucz do wkretéw z 4 mm 1 Zamontuj koncowy uktad napedowy na koncu
szesciokatnym przenosnika:
gniazdem

Poluzuj cztery $ruby ustalajace w listwach
potaczeniowych uktadu. Wsun listwy potaczeniowe
do szczeliny , T” profilu, do ktérego ma by¢
zamocowany ukfad.

Upewnij sie, ze $ruby ustalajace nie uniemozliwiajg
zsuniecia listew na swoje miejsce.

Uwaga:

Podczas montazu uktadu napedowego,
upewnij sie, ze sprzegto slizgowe jest w
petni zwolnione.
Zawieszenie tancuchowe koncowych uktadéow
napedowych musi by¢ odpowiednio utrzymywane
podczas okresu eksploatacyjnego systemu. Jesli
tancuch przenosnika jest widoczny przez szczeline w
ptytce bocznej, nalezy go skrocic.
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¢ FlexLink’

Uktady napedowe (cigg dalszy)
Posredni uktad napedowy X_ER 5 H

Poérednie uktady napedowe mozna montowaé w
dowolnym miejscu przenosnika, jednak w miare
mozliwosci tak blisko jego korica, jak to moZliwe.

Przykre¢ uktad napedowy do profilu przenosnika
uzywajac dostarczonych listew potgczeniowych. (Zob.
instrukcje montazowe dla koncowego ukfadu
napedowego na str. 22)

Uwaga:

Podczas montazu uktadu napedowego, upewnij sie,
ze sprzegto slizgowe jest w petni zwolnione. Miejsce
przy prowadnicach powrotnej petli tancucha nie
powinno by¢ dostepne podczas pracy przenosnika.
Przy uzyciu posrednich uktadéw napedowych nie
nalezy stosowaé zawieszenia tancucha przenosnika.

Zawieszeniowy ukiad napedowy X_EC 5 H

Zawieszeniowe ukfady napedowe sg stosowane w
systemach z ,tancuchem bez konca”, bez powrotnego
tancucha.

Uktady te mogg by¢ montowane w dowolnym miejscu
przenosnika.

Przykre¢ uktad napedowy do profilu przenosnika
uzywajac dostarczonych listew potgczeniowych. (Zob.
instrukcje montazowe dla koncowego ukfadu
napedowego na str. 22)

A

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Konieczna moze byc¢ regulacja miejsca mostu
tancuchowego, zaleznie od ciezaru i ksztattu
transportowanych produktéw. Regulacje mostu
tancuchowego wykonuje sie poprzez poluzowanie
dwach srub bocznych, a nastepnie czterech kolejnych
Srub. Ustaw potozenie mostu i dokre¢ wszystkie Sruby.
Uwaga:

Podczas montazu uktadu napedowego,
upewnij sie, ze sprzegto slizgowe jest w
pelni zwolnione.

Miejsce opadania tancucha w rejonie mostu nie
powinno byé¢ dostepne podczas pracy przenosnika.
Luz tancucha przenosnika na zawieszeniowych
( = uktadach napedowych musi by¢
T A utrzymywany podczas okresu
§ ‘7 eksploatacyjnego systemu. Jesli
tancuch przenosnika jest
widoczny przez szczeline w
plastikowej ptytce, nalezy go skrocic.

tukowy uktad napedowy

poziomy X_EW 180/5 H

~

tukowy uktad napedowy poziomy jest stosowany w
przenosnikach bez konca i bez tahcucha powrotnego.
Przykre¢ uktad napedowy do profilu przeno$nika
uzywajac dostarczonych listew potaczeniowych. (Zob.
instrukcje montazowe dla koncowego uktadu
napedowego na str. 22)
Uwaga:
Podczas montazu uktadu napedowego, upewnij sie,
ze sprzegto slizgowe jest w petni zwolnione. Przy
uzyciu tukowych poziomych uktadéw napedowych
nie nalezy stosowa¢ zawieszenia tancucha
przenosnika. Koto napedowe nie powinno by¢
dostepne podczas pracy przenosnika.
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¢ FlexLink’

Uktady napedowe (cigg dalszy)
Podwdjny uktad napedowy X_EB 5 HD

Uktady posredniczace

Wprowadzenie

Uktady posredniczace stuzg do poprowadzenia
tancucha na strone powrotng przenosnika. Listwy
potaczeniowe sg fabrycznie montowane do uktaddéw.

Koncowy uktad posredniczgcy

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Uktady napedowe C/C 55 (XS), 66 (XL), 86 (X85), 106
(XH) i 106 (XK) sg dostarczane z czterema listwami
potaczeniowymi. Jednakze, w przypadku braku miejsca,
mozna wykorzystac tylko dwie zewnetrzne listwy
potaczeniowe. (Zob. instrukcje montazowe dla
koncowego uktadu napedowego na str. 22)

Uktady C/C 90-350 (XS), 110-350 (XL), 130-350
(X85), 150— 350 (XH) i 150-350 (XK) sg tgczone z
profilem przy uzyciu czterech listew potgczeniowych.
(Zob. instrukcje montazowe dla koncowego uktadu
napedowego na str. 22)

Uwaga:

Nalezy zapewni¢, aby walek nie byt
dostepny podczas pracy przenosnika.
Podczas montazu uktadu napedowego,
upewnij sie, ze sprzegto slizgowe jest w
pelni zwolnione.
Zawieszenie tancuchowe podwéjnych uktadéw
napedowych musi by¢ odpowiednio utrzymywane
podczas okresu eksploatacyjnego systemu.
Jesli tancuch przenosnika jest

(’, Ny \I'\ widoczny przez szczeline w
= . plastikowej ptytce, nalezy go
“ N 1. skrécié.

tukowy uktad posredniczacy
X_EK

X_EJ
Posredniczacy ukiad tukowy 90° moze by¢ stosowany
tylko z systemem przenosnikowym XL.
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@ Fl e XLi nko Instrukcja montazu przenosnikéw
Uktady posredniczace (ciag dalszy)

Montaz uktadéw Montaz pokrywy ochronnej uktadu
posredniczacych posredniczacego
Klucz do wkretéw z tbem z 4 mm Klucz do wkretéw z tbem z szesciokatnym gniazdem

szesciokatnym gniazdem

Mounting:

Montaz:

1 Wsun listwy potgczeniowe uktadu 1 Odkrec trzy sruby M5x10, ktdre utrzymujg plytke tylng
posredniczacego w szczeliny "T" konca ukfadu.
profilu.

2 Zamocuj uktad do profilu dokrecajac kluczem $ruby
ustalajgce.

Uwaga:

Otwory pomiedzy ogniwami podczas

obrotu na uktadzie posredniczacym moga

stanowi¢ zagrozenie. Konce uktadu nie
powinny by¢ dostepne podczas pracy przenosnika .
(Montaz ostony ukftadu przedstawiono na nastepnej

stronie.)

2 Nasun pokrywe na ukfad
posredniczacy.
3 Wkrec trzy sruby M5 dostarczone z pokrywa
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® @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink
Szyna slizgowa i szyna nosna

Wprowadzenie
XLCR

Szyna $lizgowa jest mocowana do bokéw przenosnika
w celu redukgiji tarcia tancucha, w miejscach gdzie
mogtby stykaé sie z profilami przenosnika. Prawidtowy
montaz szyny slizgowej jest istotny dla wtasciwego
ruchu tancucha.

Jesli przenosnik jest montowany na duzej wysokosci
od podtoza, najlepiej zamontowac¢ szyne slizgowg do
odcinka, kiedy znajduje sie on jeszcze na poziomie
posadzki. W tym przypadku, nalezy zostawi¢ naddatek
ok. 300 mm dtuzszy niz profil, aby docia¢ odpowiednig
dtugosc przy ostatecznym montazu.

Montaz szyny slizgowej 3 Za pomoca przyrzadu montazowego zamontuj szyne

Narzgdzia: slizgowg na swoim miejscu. Jeden koniec przyrzadu
' stuzy do montazu szyny tylko z jednej strony profilu,

Przyrzad do montazu szyny $lizgowej drugi do montazu z drugiej strony.

Szczypce tnace

Montaz:

4 Pamietaj, aby zamontowa¢ szyne na gémej i dolnej
czesci profilu (jesli tancuch nie biegnie tylko z goéry).

1 Rozpocznij od koncowego uktadu posredniczacego.
Oddziel goérny i dolny kotnierz szyny przy jej koncu i
wcisnij na swoje miejsce.

T e W
-

2 Upewnij sie, ze szyna wiasciwie przylega do profilu.
Rézne rodzaje szyn réznig sie od siebie, sprawdz
ktory kotnierz powinien znajdowac sie na gérze.
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¢ FlexLink’

Szyna slizgowa i szyna no$na (cigg dalszy)

taczenie koncow szyn nosnych

Szczypce tnace

Montaz:

1 Obetnij koAce szyn pod kqtém 45°,

Poczatek nowego odcinka szyny, w kierunku ruchu,
nalezy przycig¢ pod matym katem.

S

koncami szyn.
Strzatka wskazuje kierunek ruchu.

Instrukcja montazu przenosnikéw

“5

3 Nie przyktadaj do siebie koncéw szyn. Nalezy

zapewni¢ odlegtos¢ od koncow przynajmniej 10 mm,
aby bieg tancucha byt ptynny.

Nie dotyczy to szyn, ktére zaczynajq sie przy uktadzie
posredniczacym lub napedowym, gdzie potaczenia sg
zawsze réwnolegle.

Nalezy postarac sie, aby szyny slizgowe prowadzi¢ w
odcinkach ciggtych na ile to mozliwe, za wyjatkiem

-

2 ozstaw przestrzen okoto 10 mm pomiedzy dwoma

ponizszych przypadkéw:

Zaleca sie stosowanie krétkich odcinkéw szyn
slizgowych (2-3 m), jesli chemikalia moga wptywac¢
na ich sktad.

Wazng kwestia jest dociecie szyny $lizgowej
umoZliwiajac przedtuzenie w miejscach o duzym
obcigzeniu. Docinanie jest wymagane przy skretach
kotowych (zob. nastepng strong), w miejscach
duzego obcigzenia przenosnika, szczegdlnie przy
uktadach napedowych. Zapobiega to rozcigganiu
szyny i wprowadzaniu jej w uktad napedowy, co moze
spowodowac zablokowanie fancucha.

Nie nalezy nigdy taczy¢ szyn w skretach poziomych
lub pionowych, poniewaz na tych odcinkach dziatajg
mochiejsze sity. Zamiast tego, nalezy umiescic¢
ztacze przed tukiem.

Nalezy unika¢ taczenia szyn na gérze potaczen profili
przenosnika.

Tel. :
Fax:
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. @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

Szyna slizgowa i szyna nosna (ciag dalszy)

. - . Za tukiem
Montaz szyny slizgowej w tukach kotowych kotowym:
Szczypce tnace Montaz:
Przed tukiem kotowym:

Montaz:

1 Obetnij konce szyn pod katem 45°.

— Szyna slizgowa powinna by¢ dluzsza od profilu
1 Obetnij korice szyn pod katem 45°. przenosnika i powinna byé 2 mm odstep pomigdzy
szyng Slizgowag i kotem.

2 Szyna $lizgowa powinna byé dtuzsza od profilu
przenosnika i powinna by¢é 10 mm odstep pomiedzy
szyna $lizgowa i kotem.

2 Natuku zewnetrznym, sprawdZ czy szyna jest
prawidtowo przytaczona do profilu przenosnika.

Sprawdz, czy koniec szyny nie jest zagiety lub

podgiety. Odcinki tukowe na ptaszczyznie poziomej

Na odcinkach o matym kacie, szyna slizgowa
wewnetrznego tuku powinna by¢ docieta do 10 mm
szerokosci w tuku. Ma to na celu zapobiezenie
nieréwnomiernej powierzchni szyny. Nalezy rozciggnaé
szyne przy montazu.

Uwaga:

Nalezy unika¢ tukéw o matym kacie, jesli to mozliwe.

Nalezy zawsze skonsultowac sie z FlexLink

aby uzyska¢ pomoc.
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. @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

Szyna slizgowa i szyna nosna (cigg dalszy)

Montowanie szyny slizgowej do profilu przenosnika

Wiertarka reczna

Przyrzad do wiercenia szyny 4,2 mm (XS: 3,2 mm)

slizgowej

Pogtebiacz stozkowy

Poczatek kazdego odcinka szyn musi byé zamocowany
do profilu, poniewaz tancuch powoduje jego popychanie.
Szyna przedostajaca sie do kota lub uktadu napedowego
moze zablokowac fancuch.

Istniejg dwa sposoby mocowania szyny slizgowej do
profilu przeno$nika: przy pomocy aluminiowych nitéw lub
plastikowych $rub. Mozna zastosowa¢ dowolng z tych
metod, lecz nitowanie jest bardziej bezpiecznag, jesli
przenosnik bedzie pracowac przy duzej predkosci lub
obcigzeniu.

2 Przy uzyciu pogtebiacza stozkowego oczys$¢ otwory.
Sprawdz réowniez, czy nie ma zadzioréw metalu pod

Wiercenie szyny slizgowej szyna Slizgowa,

Sposoéb postepowania:
System przenosnika Srednica wiertta Nit
XS/X45/XT 32 mm XLAH 3%x6
XL/XH 4,2 mm XLAH 4x6
X85/XK/X180/X300 4,2 mm XLAH 4x7

Szyna slizgowa w odcinku profilu przenosnika
XLCH5V

Przy przegubowych odcinkach profilu XLCH 5 V, szyna
slizgowa musi byé zamontowana na catym odcinku, oraz
przycieta na poczatku nastepnego odcinku profilu.

1 Wywier¢ dwa otwory przy poczatku kazdego odcinka
szyny slizgowej. Uzyj przyrzadu wiertarskiego, aby
zapewni¢ odpowiednie potozenie i jakos¢ otwordw.
Promien narzedzia wiertniczego podano w tabeli.
Otwory muszg znajdowac sie przy krawedzi
elementu tgczonego, w kierunku ruchu przenosnika,
aby utrzymac szyne na miejscu podczas jego pracy.
Nalezy uzywaé dobrze naostrzonych wiertet.

Strzatka wskazuje kierunek ruchu.
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® @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink
Szyna slizgowa i szyna nosna (ciag dalszy)

Metoda 1: Aluminiowe nity

Nitownica/mtotek nitowniczy
Aluminiowe nity

Montaz:

correct

|

3 Sprawdz, czy nity nie wystaj-a; .p‘onad powierzchnie
szyny slizgowe;.

Sprawdz gérng i dolng powierzchnie szyny Slizgowe;.

ée—__'ﬁ% %

1 Zanityj nity w otworach przy pomocy nitownicy lub
mtotka nitowniczego. Rodzaj nitéw podano w tabeli
na poprzedniej stronie.

powinna wynosi¢ okolo 30 mm. Jest to wymagane na
wypadek koniecznosci demontazu uktadu
posredniczacego po zakonczeniu montazu systemu.

e

2 Przy mniejszej przestrzeni, nitowanie moze by¢
tatwiejsze. Oba narzedzia spetniajg swoje zadanie,
jednak mtotek nitowniczy jest bardziej wydajny i
tatwiejszy w uzyciu.
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® @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink
Szyna slizgowa i szyna no$na (cigg dalszy)

Metoda 2: Plastikowe sruby

Szczypcel/$rubokret XLAG 5
N6z

Mtotek

Sruby plastikowe

Alternatywnym rozwigzaniem do nitéw aluminiowych jest
uzycie srub plastikowych XLAG 5:

Montaz:

3 Sprawdz, czy nit); nie wystajg ponad powierzchnie
szyny slizgowej. W razie potrzeby, wyréwnaj
powierzchnie pilnikiem.

Sprawdz gérng i dolng powierzchnie szyny $lizgowe;j.

¥
C:

1 Wecisnij lub wkre¢ sruby uzywajgc szczypcdw lub
Srubokretu.

- --, 2 .‘1
4 Odlegto$é pomiedzy $rubami i uktadem
posredniczacym powinna wynosi¢ okoto 30 mm. Jest
to wymagane na wypadek koniecznosci demontazu
uktadu posredniczacego po zakohczeniu montazu

systemu.
©
,I/j‘j
2 Odetnij tby $Srub przy uzyciu noza i mtotka. Odciecie
nalezy wykonac¢ w kierunku ruchu fancucha.
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. @ Instrukcja montazu przenos$nikéw
¢ FlexLink

Szyna slizgowa i szyna nosna (ciag dalszy)

Montaz szyny nosnej w prostych tukach

Montaz:

4 Wywier¢ otwor na pierwszym koncu (w kierunku
ruchu) wewnetrznego tuku wierttem o srednicy 4,2
mm. Odlegtos¢ pomiedzy otworem i kohcem profilu
powinna wynosi¢ 20 mm. Oczys$¢ otwor z zadziorow.

1 Obetnij szyne nosnag pod katem 45°. Ciecie powinno
by¢ wykonane przy krawedzi prowadzacej szyny, w
kierunku ruchu tancucha, aby zapewni¢ jego ptynne
wejscie.

5 Zacisnij szyne, zapewniajac jej odpowiednie
mocowanie. Wsun krétki odcinek szyny miedzy zacisk
2 Zamontuj szyne no$ng wewnatrz profilu. Szyna i szyne nosna, aby uzyska¢ pewne mocowanie.
powinna siega¢ przez caly tuk i proste odcinki na Powtdrz te operacjg na catej dtugosci fuku.
kazdym koncu.

T 6 Wiéz plastikowg $rube XLAG 5 w wywiercony
3 Odetnij szyne na koncu pod katem 90°, uzywajac otwory i dokre¢ ja. Upewnij sig, Zze $ruba wchodzi w
noza i miekkiego mtotka. Szyng nosna.
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. @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink
Lancuch

Wprowadzenie

Po zmontowaniu wszystkich profili i szyn slizgowych,
kolejng czynnoscig jest zamontowanie fancucha
systemu przenosnika.

taczenie koncow tancucha

Potacz fancuch uzywajac stalowej zawleczki, ktéra jest
dostarczana z kazdym ogniwem, wsuwajac ja W
przeciwny koniec drugiego ogniwa. W tym celu nalezy
uzy¢ przyrzadu do montazu zawleczek FlexLink.

Kombinerki
Przyrzad do montazu tancucha FlexLink

Montaz:

3 Uzywajac przyrzadu FlexLink zatéz zawleczke.
Powoli docisnij spust do osadzenia zawleczki na
swoim miejscu.

4 Sprawdz, czy fancuch jest elastyczny w miejscu
potaczenia i czy zawleczka nie przechodzi na druga
strone.

Rozlaczenie tancucha:

1 Natdz przyrzad FlexLink na zawleczke.

2 Docisnij spust, aby wysungé zawleczke.
3 Przycisnij dzwignie, wyciagnij zawleczke.
4 Roztgcz tancuch.

¥ .

2 Wsun do potowy stalowg zawleczke, przy pomocy
kombinerek XLCH 5 V.

Przy taczeniu koncow tancucha nalezy uzywac nowych
stalowych zawleczek i plastikowych czopéw.
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@ Flex Linko Instrukcja montazu przenosnikéw
tancuch (ciag dalszy)

Przygotowanie montazu

Sposéb postepowania:

3 Zdemontuj ptytke boczng uktadu napedowego.

Przed montazem, poprowadz krotki odcinek fancucha
(0,5 m) przez przenosnik. W razie utrudnien ruchu,
nalezy je usunac.

2 Zwolnij sprzegto slizgowe, uwalniajac watek napedu.
(Regulacja sprzegta na str. 66)

Przy zwolnionym sprzegle, sprawdz czy kierunek
ruchu jest prawidtowy.
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@ Flex Linko Instrukcja montazu przenos$nikéw
tancuch (ciag dalszy)

Montaz tancucha

Upewnij sie, ze sprzegto slizgowe jest zwolnione,
umozliwiajac swobodny ruch watka napedu. (Patrz str.
poprzednia)

Przyrzad do montazu zawleczki X.MJ

Montaz:

1 Zamontujtancuch w spodniej czesci uktadu
napedowego. Sprawdz kierunek przesuwu tancucha,
wg strzatki na ogniwach tancucha.

4 Naprez tancuch i usun w razie potrzeby ogniwa,
pozostawiajac pewien luz tancucha. (Regulacja
dtugosci tancucha str. 37)

Potacz konce tancucha. (Patrz str. 33)

2 Przeprowadz tancuch przez przenosnik
przeciggajac go przez uktad posredniczacy i
uktad napedowy.
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@ FleXLi nk® Instrukcja montazu przenosnikéw
tancuch (ciag dalszy)

Montaz tancucha przy uzyciu odcinka profilu
X_CC 160/XKCC 200

Klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem

Przyrzad do montazu zawleczki X.MJ
Zacisk

Montaz:

3 Zacisnij tancuch na odcinku profilu. Przy pomocy
przyrzadu FlexLink usun stalowg zawleczke z
tancucha, aby oddzieli¢ oba ogniwa.

1 Poluzuj $ruby na kotnierzach odcinka profilu.

4 Usun nadmierne ogniwa i potacz fancuch, uzywajac

przyrzadu.
2 Usun kotnierz umozliwiajac dostep do tancucha.
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¢ FlexLink’
tancuch (ciag dalszy)

Regulacja dtugosci tancucha przenosnika

Uktady napedowe, zawieszeniowe uktady napedowe

1 Regulacja dlugosci fancucha jest wykonywana na
koncowym napedzie przenosnika.

2 Nalezy zdjaé ostone z uktadu przeniesienia napedu i
odigczy¢ sprzegto slizgowe lub fancuch transmisyjny.
tancuch transmisyjny powinien swobodnie
przemieszczaé sie w profilu przenosnika.

3 Phyty ostony zawieszenia tancucha mozna réwniez
usung¢, aby udostepni¢ swobodny dostep dla
przyrzadu do montazu zawleczki tancucha.

4 tancuch przenosnika nalezy naprezyé w uktadzie
przenosnika poprzez pociagniecie tancucha pod
spodem uktadu napedowego. Zacisnij tancuch
przenosnika na profilu. Zacisk powinien znajdowaé
sie na krawedziach uktadu napedowego, aby
zredukowac ryzyko uszkodzenia profilu
aluminiowego.

5 Usun nadmierne ogniwa tfancucha przy pomocy
przyrzadu do montazu zawleczek.

6 Potgcz tancuch uzywajgc nowej stalowej zawleczki i
plastikowego czopu.

7 Usun zacisk tafncucha i zamontuj ponownie pokrywe
uktadu zawieszenia i tancuch transmisyjny. Nalezy
rowniez zataczy¢ sprzegto slizgowe.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

8 Zamontuj ponownie ostone uktadu napedowego.
Przenosnik jest gotowy do pracy.

Posredniczgce uktady napedowe, uktady napedowe
tukow w ptaszczyznie poziomej

1 Przenos$niki nie posiadajace zawieszenia
tancuchowego powinny mie¢ zamontowane
specjalne profile (X..CC), ktére umozliwiajg tatwy
montaz i regulacje naprezenia tancucha. (Patrz str.
poprzednia)

2 Zdemontuj dolng cze$¢ odcinka
poluzowujac cztery Sruby mocujgce.

przenosnika,

3 Podnies tancuch z odcinka profilu i zacisnij, jak
opisano powyzej. Ustaw naprezenie tancucha, jak
opisano dla uktadow napedowych koncowych i
zawieszeniowych.

W uktadzie napedowym kotowym, zewnetrzny profil
aluminiowy mozna usungc¢ poprzez poluzowanie srub
ustalajgcych listew potgczeniowych. Aby usung¢ ten
odcinek, zamontowana musi by¢ szyna Slizgowa.

1 Po demontazu zewnetrznego profilu aluminiowego,
tancuch przenosnika mozna wyciggna¢ z krazka.
Podnies tancuch.

2 Usun nadmierne ogniwa tancucha przy pomocy
przyrzadu do montazu zawleczek.

3 Przy taczeniu koncéw tancucha nalezy uzywaé
nowych stalowych zawleczek i plastikowych czopdéw.

4 Naprezony tancuch nalezy umiesci¢ na swoim
miejscu oraz zamontowac zewnetrzny profil.
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¢ FlexLink’
Ukfad szyny prowadzace;j

Wprowadzenie

Szyny prowadzace stuzg do prowadzenie
transportowanych produktéw, zapobiegajgc ich
spadaniu z przenosnika.

Szyny prowadzace sg wspierane przez uchwyty
przymocowane do bokéw przenosnika. Wykonaj
operacje montazowe dla danego typu posiadanego
systemu.

Uchwyty powinny znajdowac sie w odstepie okoto
500 do 1000 mm zaleznie od produktu i zastosowania.
Jesli uchwyty sa w wiekszych odlegtosciach, niz 1000
mm, istnieje ryzyko deformacji szyn prowadzacych z
powodu nadmiernych sit.

Montaz uchwytéw szyn prowadzacych
(aluminiowych) XLRB,XLRA

Instrukcja montazu przenos$nikéw

2 Za pomoca szczypcdw zatdz zawleczke sprezynujacy

Eluczb _naslf_dowy 13 mm pomiedzy uchwytem szyny prowadzacej i szyng
ombinerki
Sruby teowe XLAT 17 prowadzaca,
Nakretki XLAN 8 BRB
Podktadki 8,4x16 Uwaga:
Zawleczki sprezynujace XLAP 28 Nie dokrecaj $rub, jesli ptytki katowe maja byé
zamocowane do przenosnika. (Ptytki katowe, opisane
Montaz: na str. 46 )
1 Zamocuj uchwyty szyny prowadzacej do przenosnika,
uzywajac wkretéw teowych i nakretek. Odlegto$é
pomiedzy uchwytami powinna wynosi¢ okoto 0,5-1,0
m.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikow
Uktad szyny prowadzacej (ciag dalszy)

Elementy odlegtosciowe (przektadki)
XLRD 6/XLRD 6 P

Elementy odlegtosciowe mozna zastosowaé do
zwiekszenia szerokosci toru, umieszczane sg pomiedzy
szyng prowadzaca i profilem przenosnika. W przypadku
systemu XL, element odleglosciowy XLRD 6 P moze
by¢ réwniez uzyty do faczenia ptytek katowych. (Zob.
ilustracje na str. 46)

Dluzsze wkrety teowe musza by¢ uzyte, jesli
przektadki sg stosowane z uchwytami szyn.

Montaz uchwytéw szyn prowadzacych
(poliamidowych)

Regulowane szyny prowadzace, poliamidowe, obejmujg
elementy réznych konfiguracji szyn prowadzacych.
Obejmujg one podstawowe typy, a takze dowolne
konfiguracje.

Na ilustracjach ponizej przedstawiono mozliwosci
montazu szyny prowadzacej. Przyktady na nastepnej
stronie przedstawiajg podobny sposéb montazu.

Klucz do $rub z tbem z gniazdem 13 mm

szesciokatnym

Whkrety teowe 5 mm

Podktadki XLAT 17

Nakretki XLAN 8 BRB
8,4x16

Montaz:

3 Zamocuj szyne prowadzaca do zacisku. Dokre¢
Srube.

1 Zamocuj uchwyt szyny prowadzacej do profili
przenosnika, za pomocg $ruby teowej nakretki i

Wazne:

@ Nalezy uwazaé, aby nie przekreci¢ srub!
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@ Fl eXLink® Instrukcja montazu przenosnikow
Uktad szyny prowadzacej (cigg dalszy)

Przyktady zastosowania

Ponizej przedstawiono przyktady zastosowania
regulowanej szyny prowadzacej:

Przyktady:
Elementy odlegtosciowe XLRD mozna wykorzysta¢ do

zwigkszenia szerokosci tru. Sruby teowe lub krty '
stosuje sie do montazu uchwytu i elementéw
odlegtosciowych do profilu przenosnika.

Elementy profilu odlegtosciowego XLRN mozna
zastosowacé w celu zwiekszenia szerokosci, zamiast
elementéw odlegtosciowych. Nie nalezy zapomnie¢ o
umieszczeniu ztgcza profilu odlegtosciowego XLRD
pomiedzy profilem odlegtosciowym i profilem
przenosnika.

FlexLink Systems Polska Sp. z o.0. Tel. : +48 61
654 76 50 info.pl@flexlink.com Strona 41z 71
Ul. Szkolna 30, 62-064 Plewiska Fax: +48 64

654 76 51 http://www.flexlink.pl



@ Flex Linko Instrukcja montazu przenosnikéw
Uktad szyny prowadzacej (ciag dalszy)

Uktad uchwytow szyn prowadzacych

Uktady uchwytéw szyn prowadzacych sg wykonane z elementéw matego profilu z szczelinami teowymi na trzech lub
czterech stronach. Profil jest docinany na odpowiednie odcinki i potgczony tworzac uchwyty o pozadanej wysokosci i
szerokosci.

Specjalne elementy stuzg do potgczenia ze sobg odcinkéw profili, profilu przenosnika i szyny prowadzacej. Mozna
zamontowac wiecej, niz po jednej szynie prowadzacej na kazdej stronie.

Istnieje kilka rodzajéw uktaddw uchwytéw szyn prowadzacych (uchwytow "L"). Instrukcje montazu dwéch typéw podano
na kolejnych stronach.

Klucz do wkretéw z szesciokatnym 5 mm

gniazdem 13 mm

Klucz nasadowy XCBB 3x24x34/44
Profil XMRY 20/XMRW 20
Wewnetrzne ztagcze/narozne XMRX 20

Ztacze wewnetrzne XLRC 20/20A
Uchwyt szyny prowadzacej XLAT 17

Sruby teowe XLAN 8

Nakretki BRB 8,4x16
Podktadki XCBE 24x34/24x44
Zaslepki

Montaz:

1 a) Uchwyt ,L” typ 1: Dwa odcinki profilu tgczy sie
przy uzyciu ztgcza wewnetrznego XMRY 20.
Dokrec¢ sruby.
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® @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

-

b) Uchwyt ,L” typu 2: Za pomocg ztacza XMRW 20
potacz dwa elementy profilu uciete pod katem 45°.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikow
Uktad szyny prowadzacej (cigg dalszy)

Montaz uchwytu szyny prowadzacej do profilu "L":

3 Zamocuj szyne prowadzaca do uchwytéw, przy

1 a) Zamontuj uchwyt szyny prowadzacej XLRC 20 A, pomocy zawleczek i kombinerek.
uzywajac nakretki szczelinowej i klucza do $rub z
tbem z gniazdem szes$ciokatnym.

b) Zamontuj uchwyt XLRC 20, wykorzystujac srube
z tbem szesciokatnym i nakretke szczelinowa.

2 Zamontuj zaslepki na koncach profili, przy uzyciu
miekkiego miotka.
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¢ FlexLink’
Uktad szyny prowadzacej (ciag dalszy)

Polaczenie szyn prowadzacych

Do potaczenia szyn prowadzacych konieczne jest
zastosowanie wktadek potaczeniowych (XLRJ 10/15)
lub tulei potaczeniowych (XLRJ 100).

Montaz

Wktadki polqczenioWe sg wciskane w dwa konce szyn
prowadzacych.

Tuleje potaczeniowe sg mocowane do koncow szyn
prowadzacych przy uzyciu srub i klucza.

Tuleje potaczeniowe powinny znajdowac sie na
zewnetrznej stronie szyny prowadzacej.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Koncowki szyn
prowadzacych
XLRE 10/15
Montaz:

Wszystkie konce szyn prowadzacych nalezy zakonczyé
zaslepkami. Zaslepki montuje sie przy uzyciu miekkiego
miotka.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikow
Uktad szyny prowadzacej (cigg dalszy)

Pokrywa szyny Tarcze prowadzace/szyny prowadzace na
prowadzacej tukach

XLRT

Montaz: XLRG

Przy wewnetrznych tukach poziomych két, zamiast
typowej szyny prowadzgcej mozna zastosowac
plastikowe tarcze prowadzace.

Aby  zapobiec zarysowaniu produktdw, mozna
zamontowa¢ plastikowg ostone szyny prowadzacej po jej
wewnetrznej stronie (dotyczy tylko 15 mm szyny

prowadzacej). Montaz:

1 Zdemontuj ostone krazka.

2 Wcisnij krazek prowadzacy na swoje miejsce na
krazku tuku.

Upewnij sie, ze polgczenia sg gtadkie, aby nie
spowodowac utkniecia lub uszkodzenia produktu. Nie
nalezy taczy¢ pokryw na polaczeniach  szyny
prowadzace;j.
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¢ FlexLink’
Uktad szyny prowadzacej (ciag dalszy)

Zakret szyny prowadzacej

Jesli  konstrukcja systemu wymaga zastosowania
skretow szyny prowadzacej, mozna uzyc¢ gietarki do szyn
prowadzacych FlexLink (3922963), aby dogia¢ je
odpowiednio do wymogoéw:

Montaz:

1 Oznacz dtugosé na szynie, ktéra ma byc zgieta.
Pozostaw okoto 200 mm prostego odcinka na
kazdym konhcu.

2 Umies$c¢ szyne poziomo pomiedzy gérnym krazkiem i
krazkami dolnymi.

Podczas zginania szyny, nalezy rozpocza¢ od srodka
wymaganego promienia.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

3 Uzywajac korby poprowadz szyne w przéd i w tyt
obnizajac stopniowo gorny krazek, do uzyskania
wymaganego promienia i kata.

Aby obliczy¢ dlugos¢ zginanej szyny, nalezy zastosowac
ponizszy wzor:

L =(6,28 xr x a )/360
L = dtugosc skretu, r = promien, a = wymagany kat,
stopnie

Dodaj do prostego odcinka

Jesli majg by¢é wykonane wielokrotne tuki o tym samym
promieniu, nalezy odnotowac¢ ostateczng pozycje
gornego krazka, aby zapewni¢ prawidtowy promien
kolejnych odcinkow.

Istnieje mozliwos¢ zagiecia tukéw do 180°. Minimalny
promien wynosi 100 mm.
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¢ FlexLink’
Plytki katowe

Wprowadzenie
X_RP, X_RM

W przypadku zagrozenia upadkiem przenoszonych
produktéw, szczelina pomiedzy przenosnikiem i szynami
prowadzacymi moze zosta¢ wypetniona ptytkami
katowymi. Sg one mocowane do profilu za pomoca
uchwytoéw szyny i wkretéw teowych.

Uchwyty szyny prowadzacej powinny znajdowac sie
przy wszystkich potaczeniach, aby zapewnic trwate i
ptynne potaczenia. 10 mm szyna prowadzaca jest
wymagana, jesli stosowane sg uchwyty 35x30 do
mocowania ptytek katowych.

Ptytki katowe i uchwyty szyn prowadzacych (48x30) dla
systemu XL.

Ptytki katowe i uchwyty szyn prowadzacych (49x42) dla
systemu XH.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Montaz ptytek katowych

Klucz
nasadowy
Whkrety
teowe
Podktadki
Nakretki

13 mm XLAT
17 XLAN 8
BRB 8,4x16

Montaz:

Zamocuj uchwyty szyny prowadzacej do przenosnika,
nie dokrecajac nakretek. Zamontuj ptytke katowg

wsuwajac jg do szczeliny z boku uchwytu szyny
prowadzacej. Dokrec¢ sruby.

System przenoénik; XL:

Dodatkowo do uchwytéw szyny prowadzacej, do
mocowania ptytek katowych mozna zastosowaé
elementy odlegtosciowe XLRD 6 P.
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¢ FlexLink’
Korytka i listwy Sciekowe

Wprowadzenie
Informacje ogodlne

Zamocowanie korytka Sciekowego wymaga uchwytéw,
przykreconych z boku profilu przenosnika. Zaleca sie,
aby jeden uchwyt umiescic¢ przy kazdym koncu korytka, a
takze nastepny na kazdy metr dtugosci, jesli dtugosc
korytka przekracza jeden metr.

Szczeliny na $ruby w uchwytach korytka umozliwiajg,
regulacje wysokosci korytka pod profilem przenosnika.
Jesli system ociekowy posiada otwory odptywowe,
korytka moga by¢ zamontowane ze spadkiem,
umozliwiajgcym odptyw przez te otwory.

Wykorzystanie korytek, jako ostony ochronney.

Uchwyty korytka XLDB 21x100 posiadajg otwory
funkcjonalne typu “dziurka do klucza”. Przy montazu w
gornym ,otworze dziurki”, korytko Sciekowe stuzy jako
ostona zapobiegajgca dostepowi do powrotnej strony
tancucha. (Zob. rys. 1 ponizej.)

Uwaga:

Miski Sciekowe ze zlaczami uszczelnionymi moga
by¢ trudne w montazu na korytku. Nalezy zatem

uwazac¢, aby A nie wkiada¢ palcow

pomiedzy miske sciekowa i korytko przy dosuwaniu
miski do korytka (zob. ilustracje ponizej). Op6ér moze
zosta¢ nagle zwolniony, powodujac uchwycenie
palcow. (Zob. rys. 2 ponizej.)

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Odcinane dtugosci X_DT i
XHDS Sposoéb wykorzystania
tabeli:

1 Zmierz dtugos¢ przenosnika X_CB lub X _CB_N,
pod ktérym ma by¢ zamontowane korytko.

2 W tabeli, wyszukaj produkty montowane obok korytka
sciekowego. Odczytaj wartosci z odpowiedniego
rzedu i kolumny.

3 Dodaj wartosci z tabeli do catkowitej dtugosci profilu
przenosnika, zmierzonej w kroku 1. Jesli wartos¢ jest
uijemna, powinna byC ona odjeta od catkowitej
diugosci profilu przeno$nika.

4 Przytnij korytka $ciekowe X _DT i listwy XHDS
wedtug obliczonych dtugosci.

Korytko/ XDC XDD XDE XDH XDJ XDvB* X DV
listwa -E**
Sciekowa

XSDT 0 +39 +35 -24 -10 +80 +110
XLDT 0 +55 +35 -25  -10 +80 +110
XMDT 0 +59 +35 -25 -100 +80 +110
XHDT +31 +35 25 -10 +80 +110
XKDT 0 +11 +35 -77 -20 +80 +115
XHDSLx 83 0 -20 0 -130 -80 +20 +135
XHDSLx 53

*Szeroki, wlotowy koniec miski $ciekowej dla tuku pionowego.
*Waski, wylotowy koniec miski $ciekowej dla tuku pionowego.

Przyktad
Profil przenosnika XL posiada dlugos¢ 500 mm.

Korytko sciekowe XLDT, ktére ma by¢é umieszczone
pod profilem zostanie polaczone z jedng miska
Sciekowg XLDV do tuku pionowego, oraz jedng miskg
koncowego uktadu posredniczgcego XLDD.

Z tabeli dtugosci odczytujemy +80 dla XLDT/X_DV i +55
dla XLDT/X_DD.

Oznacza to, ze dlugos¢ korytka powinna wynosi¢ 500 +
80 + 55 mm = 635 mm.

Zob. ilustracje ponize;.

===y
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¢ FlexLink’

Korytka i listwy sciekowe (cigg dalszy)
Montaz korytek sciekowych
X_DT

Potacz korytka wykorzystujgc listwy potaczeniowe
(XLCJ 5x140) i wkrety ustalajace. Uszczelnij potaczenia
szczeliwem silikonowym.

Klucz nasadowy 13 mm XLAT
Wkrety teowe 17 XLAN 8
Podktadki BRB 8,4x16
Nakretki XLAQ 8 M6S
kwadratowe 8x16 XLCJ
Sruby 5x76 XLDB
Listwy 21x100
potaczeniowe

Uchwyt korytka

Montaz:

1 Uzywajac wkretdow teowych, nakretek i podktadek
zamontuj uchwyty korytka sciekowego w szczelinie
“T” profilu przenos$nika.

2 Wsuh wymagang ilos¢ nakretek kwadratowych no

szczeliny ,T°. Zamocuj korytko $ciekowe do
uchwytéw. Nie dokrecaj do konca srub.

Zamocuj miski i zaslepke koncowag do korytka
Sciekowego wsuwajgc kwadratowe nakretki do
szczelin w korytku. Dokreé sruby kluczem.

4 Jedli stosowane sg uchwyty profilu nosnego typu A lub

Instrukcja montazu przenos$nikéw

3 Ustaw potozenie korytka $ciekowego
wszystkie sruby.

B, uchwyty korytka moga nie by¢ konieczne. Korytka
sciekowa mozna przymocowaé wtedy bezposrednio
do uchwytéw profilu nosnego, jesli sg wystarczajaco
szerokie.
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@ FleXLink® Instrukcja montazu przenosnikéw
Korytka i listwy Sciekowe (cigg dalszy)

Miski sciekowe, miski i zaslepki koncowe

Miska sciekowa do tuku poziomego X_DH

Miska koncowa X_DE

Zaslepka koncowa X_DC

Miska koncowa do koncowego uktadu
posredniczacego X_DD

tacznik korytka sciekowego X_DJ

Dodatkowo do korytek sciekowych, konieczne beda
miski Sciekowe, miski i/lub zaslepki koncowe. Miski
Sciekowe s3a stosowane na tukach, a miski i zaslepki
koncowe na koncach korytka $ciekowego. Miski sg
wyposazone w gwintowane wyloty, umoZliwiajace
odprowadzenie sciekéw do zbiornikdw.

Klucz nasadowy 13 mm
Nakretki M6S
kwadratowe 8x16 3 Zatdz sruby i uchwyty i dokrec je luzno.
Sruby Podktadki BRB
8,4x16
Montaz:

4 Ustaw potozenie korytka sciekowego i dokre¢ sruby.

1 Przykre¢ luzno nakretki kwadratowe do jednego
konca miski sciekowej. (Uzyj jednej pary dla X _DC,
X_DD i X_DE; dwdch par dla X_DJ i X_DH.) Nasun
miske Sciekowg na odcinek korytka.

2 Nasun drugi odcinek korytka Sciekowego (jesli jest
konieczny), z przykreconymi nakretkami
kwadratowymi na miske sciekowa.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikow
Korytka i listwy sciekowe (cigg dalszy)

Miska sciekowa do tuku pionowego X..DV

Klucz nasadowy 13 mm
Nakretki kwadratowe

Sruby M6S 8x16
Podktadki BRB 8,4x16
Uchwyty nosne

Sruby MBS 5x6
Podktadki BRB 5,3x10
Montaz:

2 Zamontuj miske $ciekowg na profilu. Nie dokrecaj do
konca s$rub. Sprawdz, czy potozenie miski Sciekowej
odpowiada krzywiznie profilu przenosnika. Jesli nie,
ustaw odpowiednie potozenie miski.

Jesli sg wymagane, przykre¢ uchwyty nosne do
szczeliny ,T” profilu przenosnika.

1 a) Zaldéz dwie podktadki kwadratowe na misce
Sciekowej.
Jedli wymagane sg uchwyty nosne (dla pionowych
tukéw XH i XK 90°), zamontuj je na tukach. Nie
dokrecaj do konca srub.

3 Dokrec sruby.

b) W przypadku tuku 90°, wsunh nakretki kwadratowe
bezposrednio do szczeliny , T” profilu przenosnika.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikow
Korytka i listwy Sciekowe (cigg dalszy)

Listwa sciekowa montowana z boku
XHDS

Celem montowanej z boku listwy Sciekowej jest

poprowadzenie cieczy do korytka sciekowego, jesli

istnieje ryzyko Sciekniecia poza korytko, jesli

transportowane produkty sg szersze od samego toru.
Listwy Sciekowe nie sg dostepne dla systemu XS.
Jeden zespot listwy XHDR 23 jest wymagany dla

kazdego jej konca i jeden dodatkowy uchwyt na kazdy

metr, jesli dlugos¢ listwy przekracza jeden metr.
Dtugosci ciecia podano na str. 47.

Klucz nasadowy 13 mm

Zespdt uchwytu listwy Sciekowej XHDR 23

Sruby teowe (zawarte w dostawie) XLAT 17

Nakretki (zawarte w dostawie) XLAN 8 BRB

Podktadki (zawarte w dostawie) 8.4x16 2 Zamocuij listwe $ciekowa do uchwytu dokrecajac
Montaz: lewg nakretke. Uszczelnij potaczenia szczeliwem

silikonowym, jesli konieczne.

3 Szczelina na zespole uchwytu umozliwia réwniez
zamocowanie ptytki katowe;.

1 Zamocuj zespot uchwytu do profilu dokrecajac prawg
nakretke.
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¢ FlexLink’
Element przedni

Wprowadzenie

Element przedni jest montowany do pionowej Iub
nachylonej czesci przenosnika, aby zapobiega¢ spadaniu
produktéw. Sktada sie on z jednego pionowego odcinka,
oraz z jednego tuku gornego i jednego dolnego.

Element przedni jest potaczony z profilem przenosnika
przy uzyciu zestawu potaczeniowego (X..VK) i
wspornikow tukowych (X.. VS).

Klucz nasadowy 13 mm X..VF
Element przedni 3/6 X..VA
Goérny tuk 60R460 X..VB
Dolny tuk 60R335 X..VG
Listwa slizgowa 2 X..VK 43/93
Zestaw potaczeniowy X..VS 43/93

Dzwignie blokujace

Montaz elementu przedniego
Montaz:

1 Potacz odcinek prosty i tuki, uzywajac zawartych w
dostawie listew potaczeniowych.

=

2 Dokreé $ruby kluczem nasadowym.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Zamocowanie listwy slizgowej

Aby zapobiec bezposredniemu kontaktowi produktéw z
powierzchnig elementu przedniego, konieczne jest
zamontowanie w elemencie przednim plastikowej listwy
slizgowej X..VG 2.

Montaz:

1 Wsun listwe w szczeling po wewnetrznej stronie
elementu  przedniego, przed zamontowaniem
elementu na profilu przenosnika.

2 Aby
przenoszonych produktéw, wystajacy koniec listwy
slizgowej musi by¢ odgiety od powierzchni fancucha

zapewni¢  bezpieczne  wprowadzenie

przenosnika, dajac efekt ,Jejowatosci”. (Uzyj
podgrzewacza) Zamocuj listwe slizgowg na
elemencie przednim przy pomocy nitow.
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. @ Instrukcja montazu przenosnikéw
¢ FlexLink

Element przedni (ciag dalszy)
Montaz elementu przedniego
Montaz:

3 Zamontuj wsporniki fukowe i urzadzenie blokujgce do
= . elementu przedniego i profilu przenos$nika.

1 Element przedni jest montowany do przenosnika przy Wsporniki fukowe sg montowane tylko po jednej
uzyciu zestawu potaczeniowego (1) i dzwigni stronie.

blokujacych (2).

2 Zamocuj pary nosne, dwie po kazdej stronie, najpierw
do elementu przedniego, a nastepnie do szczeliny ,T° 4 Ustaw wysokos$¢ elementu przedniego, uzywajac
profilu przeno$nika, korzystajac z klucza 13 mm. dzwigni blokujacych na wspornikach tukowych i

urzgdzenia blokujacego.
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¢ FlexLink’
Koncowe przygotowania

Zaslepki koncow profili

Upewnij sie, ze na wszystkich koncach profili
zamontowano zaslepki koncowe (XCBE). Profile nalezy
oczysci¢ z zadziorow przed zamontowaniem zaslepek
koncowych. Konieczne moze by¢ uzycie miekkiego
mtotka, aby umiesci¢ zaslepki na swoim miejscu.

Zakotwienie podstaw do posadzki

Po zmontowaniu wszystkich elementéw, konieczne
moze byC zakotwienie podstaw przenosnika do
posadzki. Nalezy zastosowac rodzaj elementow
mocujgcych, odpowiedni do podtoza, na ktdérym
zamontowany jest przenosnik.

Niestabilnos¢ przenosnika podczas pracy moze
spowodowac zagrozenia lub zniszczenie elementéw
urzadzenia.

Inne czynnosci przygotowawcze

* W raze potrzeby, ustaw wysoko$¢ profilu
konstrukcyjnego.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

* Upewnij sie, ze przenosnik jest stabilny i ze
wszystkie sruby zostaty dokrecone.

+ Skorzystaj z ciezarku pionu i/lub poziomnicy, aby
sprawdzi¢ prawidtowos¢ potozenia przenosnika.

* Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia elektryczne
zostaty odpowiednio podtaczone.

* Przed wigczeniem, sprawdz czy kierunek ruchu
przenosnika jest prawidtowy! Nigdy nie uruchamiaj
przenosnika przy zatgczonym sprzegle slizgowym,
przed upewnieniem sie, ze kierunek ruchu jest
prawidtowy.

» Ustaw odpowiednie tarcie sprzegta slizgowego.
(Regulacja sprzegta na str. 66)

* Upewnij sie, ze pokrywa uktadu napedowego jest
zatozona.

* Przy zastosowaniach paletowych, sprawdz czy
wszystkie urzgdzenia pneumatyczne zostaty
prawidtowo podtgczone.

Nalezy pamietaé, ze fancuchy przenosnika powinny
by¢ zawsze pociggane, a nie przepychane przez
uktad napedowy.
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¢ FlexLink
System przenosnika XK

Montaz szyny slizgowej na profilu
przenosnika XKCB N

Szczypce tnace 4,2 mm
Miotek 3920500
Srubokret XWAG 5
Zacisk

Noéz

Wiertarka

Wiertto

Przyrzad wiertarski

Sruby z tworzywa

Montaz:

1 Obetnij konce szyn pod katem
45°.

2 Zamontuj szyne $lizgowg na dolnym kotnierzu
profilu przenos$nika.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

3 Woywier¢ otwory dla $rub z tworzywa
XWAG 5.

4 Wkrec¢ sruby przy pomocy srubokretu. Odetnij tby
Srub przy uzyciu noza i mtotka. Spituj wystajace
krawedzie.

5 Na gornym kotnierzu szyny $lizgowej, uzywajac
przyrzadu wiertarskiego wywieré dwa otwory w
szynie, przed jej wprowadzeniem do profilu XKCB
N.
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. @ Instrukcja montazu przenos$nikéw
¢ FlexLink

Przyktady zastosowania

Ponizej przedstawiono przyktady zastosowania regulowanej szyny prowadzace;:
Przyktady:

Elementy odlegtosciowe XLD monyEoystac’: do iekszenia szerokosci toru. Sruby teowe lub wkrety stosuje
sie do montazu uchwytu i elementéw odlegtosciowych do profilu przenosnika.

Elementy profilu odlegtosciowego XLRN mozna zastosowac w celu zwiekszenia szerokosci, zamiast elementow
odleglosciowych. Nie nalezy zapomnie¢ o umieszczeniu ztgcza profilu odlegtosciowego XLRD pomigdzy profilem
odlegtosciowym i profilem przenosnika.

FlexLink Systems Polska Sp. z o.o0. Tel. : +48 61 654 76 50  info.pl@flexlink.com Strona 58 z 71
Ul. Szkolna 30, 62-064 Plewiska Fax: +48 64 654 76 51  http://www.flexlink.pl




@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikow
System przenosnika XK (ciag dalszy)

6 Whkre¢ sruby przy pomocy srubokretu. Odetnij tby 9 Zamontuj fancuch, jak przedstawiono na
Srub przy uzyciu noza i mtotka. Spituj wystajace ilustracii.
krawedzie. Odciecie nalezy wykonac w kierunku
ruchu, od potaczenia.

‘5

__—__——— |
—
e

7 Uzywajac zacisku wcisnij szyne $lizgowa na kotnierz
profilu, w miejscu gdzie zaczyna sig profil N.

8 Woywier¢ dodatkowy otwor i wkrec Srube w szyne
slizgowa w miejscu, gdzie zaczyna sie odcinek typu N
profilu.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenosnikow
System przenosnika XK (cigg dalszy)

Montaz szyny slizgowej na lukach XK

Luki w ptaszczyznie zwiekszajg naprezenie tancucha i
powodujg wieksze naprezenia na szynie Slizgowe;.
Zaleca sie zatem stosowanie szyny Slizgowej na
gornych i dolnych kotnierzach przy tukach XK.

Szczypce tnace 14,2 mm
No6z 3920500
Mtotek

Srubokret

Wiertarka

Wiertto

Przyrzad wiertarski

Montaz:

3 Usun odcinek gorny szyny $lizgowej. Zamocuj szyne
slizgowa do profilu uzywajac plastikowych srub
XWAG 5. Odetnij wszystkie tby srub. Spituj wystajace
krawedzie. Odciecie nalezy wykona¢ w kierunku ruchu
tancucha, od potaczenia.

Powtorz te same czynnosci dla drugiej strony.

1 Dotnij szyne slizgowa, zapewniajac gtadki przesuw
tancucha. Zamontuj szyne $lizgowa na dolnym
kotnierzu profilu przenosnika.

4 Zamontuj szyne slizgowa na goérnych kotnierzach.

2 Zamontuj krétki odcinek szyny $élizgowej na gérnym
kotnierzu. Przy uzyciu przyrzadu wiertarskiego
wywieré otwory w szynie slizgowej na dolnym i
gornym kotnierzu. Uzyj wiertta wystarczajaco
diugiego, aby przewierci¢ oba kotnierze.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenosnikéw
System paletowy XK

Montaz stacji lokalizujacej palet

Przed montazem stacji pozycjonujacej palet, bardzo
wazng kwestig jest odpowiednie umieszczenie i
zakotwienie podstaw przenosnika.

Tasma miernicza
Ciezarek pionu

Wiertarka

Wiertto

Klucz do wkretow z 5 mm, 6 mm
szesciokatnym gniazdem

Klucz maszynowy 13 mm

Sruby M6S 8x20, M6S 8x16
Nakretki XCAN 8

Podktadki BRB 8,4x16

1
1
Montaz E

Eﬁﬂ—-‘
130T

220

280

3 Do szerokosci, dodaj po 130 mm w kazdym kierunku,
aby uzyskac szerokos$¢ podstawy. Umies¢ podstawe
w odpowiednim potozeniu.

1 Oznacz pion po obu stronach profilu przenosnika i _x"
oznacz szerokos¢ profilu na posadzce.
e 4 Wywieré otwory w posadzce, do zamocowania
o podstawy.
2 Wyznacz $rodek pomiedzy dwoma oznaczeniami.
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@ Fl e XLi nk@ Instrukcja montazu przenos$nikéw
System paletowy XK (cigg dalszy)

8 Dokreé zawleczki prowadzace po jednej stronie.
Poluzuj drugg pare.

9 Wéljﬁ nakretki kwadratowe w szczeliny , T” pionowego
profilu. Przy uzyciu uchwytéw katowych, zamontuj
krétkie odcinki profilu XCBM 44 na profilu pionowym.

6 Zdejmij pokrywe ze stacji lokalizujacej. Zamontuj
pare profili XCBM 44 (o dtugosci 270 mm) pod stacja
lokalizujgca, uzywajac srub MBS 8x20,podkiadek i
nakretek szczelinowych XCAN 8.

7 Dokre¢ wszystkie sruby.
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@ Fl eXLink® Instrukcja montazu przenos$nikéw
System paletowy XK (cigg dalszy)

10 Podnie$ stacje pozycjonujaca i dopasuj zawleczki 12 Umies¢ stacje pozycionujaca w odpowiednim
prowadzace do szczeliny "T" po jednej stronie profilu miejscu profilu  przenosnika. Podnie$ dolng pare

przenos$nika. profili, aby zetknely sie z parg gorna.

p*

13 Dokre¢ $ruby uchwytéow

1"

Dokreé dwie pozostate zawleczki katowych.
prowadzace.
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@ Fl e XLi nko Instrukcja montazu przenosnikéw
System paletowy XK (cigg dalszy)

-l e,
14 Umiesc¢ dwa elementy odlegtosciowe (o grubosci 2,5 17 Zamontuj ogranicznik palet.

mm) pomigdzy stacjq lokalizujaca i profilem ) 18 Umies¢ ogranicznik palet umieszczajac palete na
przenosnika, po jednej stronie profilu, aby utrzymaé
stacie w wyposrodkowanym potozeniu.

15 Podiqcz cztery pary prof|l| razem, uzywajac
uchwytéw katowych

stacji lokalizujacej. Dokreé ogranicznik palet 0,5-
1,0 mm przed paletg (zob. ilustracja).

16 Zamontuj pokrywe na stacji lokalizujacej.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikéw
System paletowy XK (cigg dalszy)

Montaz szyny prowadzacej systemu paletowego XK

Klucz maszynowy 13 mm
Przyrzad do montazu szyny $lizgowej 3926757
Ekierka

Wiertarka

Wiertto 14,2 mm
Szczypce tnace

Sruba ustalajaca SKBSS 4x20
Sruby XLAT 17
Nakretki XLAN 8
Podktadki BRB 8,4x16

Montaz:

LS

3 Jesli ma byé zastosowany zestaw listwy Sciekowe;j,
wewnetrzna listwa Sciekowa musi by¢ zamontowana
wczesniej, przy uzyciu krotkiego odcinka szyny
slizgowej do regulacii.

1 Obetnij szyne $lizgowa, aby na odpowiednig dtugosé
(dtugos¢ odpowiedniego profilu £1,0 mm). Zamontuj
odcinek prostej szyny slizgowej. Ustaw odpowiednig
pozycje za pomocg ekierki i przyrzadu
montazowego. Ustaw koniec szyny osiowo do ztgcza
profilu przenosnika. Dokre¢ sruby.

Zamontuj szyny slizgowe na wewnetrznych i
zewnetrznych odcinkach tuku. Nie nalezy dokrecac
uchwytéw prowadnicy, do czasu zamontowania i

dokrecenia nastepnego odcinka prostego szyny.

2 Zamontuj szyne prowadzaca po przeciwnej stronie

> ( ! 5 Zamontuj kolejny prosty odcinek szyny prowadzacej:
toru (wyosiowang do pierwszej). sprawdz, czy szyna prowadzgca jest wyosiowana
wzgledem tacznika profilu przenosnika. Dokrec
uchwyty szyny prowadzacej.
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@ Fl eXLi nko Instrukcja montazu przenosnikéw
System paletowy XK (cigg dalszy)

6 Zamontuj przeciwny odcinek szyny prowadzace;. 9 Wywiéré dwa otwory w szynie slizgowej i wkreé
Sprawdz, czy potaczenia szyny prowadzacej sg plastikowe sruby.
wyosiowane. Dokre¢ uchwyty szyny prowadzace;.

10 Zamontuj pozostate elementy szyny slizgowej,
7 Ustaw potozenie tuku i zamocu;j listwy uzywajgc przyrzadu montazowego. Dotnij szyne
potaczeniowe oraz uchwyty szyny prowadzacej. slizgowa, wygtadzajac wszystkie potaczenia (nie

nalezy docina¢ szyny pod katem).

-*-7 s | = 4

8 Rozpocznij montaz szyny slizgowej okoto 200 mm
przed tukiem.
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@ FleXLinko Instrukcja montazu przenosnikéw
System paletowy XK (cigg dalszy)

11 Zamontuj zewnetrzna listwe Sciekowg na tuku. Dokre¢
Sruby ustalajgce.

12 Sprawd?z, czy szczelina w specjalnym odcinku szyny
prowadzacej jest wtasciwie umieszczona wzgledem
podziatek na stacji pozycjonujace;j.

Wykorzystaj $ruby ustalajgce do naprowadzenia dwoch
odcinkéw szyny prowadzace;.
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¢ FlexLink’

Uruchomienie i sprawdzenie przenosnika
Bezpieczenstwo

Aby unikng¢ zagrozenia wypadkiem, wazng kwestig jest
znajomosc¢ elementdw przenosnika, przy ktérych
wymagana jest szczegdlna dbatos¢, podczas montazu,
pracy i konserwacji. Niektore miejsca stwarzajg wieksze
zagrozenie bezpieczenstwa i wymagajg instalacji
roéznego typu zabezpieczen.

Wszystkie punkty przenosnika mogace spowodowac
ucisk lub ciecie muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone, jak rowniez inne odkryte ruchome
czesci przenosnika, ktére mogg stanowi¢
zagrozenie dla personelu.

Zaciskowe tancuchy stanowig wigksze zagrozenie
Scisnieciem lub cieciem, niz taricuchy proste.

Przy taczeniu dwdch lub wiecej elementow, nalezy
zapewni¢ szczegolng uwage zabezpieczeniu miejsca
potaczenia.

W przypadku wysokich instalacji, nalezy zapewnic
zabezpieczenie na wypadek upadku produktow z
podnosnika. To samo dotyczy wszystkich
przenosnikow montowanych w pod katem lub
pionowych.

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Bezpieczenstwo mozna zapewni¢ poprzez:

Miejsce montazu — miejsca zagrozenia znajdujg sie
poza zasiegiem personelu obstugowego.

Ostony - mechaniczne bariery zapobiegajace
dostepowi w miejsce zagrozenia lub chronigce przed
spadkiem produktow.

Urzadzenia sterujace — funkcje maszyny
zapobiegajace niebezpiecznym sytuacjg lub
wytgczajgce maszyne w razie ich wystgpienia.

Ostrzezenia — polecenia, etykiety ostrzegawcze,
sygnaty dzwiekowe lub $wietlne informujace o stanie
zagrozenia. Sygnaty ostrzegawcze nalezy stosowaé
w przypadku, gdy inne zabezpieczenia mogg wptywac
negatywnie na dziatanie instalacji.

Uwaga:

Zabezpieczenia powinny by¢ trudne do
ominiecia lub wytaczenia podczas pracy
systemul!

A Urzadzenia bezpieczenstwa nie powinny

powodowac¢ dyskomfortu lub utrudnienia
dla operatoréw.
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¢ FlexLink’
Regulacja sprzegta selizgowego

Wprowadzenie

Sprzeglo slizgowe uktadu napedowego

urzgdzenie bezpieczenstwa, ktore

zatrzymanie tancucha w przypadku
obcigzenia. Spetnia ono dwie funkcje:

* Zapobiega uszkodzeniu przenosnika

« Zapobiega uszkodzeniu produktéw na przenosniku

Przy zamontowanym sprzegle slizgowym, konieczna jest

jego regulacja, aby nie nastepowato jego zataczanie przy

petnym obcigzeniu uktadu napedowego. Montaz
sprzegta wykonuje sie w nastepujacy sposob:

Przygotowanie do regulacji

1 Zatrzymaj przenosnik.

2 Upewnij sie, ze przypadkowe wtaczenie przenosnika
nie jest mozliwe. Na przyktad: odtgcz wtyk przewodu
zasilajgcego od gniazda.

3 Usun wszelkie obcigzenie z przenosnika.

Uwaga:

stanowi
umozliwia
nadmiernego

Przy prébie regulacji sprzegta slizgowego,
kiedy na przenosniku znajduje sie obciazenie,
naprezenie tancucha moze spowodowac obrazenia
przy zwolnieniu sprzegta.

Nie nalezy regulowac¢ sprzegta dopoki
1 Nie sprawdzono kierunkéw obrotu silnika
2 Przenos$nik nie jest catkowicie zmontowany
Regulacja sprzegta slizgowego

1 Zdemontuj pokrywe uktadu napedowego.

2 Odkrec trzy $ruby (8), aby zewnetrzny pierscien (7)
mogt obracac sie swojo dnie.

3 Dokreé recznie zewnetrzny pierscien (7) do oporu

(nie uzywajac narzedzi!).

4 Stwierdz jaka jest wymagana maksymalna sita tarcia
na stole i okre$l wartos¢ X dla tej sity.

5 Dodatnia wartosc X: (Jesli warto$c X jest uiemna
(X<0) zignoruj krok 5 i przejdz do kroku 6.) Przekre¢
zewnetrzny pierscien (7) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara o liczbe podziatki okreslong
w tabeli, tj. wartos¢ X. Jedna podziatka, jest
okreslana jako

Instrukcja montazu przenos$nikéw

kat (30°) pomiedzy sasiednimi otworami w
pierscieniu zatrzymujacym (6). Sprawdz, czy sruby
(8) sa wyosiowane z otworami w pierscieniu
zatrzymujacym (6).

6 Ujemna warto$é X: (Jesli warto$é X jest dodatnia
(X=0) zignoruj krok 6 i przejdz do kroku 7.) Przekre¢
zewnetrzny pierscien (7) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara o liczbe podziatki
okreslong w tabeli, tj. wartos¢ X. Jedna podziatka jest
okreslana jako kat (30°) pomiedzy sasiednimi
otworami w pierscieniu zatrzymujacym (6). Sprawdz,
czy sSruby (8) sa wyosiowane z otworami w
pierscieniu zatrzymujacym (6).

7 Dokrec trzy $ruby (8) do oporu. Zastosuj klucz 10
mm.

Wazne:

Sprzegto slizgowe nie jest urzadzeniem chroniagcym

personel obstugowy. Jego podstawowym zadaniem

jest ochrona sprzetu.

Tabela regulacji sprzegta slizgowego

Fmax Stanowi wymagang maksymalng site tarcia przytozong
do faincucha przez uktad napedowy. Sprzegto zacznie
slizg przy sitach powyzej Frax

Uwaga:

Wartosci w tabeli stanowig wartosci przyblizone,
dotyczace nowych sprzegiet.

F max (N) X (div.) F max (N) X (div.)
XS XL XK XM/X85 XW
XM/X85 XB XK XH
XH XW XB
450 450 100 19 1200 1200 1400 6
475 475 200 18 1300 1500 5
525 300 17 1400 1600 4
575 400 16 1525 1700 3
625 500 15 1800 2
675 600 14 1900 1
725 700 13 2000 0
775 800 12 2100 -
825 900 11 2200 -2
875 1000 10 2300 -3
925 1100 9 2400 -4
1000 8
1200 2500 -5
1100 1300 7

Przyktad (przenosnik XM, XH lub XW)

Chcesz ustawi¢ sprzegto na dopuszczalng site 900 N.
Powyzej tego obcigzenia, sprzegto powinno zostac
zwolnione.

Z tabeli wynika, Zze pierscien musi by¢ zwolniony co
najmniej 9 podziatek, od potozenia dokreconego recznie.
Poniewaz pierscien powinien by¢ obrécony o catkowite
kroki, nalezy wybra¢ 9 krokéw. Odpowiada to trzem
czwartym (%) pelnego obrotu. Sprzegto zostanie
zwolnione przy okoto 925 N. Jesli pierscien zostanie
ustawiony na 10 podziatkach, sprzegto =zostanie
zwolnione przy 875 N.

Prosimy sie rowniez zapoznac z obliczeniami
dotyczacymi naprezenia tancucha w rozdziale
"Multiflexing conveyors", w czesci "Engineering
uidelines".
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¢ FlexLink’
Uruchomienie

Smarowanie

tancuch przenosnika nie wymaga smarowania.
Jednakze, w przypadku srodowiska pracy szczegdlnie
wymagajacego, smarowanie szyny slizgowej/tancucha
przenosnika spowoduje mniejsze narazenie na tarcie i
przedtuzenie okresu uzytkowania elementow. Nalezy
stosowac smar oparty na silikonie (LDSS 450 lub
réwnorzedny).

Zuzycie

Zuzycie elementow przenos$nika zalezy od szeregu
czynnikoéw, jak np.:

czas pracy

obcigzenie, docisk

predkos¢

nagromadzenie produktéw

ostros¢ lub szorstkos¢ produktéw

substancje chemiczne

» obce ciata, np. wiory, czastki z procesu obrobki, szkito,
pasek, cukier

» temperatura

* ilosc tukow

Nalezy wylaczaC przenosnik w okresach, kiedy nie jest
uzywany, aby ograniczy¢ jego zuzycie.

Wielokrotne tuki w ptaszczyZnie pionowej i poziomej
czesto s przyczyna zwiekszonego stopnia zuzycia.
Jedna z przyczyn jest zwiekszenie tarcia na tych tukach.
A takze, powierzchnia styku miedzy ftancuchem i szyng
slizgowa jest mniejsza, a przesuw tancuch dziata mocniej
na szyne na tukach.

Okres docierania

Dwa lub trzy dni zwykle wystarczajg na okres docierania
przenosnika. W tym czasie przenosnik nalezy oczysci¢
kilkukrotnie:

1 Zdemontowac fancuch i oczysci¢ przy uzyciu cieptej
wody (50°), w razie potrzeby z mydtem.

2 Oczysci¢ sam profil przenosnika
3 Zamontowac ponownie tancuch

Po okresie docierania, zuzycie przenosnika powinno
by¢ minimalne, jesli nie wystepuje state dziatanie
czgstek z produktu lub procesu technologicznego.

Wydtuzenie tancucha

W okresie docierania, nalezy sprawdzac¢ okresowo, czy
tancuch przenosnika nie ulegt wydluzeniu. Jest to
szczegolnie istotne przy duzych obcigzeniach lub duzej
diugosci przenosnika.

Regularne sprawdzenie wydtuZenia taficucha jest
istotng kwestia. £ancuch nalezy skrocic po okresie
docierania wynoszgcym 40 godzin. Kolejne kontrole
naldeZy przeprowadzac¢ w okresach co 200, 500 i 1000
godzin.

Instrukcja montazu przenos$nikéw
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¢ FlexLink’
Wykrywanie i usuwanie usterek
Nieréwnomierna

praca
przenosnika

Instrukcja montazu przenos$nikéw

Nadmierny halas podczas pracy

Przyczyna Naprawa

Przyczyna Naprawa

Uszkodzona lub Zle
zamontowana szyna

Sprawdzi¢ i wymieni¢ w razie potrzeby.

slizgowa

Zta regulacja sprzegta Sprawdzi¢ i ustawi¢ prawidtowo sprzegto
slizgowego slizgowe.

Zuzyte czesci uktadu Sprawdzi¢/wymieni¢ tancuch napedowy,
napedowego krazek napedu tancuchowego.

Ustawi¢ wiasciwe naprezenie tancucha
przenosnika.

Oczysci¢ tancuch przenosnika/szyne
slizgowa. Przesmarowa¢ smarem na
bazie silikonu.

Zbyt naprezony/luzny
fancuch przenosnika
Zanieczyszczenie
przenosnika

Zuzyte lub uszkodzone Sprawdzi¢/wymieni¢ uktad napedowy.

fozyska w uktadzie

napgdowym

Uszkodzona/Zle osadzona Sprawdzi¢ przebieg fancucha,

szyna $lizgowa szczegolnie przy potaczeniach szyny
slizgowej

Nadmierna predkos¢ przenosnika Zmniejszy¢ predkosc.
Sprawdzi¢ obcigzenie wedtug zalecanego.

Niewtasciwe naprezenie = Wydtuzy¢/skrdcic tancuch przenosnika.

fancucha przenosnika

Uktad napedowy pracuje, tancuch nie
przesuwa sie

Nadmierne zuzycie czesci z
tworzywa sztucznego

Tarcze cierne w sprzegle Sprawdzi¢ i wymieni¢ w razie
slizgowym sg zuzyte lub  potrzeby

zanieczyszczone
Uszkodzona lub Zle
zamontowana szyna
slizgowa

Elementy ukfadu nie sg zamontowane.
Sprawdzi¢ i zamontowac.

Sprawdzi¢, czy tancuch przenos$nika
porusza sie swobodnie.

Przegrzewanie silnika ukladu napedowego

Przyczyna Naprawa

Przecigzenie przenosnika  Usun produkty i wykonaj probny przebieg.
Sprawdz biezace obciazenie przenosnika
wedtug zalecanego.

Sprawdz uszczelke watka i powierzchnie
przy potaczeniu silnika ze skrzynka,
przektadniowa.

Oczys¢ tancuch przenosnika cieptg
woda (50°).

Woyciek oleju ze skrzynki
przektadniowej

Zanieczyszczenie
przenosnika

Przyczyna Naprawa Przyczyna Naprawa
Zta regulacja sprzegta Sprawdzi¢ i ustawi¢ prawidtowo sprzegto Przeciazenie przenosnika Usun produkty i wykonaj prébny
slizgowego slizgowe. przebieg.

Sprawdzi¢, czy tancuch

przenosnika porusza sie

swobodnie.

Sprawdz biezace obcigzenie

przenosnika wedtug zalecanego.
Zbyt wysoka temperatura Sprawdz zalecang temperature
zewnetrzna eksploatacji przenosnika.
Substancje chemiczne uszkadzajg Sprawdz zgodnos$¢ substancji w
czesci z tworzywa sztucznego katalogu gléwnym FlexLink

(rozdziat TR).
Uszkodzenie spowodowane Oczys$¢ system
zanieczyszczeniem systemu
Przedostanie czgstek
zanieczyszczen, opitkow, itp.

Usun zrodto zanieczyszczen.
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