Modularer Kunststoff-Mattenkettenforderer WL
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Breiter Forderer fiir Transport und Speicherung

Das Fordersystem WL bietet viele der Vorziige der klas-
sischen FlexLink-Kettenférdersysteme. Die breite Mat-
tenkette (bis 600 mm) erlaubt dariber hinaus einen
effektiven Transport und das Puffern in vielen verschie-
denen Ausfihrungen.

Viele Zubehdrteile des klassischen FlexLink-Systems
kénnen montiert werden, darunter Seitenflihrungskom-
ponenten und Stltzen. Die meisten Komponenten wer-
den mitHilfe von T-Nut-Befestigungselementen befestigt.
So lasst sich eine groBtmdgliche Flexibilitat gewahrlei-
sten. Keine SchweiBverbindungen. Um einen Fdrderer
funktionsfahig zu installieren, ist nur ein minimaler Sage-
und Bohraufwand erforderlich.
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Kettenbreite 304/406/608 mm

Typische Anwendungen

Das Fordersystem WL wurde fur den Transport und die
Pufferung von leichten Férdergtitern entwickelt. Dazu
gehdren:

e Sekundére Verpackung von Lebensmitteln und Hygi-
eneprodukten

e Beutel

e Produkte in Schrumpfverpackungen
e Kartons

* Kunststoffbehalter
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Technische Daten Max. Produktgewicht pro Mattenket-

Maximale Férdergeschwindigkeit....... 40 m/min tlt(agt-t-lc-j:lsu:gnnung .............................. 1,5 kg/Gleitschiene
'\P"r%’;uﬁggv‘iigﬁf FOrderers ......oowvvveee o ok . Forderer mit GIeitbogen ............. 1000 N

Maximale Gesamtbelastung............... bis zu 250 kg Forderer ohne Gileitbogen................. 1200N
Fordererabschnitte

¥

Der modulare Kunststoff-Mattenketten-Férderer, verfiigbar in drei Breiten (322, 424 und 626 mm), ist in geraden
Strecken oder in S-. U-, und L-férmigen Segmenten mit einer horizontalen Biegung von 30, 45, 60 oder 90° bzw. in
daraus gebildeten Kombinationen erhéltlich.

Vertikale Bdgen sind mit einem Winkel von 5° und 15° verfligbar.

Hinweis! Eine Kombination aus horizontalen und vertika-
len Kurven wird nicht empfohlen.
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Mattenkettenforderer — Einfiihrung

Kettenglieder und Kunststoffstabe

Die Mattenkette besteht aus gelenkartigen Kunststoffket-
tengliedern, die mit Kunststoffstdben verbunden sind.
Die Mattenkette wird aus 102 mm, 124 mm und 180 mm
breiten miteinander verbundenen Kettengliedern gebil-
det. Die zusammengesetzte Mattenkette bildet eine
breite, flache und feste Férdereroberflache. Es sind drei
Standard-Breiten verfigbar: 304 mm, 406 mm und

608 mm.

Mattenkettentyp A B
Glatte Mattenkette 22 22.8
WLTPL...H

Hochreibungs-Mattenkette  24.1 22.8
WLTP...FA

(Friction top belt, FA) +3,6 mm
(Plain belt, H) +3,6 mm

b

(Beam) 0,0 mm

12,7

e

M
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Technische Daten

Mattenkettenbreite 304/406/608 mm

Kettengewicht (Polypropylen) 9,3 kg/m?
Kettengewicht (Acetal) 14,9 kg/m?
Kettenteilung 25,4 mm
Max. zuldssige Kettenspannung

Mit Gleitbogen 1000 N
Ohne Gleitbogen 1200 N
Max. zuldssige Kettenspannung fur Hochrei-
bungs-Mattenketten 700 N

Mit Gleitbogen 1000 N

Ohne Gleitbogen

Temperaturbereich (Polypropylen) 1 °C bis +60 °C

Temperaturbereich (Acetal) -46 °C bis +60 °C

Mattenkettentyp Material Mattenkette ~ Material Kunststoff-
stab

Glatte Mattenkette Acetal Polyamid

Mattenkette mit Polypropylen Acetal

Haftoberflache

Werkzeuge und Zubehor

Es sind keine Spezialwerkzeuge erforderlich. Die Mat-
tenkette ist schmierungsfrei. Allerdings benétigt eine
neue Mattenkette auf neuen Gleitschienen einige Stun-
den Einlaufzeit, bevor sie véllig gleichméaBig lauft. Bei
Anwendungen, bei denen ab Start ein gleichmaBiger
Lauf zwingend erforderlich ist, ist ein Schmiermittel auf
Silikon- oder Teflonbasis zu verwenden.

Bestellinformationen

Die Mattenkette wird in montierten 1-m-Abschnitten
geliefert. Zur Berechnung der erforderlichen Gesamt-
lange muss flr die Umlenk- und Antriebseinheiten
zusétzliche Mattenkettenldnge hinzugefiigt werden.
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Mattenketten

Glatte Mattenkette

Glatte Mattenkette

Lange 1 m

Acetal

304 mm Breite, WL322 WLTP 1A304L H
406 mm Breite, WL424 WLTP 1A406L H
608 mm Breite, WL626 WLTP 1A608L H

Mattenkette mit Haftoberflache

Mattenkette mit Haftoberflache
Ldnge 1 m
Polypropylen
304 mm Breite, WL322
406 mm Breite, WL424
608 mm Breite, WL626

WLTP 1A304 FA
WLTP 1A406 FA
WLTP 1A608 FA

Die Hochreibungs-Mattenkette erhoht die Reibung
zwischen Produkt und Kette und kann oftmals fur Stei-
gungen bis 20° verwendet werden.

Hinweis! Kann nur in geraden Strecken und in Kombi-
nation mit vertikalen Gleitbégen verwendet werden.
Eine Kombination mit Gleitbdgen ist nicht zulassig.

Zubehor fiir den Einsatz mit Hochreibungs-
mattenkette

Rollenkit
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Rollenkit, Zentrale Kettenunterstitzung
Rad/Rolle
Kit fir Hochreibungsmattenkette
WLTP 1A608 FA, einschlieB3lich Befe-
stigungselemente.

FLX1001216
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Fordererrahmen - Einfiihrung

Férdererrahmenstruktur

Rahmenprofile und Quertrager
Die Férdererrahmenabschnitte werden aus den folgen-
den Komponenten aufgebaut:

e Rahmenprofil (3 m oder in Schnittldngen von 0,5 m
bis 3 m)

Technische Daten

Typische Reibung zwischen Kette und Gleitschienen

nach dem Einlaufen:

XBCR 25 H/HB und WLCS 25x5 H

WLCF 3x113 WLAF 30

e FEE I (A1 ]1818 6181314

0.25

WLCN 3x20 XWCP 20 XBCR 25 H/HB
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8050032/33/34

322/424/626

WLCS 25x5 H

Querschnitt des Férdererrahmens

Mindestldnge des Forderers

Mindestlange des Forde-

rers Breite L1 L2 L3
i Mltﬂel’eS Stuthl’Of” Gerades Segment
* FUhrungsprofil fur Quertrager IR 322 1160
e Befestigungsbugel } 424 1160
* Befestigungselemente L1
. . o . 626 1160
Ein 3-m-Rahmenabschnitt besteht aus zwei Seitenprofi- j
len, die mit vier Quertréagern verbunden sind. Die Férder- — ——
erketten gleiten auf den oberen Kanten der Seitenprofile Mindestiange des Forde .
. . - rers Breite L1 L2 L3
und werden auf der Unterseite zuriickgeflhrt. Kunststoff- | "o . .
- . . . . . -férmiger Abschnitt
gleitschienen sorgen fiir geringe Reibung zwischen Kette 5 80
und Fdrdererrahmen. g 250 g
Ein oder mehrere mittlere Stiitzprofile werden ver- 424 550 800
wendet, um zu verhindern, dass der Mittelteil der Kette 626 750 1162
bei schweren Lasten durchhéngt. Nach jeweils 200 mm
sollte ein mittleres Stitzprofil verwendet werden, auB3er Mindestlange des Férde-
bei sehr leichten Belastungen. Der 626 mm breite Fdrde- rers Breite L1 L2 L3
rer bendtigt auBerdem eine mittlere Auflage in Form U-férmiger Abschnitt
eines Profils er die glatte Mattenkette und ein Rollenkit T 300 550 400 800
far die Hochreibungsmattenkette auf der Unterseite. § 424 550 400 800
Beispiele flir empfohlene Stiitzanordnungen finden E i
Sie auf Seite 467. Stiitzkomponenten finden Sie im Kata- o= 626 750 400 990
logabschnitt Stiitzen fiir Férdersysteme. Mindestlange des Forde-
- rers Breite L1 L2 L3
Abmessungen des Forderers S-formiger Abschnitt
A 322 550 608 800
B 424 550 812 800
op F HHHHHHHHHHHHQHHHHHHHHHHHHHH[ _\ 626|750 1216 990
O
i =20
chain L_. UE?’ » Uj4 113
RIRTR SRR AR TR AR J Bestellinformationen
WL 322 WL 424 WL 626 Gleitschiene, Verbindungslasche und Verbindungs-
Breite A 322 mm 424 mm 626 mm stlicke miissen separat bestellt werden.
Nutzbare Kettenbreite B 260 mm 362 mm 564 mm
Oberkante Kette:
Standard-Mattenkette 60 mm
WLTPL...H
Hochreibungs-Matten- 55 mm
kette WLTP...F
Hochreibungs-Matten- 60 mm
kette WLTP...FA
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Komponenten Fordererrahmen

Fiihrungsprofil

=C S= )l

Fahrungsprofil WL 322

Lange 3000 mm WLCB 3A322

Bestelllange (500-3000 mm) WLCB LA322
Fahrungsprofil, WL424

Lange 3000 mm WLCB 3A424

Bestelllange (500-3000 mm) WLCB LA424
Fuhrungsprofil, WL626

Lange 3000 mm WLCB 3A626

Bestelllange (500-3000 mm) WLCB LA626

Die Fuihrungsprofile werden als Einzelteile, nicht vor-
montiert, geliefert.

Fiihrungsprofil, Seitenteil

24,5
= -
bﬁ |
113 44 - 11 695
Wi
e,
=
UL
21,5
Einfassprofil
Lange 3000 +10/-0 mm WLCF 3 x 113
Bestelllange (bis 3000 mm) WLCFLx113

Verbindungslasche

100

Mittleres Stiitzprofil

Mittleres Stutzprofil

Lange 3000 +10/-0 mm WLCN 3 x 20
Bestelllange (bis 3000 mm) WLCN L x 20
Verbindungslaschen fiir Tragprofil
160
44 44 44
gl
= © o o
Verbindungslasche XSCJ 6 x 160
Mitnehmer
6,5
@ » (<]
20 /
o @
—l 9 |l
24
Mitnehmer XWCP 20
Montage:

Je ein MC6S 6 x 14, BRB 6,4 x 12, XFAN 6

T-Nutmutter

20 M5/M6

T-Nutmutter
M6 XFAN 6*

,,,,,, M6, GroBpackung (500 St.) 5056130
* Hinweis. Enthélt 10 Stiick
~—25 50
Verbindungsstlick 8050045
Lé&nge 100 mm
Inkl. Gewindestifte
458 Komponenten Férdererrahmen © FlexLink 2023



Fordererrahmenkomponenten (Fortsetzung)
Fiihrungsschiene Kettenmontage-Einheit
T 80 250
3 3 *
. o © ®‘: ) 113
Stiitzschiene, Lange 25 m Kettenmontage-Einheit
PA-PE (grau) WLCS 25 x 5 H WL322 WLCC 322
WL424 WLCC 424
Befestigungshiigel WL626 WLCC 626
gungsblg Verbindungslaschen und Schrauben sind im Lieferum-
fang enthalten.
Abdeckleiste fiir T-Nut, PVC
L
10.3
55
Befestigungsbtigel , Abdeckleiste fiir T-Nut
Stahl, elektrolytisch verzinkt Lange 3m
Lange 30 mm WLAF 30 Grau PVC XCAC3P
] . Hinweis! Kann nicht mit Bégen verwendet werden
Distanzprofil
30 w Abdeckleiste fiir T-Nut, PVC
30 @) @
2,1 16
Abdeckleiste fur T-Nut
Lange 25 m
Distanzprofil 30 mm x 30 mm Grau PVC XCAC 25 P
Lange 279 mm 8050032 : = s
Lange 381 mm 8050033 Abdeckleiste fiir T-Nut, Aluminium
Lange 583 mm 8050034
Tragprofil 30x30 (fiir Quertréger) 11%
I
0,9
Abdeckleiste fur T-Nut
Aluminium, eloxiert
Lange 2 m XCAC 2
Hinweis! Kann nicht mit B6gen verwendet werden
Tragprofil 30 x 30 mm
Aluminium, eloxiert
Lange 3000 mm XFBM 3 x 30
Bestell-Léange XFBM L x 30
© FlexLink 2025 Komponenten Fordererrahmen 459
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Gleitschiene

Gleitschiene

Gleitschiene, Ldnge 25 m
PA-PE (grau) XBCR 25 H
PA-PE (grau) XBCR 25 HB

Montagewerkzeug fiir Gleitschienen

Montagewerkzeug fir Gleitschie-
nen WLMR 135

460 Gleitschiene © FlexLink 2023



Antriebseinheit — Einfiihrung

End-Antriebseinheit

Antriebseinheiten

Das WL-System enthalt direkt angetriebene Antriebsein-
heiten mit oder ohne Rutschkupplung. Die Mattenkette hat
in der Antriebseinheit eine geschlossene Kettenfiihrung, um
eine Quetschgefahr in der Antriebseinheit auszuschliel3en.
Es stehen verschiedene Getriebemotoren mit regel-

barer Geschwindigkeit (V) sowie mit konstanter
Geschwindigkeit zur Verfugung (F).

End-Antriebseinheiten

GroBe Direktantrieb, ohne

Rutschkupplung kupplung

Direktantrieb, Rutsch-

Antriebsein-
heiten

Technische Daten der Motoren
Motoren sind verfligbar fir 230/400 V, 50 Hz und

230/460 V, 60 Hz. Regelbare Motoren sind SEW Movi-
mot, 380-500 V. Beachten Sie, dass regelbare Motoren
einen Schaltkasten beinhalten, der die Motorbreite um

120 mm vergrdBert.
IP55 erhaltlich mit Standarddl.
IP65 erhéltlich mit Ol mit Lebensmittelzulassung.

Technische Daten

Maximale Férdergeschwindigkeit....... 40 m/min
Zéhne am Antriebsrad...........cccoouuen. 2x16

Anzahl der Antriebsréder je Férdererbreite

Breite 322 mm 424 mm 626 mm

Antriebsrader 5 5 7

Bestellinformationen

Antriebseinheiten mit Getriebemotoren missen mit dem
Online-Konfigurator konfiguriert werden. Der Konfigura-
tor bietet detaillierte Informationen und ein schrittweises
Vorgehen beim Konfigurieren. Dabei wird ein Produkt-
code generiert, der die ausgewahlten Details enthalt.

Beispiele siehe néchste Seite.

PO

X45
XS

Antriebseinheiten ohneMotoren kénnen mit den Bezeich- X69

nungen im Katalog bestellt werden.

¢ Die Verbindungssticke liegen den Antriebseinheiten X65P

bei.
¢ Die Gleitschiene muss separat bestellt werden.

MaBe
Beachten Sie, dass Abmessungen bezlglich der

Antriebseinheiten vom Motor abh&ngen, der wahrend

der Konfiguration spezifiziert wurde.

© FlexLink 2025
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End-Antriebseinheiten, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung

End-Antriebseinheit L/R, WL322

483

e

=

End-Antriebseinheit
Konstante/regelbare Férderge-
schwindigkeiten* WLEB A322
Ohne Motor:
Transmission auf der linken Seite WLEB 0A322NLP
Transmission auf der rechten
Seite WLEB 0A322NRP

* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator
Effektive Spurldnge: 0,80 m

End-Antriebseinheit L/R, WL424

—— 199

E1S] i
348 109 r
T

:

End-Antriebseinheit
Konstante/regelbare Férderge-
schwindigkeiten* WLEB A424
Ohne Motor:
Transmission auf der linken Seite WLEB 0A424NLP
Transmission auf der rechten
Seite WLEB 0A424NRP

B

I

LI

* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator
Effektive Spurldnge: 0,80 m

End-Antriebseinheit L/R, WL626

End-Antriebseinheit

Konstante/regelbare Férderge-

schwindigkeiten* WLEB A626

Ohne Motor;

Transmission auf der linken Seite WLEB 0A626NLP
Transmission auf der rechten

Seite WLEB 0A626NRP

* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator
Effektive Spurldnge: 0,80 m

462 End-Antriebseinheiten, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung © FlexLink 2023



End-Antriebseinheiten, Direktantrieb mit Rutschkupplung PO

End-Antriebseinheit L/R mit Rutschkupplung, WL322 End-Antriebseinheit L/R mit Rutschkupplung, WL626 CC
S X45
230 OD = XS
i o o0
B X65
X65P
X85
X85P
XH
[T
(I ore XK
End-Antriebseinheit XKP
Konstante/regelbare Férderge-
schwindigkeiten* WLEB A322
Ohne Motor: X180
Transmission auf der linken Seite WLEB 0A322LP
Transmission auf der rechten X300
Seite WLEB 0A322RP _ o
* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator E':gﬁ;gﬁg?ggg%;r e Forderge- GR
Effektive Spurldnge: 0,80 m schwindigkeiten* WLEB A626
: S ; Ohne Motor: CS
End-Antriebseinheit L/R mit Rutschkupplung, WL424 Transmission auf der linken Seite WLEB 0AG26LP
= Transmission auf der rechten XT
Seite WLEB 0A626RP
* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator HU
Effektive Spurldnge: 0,80 m
WK
XC
e XF
674 XD
E ELV
T e
il C
End-Antriebseinheit FST
Konstante/regelbare Férderge-
schwindigkeiten* WLEB A424
Ohne Motor: TR
Transmission auf der linken Seite WLEB 0A424LP
Transmission auf der rechten APX
Seite WLEB 0A424RP
* Verwenden Sie zum Bestellen den Online-Konfigurator IDX

Effektive Spurldnge: 0,80 m

© FlexLink 2025 End-Antriebseinheiten, Direktantrieb mit Rutschkupplung 463



Umienkeinheit - Einfiihrung
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Umlenkeinheit

Umlenkeinheiten

Kettenfiihrung am Fordererende

Die Umlenkeinheit wird verwendet, um die Kette mit
einem Minimum an Reibung von der Unterseite des For-
derers zur Oberseite zu fihren. Die Kette lauft Uber drei
oder mehrere Umlenkrader, die auf einer drehbar gela-
gerten Welle befestigt sind.

Anzahl der Umlenkrollen im Vergleich zur Férdererbreite

Breite 322 mm 424 mm 626 mm
Umlenkrolle 3 3 5

Bestellinformationen

¢ Die Verbindungsstiicke liegen den Umlenkeinheiten
bei.

¢ Die Gleitschiene muss separat bestellt werden.

Umlenkeinheit, WL322

348 109 [=—

* @ ® ® @ |[o o o]
158
1

L_I1T

[

Umlenkeinheit WLEJ 300A322

Effektive Spurldnge: 0,80 m

Umlenkeinheit, WL424

[*—— 348 ——= 109 |=—

158
}

424 ]

Y

Umlenkeinheit WLEJ 300A424

Effektive Spurlédnge: 0,80 m

Umlenkeinheit, WL626

348 109 (=—

128 @® ©® @ [0 o o
'

626

[ ILIT

Umlenkeinheit WLEJ 300A626

Effektive Spurldnge: 0,80 m

464
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Gleithdgen

PO

Gleitbogen, 30°

Gleitbogen, 30°+1°
R = 820+10 mm, WL322
R =1100+10 mm, WL424
R = 1650+10 mm, WL626

Effektive Spurldngen:

R820: 1,85 m (Rlcklaufend)
R1100: 2,20 m (Rlicklaufend)
R1650: 2,90 m (Rlicklaufend)

Gleithogen, 45°

80 =—
T

Gleitbogen, 45°+1°
R = 820+10 mm, WL322
R =1100+10 mm, WL424
R = 1650+10 mm, WL626

Effektive Spurldngen:

R820: 2,35 m (Rlicklaufend)
R1100: 2,90 m (Rlicklaufend)
R1650: 3,90 m (Rlicklaufend)

U

Gleitbogen, 60° CC
X45
&700)
//\ XS
X65
X65P

X85

X85P
Gleitbogen, 60°+1°
R = 820+10 mm, WL322 WLBP 60A322 XH

WLBP 30A322 R=1100+10 mm, WL424  WLBP 60A424

WLBP 30A424 - . ’

WLBP 30A626 R .1 6501 Oumm, WL626 WLBP 60A626 XK
Effektive Spurldngen:
R820: 2,85 m (Rucklaufend) XKP

R1100: 3,55 m (Rlcklaufend)
R1650: 4,90 m (Rlicklaufend)

X180
Gleitbogen, 90°
Tsor X300
] GR
_L cs
XT
HU

XC
Gleitbogen, 90°+1° XF
WLBP 45A322 R = 820+10 mm, WL322 WLBP 90A322
WLBP 45A424 R =1100+10 mm, WL424 WLBP 90A424
WLBP 45A626 R =1650£10 mm, WL626  WLBP 90A626 XD
Effektive Spurldngen:
R820: 3,85 m (Rlicklaufend) ELV
R1100: 4,90 m (Rlicklaufend)
R1650: 6,95 m (Rlicklaufend) SC
FST
TR
APX
IDX

© FlexLink 2025
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Vertikale Gleithdgen

Vertikaler Gleitbogen, 5°
225

10*—: S

Vertikaler Gleitbogen, 5°,

WL322 WLBV 5A322
Vertikaler Gleitbogen, 5°,
WL424 WLBV 5A424
Vertikaler Gleitbogen, 5°,
WL626 WLBV 5A626

Effektive Spurldnge: 0,50 m (Rucklaufend)

Vertikaler Gleitbogen, 15°
351

80 15°
Vertikaler Gleitbogen, 15°
WL322 WLBV 15A322
Vertikaler Gleitbogen, 15°
WL424 WLBV 15A424
Vertikaler Gleitbogen, 15°
WL626 WLBV 15A626

Effektive Spurldnge: 0,75 m (Rucklaufend)

466 Vertikale Gleitbdgen © FlexLink 2023



Stiitzvarianten PO

Stiitzelemente CC

Héh d Breite der Stiitzen Typ 1 und 2
Die Abbildungen auf dieser Seite zeigen die empfohle- Ghe und Breite der Stdtzen Typ 1 un

nen Stutzen fur den Férderer. Alle Stutzen werden aus WL322 WL424 WL626 X45
Komponenten aus dem FlexLink Struktursystem XC W1 (mm) 322 424 626
zusammengesetzt. Weitere Informationen finden Sie im L1 (mm) ca. H1-100 ca. H1-100 ca. H1-100 XS

Katalogabschnitt Stitzen fiir Férdersysteme.

: . w2 172.5 274.5 476.5
Flr das System WL626 werden zusétzliche Stitzen Lo (mm) Ho-084 Ho-084 Ho-084
benétigt, siehe weitere Informationen hierzu auf (mm) ca H2- ca i ca 1= X65
Seite 468.
X65P
XCAN 8 X85
MF6S 8x18 3
XCAQ 20x64 CA | | 1 o
. X85P
TOC ‘ ~
J H
S J ‘ XH
= L
6 2
1 2
L1 | XK
] ) =
. . XKP
Flir Typ 1 Stiitzen empfehlen 7 !
wir eine Bohrvorrichtung zu iy -
verwenden. Artikelnummer s P 3 J L] S — X180
8050040 S TS
- X300
e Typ 2
GR
Empfohlene Stiitzkomponenten CS
Pos Artikel Bezeichnung XT
Typ 1 Typ 2
1 Verbindungsstiicke fir — XLCS 64 C HU
Flhrungsprofile
2 Tragprofil XCBL 3x 44 x88 XCBL 3 x 64
3 FuB XCFS 12 x 68 XCFS 12 x 68
4 Endkappe XCBE 44 x 88 XCBE 64
5 Stitzwinkel XCFA 88 B XCFA 44 B
6 Quertrager XCBL 3 x 44 x 88 XCBL 3 x 64
7 Endplatte fur Tragprofil XCFE 44x88 M12A XCFE64 M12A XC
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SC
FST
TR
APX
IDX

© FlexLink 2025 Statzvarianten 467



Stitzvarianten (Fortsetzung)

Zusitzliche Stiitzen fiir WL626

Das System WL626 erfordert aufgrund der Férderer-
breite zusatzliche Stutzen.

Bohrvorrichtung

Glatte Mattenkette WLTP 1A608 L H
Pos Artikel Bezeichnung
1 Mitnehmer XWCP 20
2 Tragprofil (Sdule) XFBM L x 30
669 mm
3 Stutzwinkel XLDB 21 x 100
4 Quertrager XCBL 3 x 44 x 88 In Kombination mit
Tragprofil XCBL
3 x44 x 88
4 Quertrager XCBL 3 x 64 In Kombination mit .
Tragprofil XCBL 3 x 64 | ~ Bohrvorrichtung 8050040
A 39|festigungsmate- XFAN 6, MC6S 6x14, BRB 6,4x12 Siehe Abbildung ,,Empfohlene Stiitzkomponenten* auf
ra Seite 467
B Befestigungsmate- XCAN 8, M6S 8x14
rial
Hochreibungs-Mattenkette WLTP 1A608 FA
Pos Artikel Bezeichnung
1 Mitnehmer XWCP 20
2 Tragprofil (Sdule) XFBM L x 30
625 mm
3 Stitzwinkel FLX1001249
4 Quertrager XCBL 3 x 44 x 88 In Kombination mit Trag-
profil XCBL 3 x 44 x 88
4 Quertrager XCBL 3 x 64 In Kombination mit Trag-

profil XCBL 3 x 64
A Befestigungsma- XFAN 6, MC6S 6x14, BRB 6,4x12

terial

B Befestigungsma-  XLAT 17, BRB 8,4 x16, XLAN 8
terial

C  Befestigungsma- BRB 8,4 x 16, MC6S-TT 6 x 30
terial

&
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