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Wszelkie prawa zastrzezone

Zadna czes$¢ niniejszego programu i instrukcji obstugi nie moze by¢ wy-
korzystywana, powielana, przechowywana lub przekazywana w zadnej
formie ani zadnymi srodkami bez pisemnej zgody firmy FlexLink AB. Za-
wartos$¢ niniejszej instrukcji obstugi ma wytacznie charakter informacyj-
ny. Wszystkie informacje i specyfikacje zawarte w niniejszym dokumen-
cie zostaty doktadnie sprawdzone przez firme FlexLink oraz sg prawdzi-
we i doktadne w chwili publikacji. Niemniej jednak z powodu nieustan-
nego rozwoju produktéw, firma FlexLink zastrzega sobie prawo do zmia-
ny produktow i ich instrukcji obstugi bez uprzedniego powiadomienia.
Firma FlexLink AB nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie btedy lub
niedopracowania w niniejszym programie lub dokumentacji. Jakiekol-
wiek szkody materialne lub inne posrednie konsekwencje wynikajace z
uzytkowania czesci firmy FlexLink AB, rozbieznosci w dokumentacji i
btedéw lub nieprzewidzianego zachowania programu sg ograniczone do
wartosci poszczegdlnych produktéw kupionych od firmy FlexLink AB.
Produkty dostarczane klientowi sg w stanie ,,obecnym” w momencie
zakupu. Ich szczegoétowy opis zostat przedstawiony w umowie licencyj-
nej zawartej miedzy firma FlexLink AB a uzytkownikiem. Uzytkownicy
akceptuja i zobowiazuja sie do przestrzegania wytycznych zawartych w
oddzielnej umowie licencyjnej, ktére dotycza uzytkowania wszystkich
czesci wechodzageych w sktad produktu.
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Ogodlne informacje dotyczace bezpieczenstwa i budowy

1 Ogodlne informacje dotyczace
bezpieczenstwa i budowy

1.1 Wprowadzenie

111 Czynnik krytyczny

W celu zapewnienia wymaganego poziomu bezpieczeristwa wszystkich
0s6b obstugujacych badz serwisujacych dany system konieczne jest
uwzglednienie okreslonych czynnikdéw. Robi sie to na etapie projektowania
systemu przenosnikowego. Zazwyczaj to tancuch jest czynnikiem krytycz-
nym i wymaga zabezpieczenia ostonami.

1.1.2 Zabezpieczenia

Wszystkie punkty, w ktérych moze doj$é do przytrzasniecia lub zranienia,
a takze wszystkie odstoniete ruchome elementy, stanowiag zagrozenie dla
bezpieczenstwa ludzi na stanowiskach roboczych lub ciggach komunikacyj-
nych i musza zosta¢ odpowiednio zabezpieczone. Przenosniki biegnace na
wiekszych wysokosciach musza by¢ zabezpieczone ostonami chronigcymi
ludzi przed spadajacymi przedmiotami. Laricuchy majace ogniwa z zabiera-
kami sg zawsze bardziej niebezpieczne niz tancuchy ptaskie z powodu
znacznie wiekszej liczby miejsc, w ktérych moze doj$¢ do przytrzasniecia
lub zranienia.

5815PL-3 1
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1.1.2.1 Na odpowiedni poziom zabezpieczenia ma wplyw:

e |okalizacja
Gdy tylko jest to mozliwe, wszystkie strefy niebezpieczne powinny byé
usytuowane w miejscach oddalonych od stanowisk roboczych i ciagéw
komunikacyjnych.

e  Ostony
Mechaniczne bariery, ktére uniemozliwiajg dostep do stref
niebezpiecznych lub chroniag przed spadajacymi przedmiotami.

e Urzadzenia sterujgce
Ukfady sterujgce maszynami, ktére zapobiegaja przerwaniu
niebezpiecznych operacji/warunkéw pracy.

Ostrzezenie: Instrukcje, etykiety ostrzegawcze lub sygnaty dzwiekowe/
swietlne, ktdre ostrzegaja o niebezpiecznych warunkach.

Zabezpieczenia powinny by¢ skonstruowane tak, aby w jak najmniejszym
stopniu obnizaty komfort i utrudniaty prace operatora. Obejscie lub pokona-
nie zabezpieczen podczas pracy powinno byé niemozliwe.

Etykiety ostrzegawcze itp. powinny by¢ uzywane wytacznie, jezeli jakiekol-
wiek inne zabezpieczenia zaktdcatyby prace systemu lub bytyby zbyt kosz-
towne. Poziom zabezpieczen powinien zostaé okreslony podczas definio-

wania kluczowych wymogow dotyczacych bezpieczeristwa na etapie pro-
jektowania.

1.1.3 Informacje specjalne

Jezeli system jest zaprojektowany i obstugiwany prawidtowo, produkty fir
my FlexLink zapewniajg bezpieczna eksploatacje i konserwacje. Jednakze
osoby odpowiedzialne za projekt, instalacje, utrzymanie ruchu i konserwa-
cje systemu firmy FlexLink powinny wiedzie¢, ze w pewnych obszarach
wymagane jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci.

1.1.3.1 Wszystkie jednostki napedowe ze sprzegtem poslizgowym

®  Przed przystgpieniem do regulacji sprzegta poslizgowego nalezy
bezwzglednie usunac z fancucha wszystkie przedmioty, aby nie
powodowaty naprezenia tancucha.

* Regulacja musi zosta¢ przeprowadzona zgodnie z procedurami
konserwaciji.

o  Wszystkie jednostki napedowe, z wyjatkiem tych bezposrednich,
sg wyposazone w ostony faricucha napedowego. Ostony musza
zostac¢ zatozone przed uruchomieniem modutu.

Uwaga: Sprzegfo poslizgowe nie jest urzadzeniem do zapewnienia

bezpieczenistwa pracownikdw, ale urzadzeniem do ochrony
wyposazenia przenosnika.
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2 Bezpieczenstwo

Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby mozna byto jg bezpiecznie eks-
ploatowac i konserwowac. Dotyczy to zastosowan, okolicznosci i instrukgji
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Kazda osoba pracujaca przy ma-
szynie powinna zapoznac¢ sie z niniejszg instrukcja obstugi i postepowac
zgodnie z zaleceniami w niej zawartymi. Obowigzkiem pracodawcy jest
upewnienie sig, ze pracownicy zaznajomili sie z instrukcjg obstugi oraz jej
przestrzegaja.

Firma lub kraj, w ktérym maszyna jest eksploatowana, moze wymagac do-
datkowych $rodkéw bezpieczenstwa. Dotyczy to w szczegdlnosci warun-
koéw pracy. Niniejsza instrukcja obstugi nie opisuje, w jaki sposoéb przestrze-
ga¢ tych wymogow. W przypadku watpliwosci nalezy zapoznac¢ siez prze-
pisami lub skonsultowac sie z urzednikiem bezpieczeristwa.

2.1 Informacje o systemie

Podczas kontaktowania sie z firma Flexlink zawsze nalezy poda¢ numer za-
maowienia i/lub ogdiny numer ilustracji odnoszacy sie do maszyny.

2.2 Wazne informacje dotyczgce warunkow
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny przez uzytkownika nalezy spet-
ni¢ nastepujace warunki bezpieczenstwa:

Upewni¢ sie, ze dzieci ani zwierzeta nie majg dostepu do maszyny oraz
przestrzeni w poblizu niej, np. poprzez otoczenie maszyny ogrodzeniem
ochronnym.

Wytacznie personel, ktéry zapoznat sie z instrukcja obstugi moze eksploa-
towac, konserwowac oraz czysci¢ maszyne.

Nie wktada¢ rgk do maszyny, gdy pracuje lub jest wtaczona. Nawet jesli
maszyna nie pracuje, moze by¢ ,,wilaczona', co oznacza, ze moze urucho-
mi¢ sie automatycznie.

Urzadzen zabezpieczajacych, takich jak boczne ostony, dolne ostony, wy-
taczniki awaryjne lub czujniki nie nalezy demontowac ani wytacza¢ podczas
pracy maszyny.

Nalezy zapewni¢ wystarczajace o$wietlenie otoczenia, aby umozliwié¢ ope-
ratorowi prawidtowe wykonywanie swoich obowigzkéw podczas korzysta-
nia z maszyny.
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Informacje ogéine

Nieprawidtowe uzycie urzadzen moze spowodowac obrazenia.
Nie wolno stawac¢ na urzadzeniach ani wchodzi¢ na nie.

Nie nosi¢ odziezy lub innych akcesoriéw, ktére moga zostac
wciggniete do maszyny.

W przypadku faczonych jednostek napedowych zabezpieczenie
powinno by¢ zaktadane na wat tagczacy.

Koricowe jednostki napedowe

Dtugos¢ luzu tancucha koricowych jednostek napedowych musi
by¢ utrzymywana przez caty okres eksploatacji systemu. W razie
potrzeby skréci¢ luz.

Jesli sa zamontowane ptyty boczne, tancuch musi zosta¢ skréco-
ny za kazdym razem, kiedy zaczyna by¢ widoczny ponizej dolnej
krawedzi ptyt.

Przerwy miedzy ogniwami obracajgcymi sie na kotach koncowej i
zwrotnej jednostki napedowej moga by¢ niebezpieczne. Koricowe
jednostki napedowe i zwrotne powinny by¢ w miare mozliwosci
zabezpieczone przed dostepem podczas pracy przenosnika.

Obszar w poblizu prowadnic uktadu powrotnego tancucha nie moze by¢ do-
stepny podczas pracy przenosnika.

2.2.12

2.2.13

2.2.14

22.15

Srodkowe jednostki napedowe

Obszar w poblizu prowadnic uktadu powrotnego tancucha nie
moze by¢ dostepny podczas pracy przenosnika.

Jednostka napedowa do tukéw poziomych

Koto napedowe nie moze byé dostepne podczas pracy przenosni-
ka. Dolng czes$¢ kota nalezy zakry¢ ostona kota.

Jednostki zwrotne

Przerwy miedzy ogniwami obracajgcymi sie na rolce jednostki
zwrotnej moga by¢ niebezpieczne. Jednostki zwrotne powinny
by¢ w miare mozliwosci zabezpieczone przed mozliwoscia doste-
pu podczas pracy przenosnika.

Luki kofowe, poziome i pionowe

Zaleznie od lokalizacji tukéw i od obcigzen przenoszonych na prze-
nos$nik moze zaistnie¢ koniecznos$¢ zatozenia oston na tukach ko-
towych.
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e Przerwy miedzy ogniwami obracajacymi sie na rolce jednostki
zwrotnej moga by¢ niebezpieczne. Jednostki zwrotne powinny
by¢ w miare mozliwosci zabezpieczone przed mozliwoscia doste-
pu podczas pracy przenosnika.

2.2.16 taricuchy z zabierakami

e \Wszelkie zastosowania, w ktérych uzywane sa tancuchy z zabie-
rakami, wymagaja szczegdélnych srodkdéw bezpieczenistwa. Punk-
ty, w ktérych moze doj$é do przytrzasniecia lub zranienia, wyste-
puja na dtugosci catego systemu i we wszystkich jego elemen-
tach. Dlatego konieczne jest stosowanie rozbudowanego
systemu oston, ktére zapewnia uzytkownikom bezpieczeristwo
bez ograniczania wydajnosci i komfortu pracy.

e Uzywanie tancuchéw z zabierakami wiaze sie z wyzszym ryzy-
kiem uszkodzenia produktu. Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na
zapewnienie operatorowi dostepu w razie zablokowania sie pro-
duktéw lub wystapienia podobnych nieprawidtowosci.

2217 Konserwacja

Rutynowa konserwacja przenos$nikow FlexLink powinna takze obejmowac
procedury kontroli prawidtowos$ci mocowania oston i skutecznosci zabez-
pieczen (czy sa prawidtowo wykrywane przez system sterowania itp.).

Produkty FlexLink sg nieustannie analizowane pod katem podnoszenia wy-
dajnosci dzieki modyfikacjom ksztattu lub materiatu. We wszystkich anali-
zach bezpieczenstwo uzytkownika jest stawiane na pierwszym miejscu.

Wszystkie powigzane dane techniczne sa zapisywane i przechowywane.

2.2.18 System sterowania

Przed uruchomieniem lub przystapieniem do konserwacji systemu stero-

wania zapozna¢ sie z informacjami w odpowiedniej czesci dokumentacji
dostarczonej wraz z systemem.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z procedurami bez-
piecznej obstugi dostarczonego systemu prosimy niezwitocznie skontakto-
wac sie z firma FlexLink.

e Nalezy przestrzegac instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji ob-
stugi podczas transportu maszyny. Firma FlexLink AB musi za-
twierdzi¢ wszelkie modyfikacje lub zmiany wprowadzone w ma-
szynie.

* Nalezy uzywac wytacznie zalecanych czesci zamiennych.

e Wytacznie upowazniony personel moze otwiera¢ jednostki elek-
tryczne.
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Firma FlexLink nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wy-
nikajgce z nieprawidtowe| konserwacji urzadzen, ktéra zostata
przeprowadzona niezgodnie z niniejsza instrukcja obstugi.

Pracownicy serwisu technicznego

Pracownik serwisu technicznego musi posiadac:

223

Wystarczajacg wiedze w celu odczytania informacji technicznych.
Zdolnos¢ odczytania ilustracji technicznych.

Podstawowa wiedze na temat mechaniki.

Wystarczajaca wiedze w zakresie obstugi narzedzi recznych.

Przeszkoleni (EN /SO 12100:2010).

Elektrycy

Elektrycy musza posiadac:

224

Dos$wiadczenie z zakresu obstugi podobnych systemow.

\Wystarczajaca wiedze, aby pracowacé w oparciu o ilustracje i sche-
maty potaczen.

Wiedze na temat lokalnych przepiséw bezpieczenstwa dotycza-

cych energii elektrycznej i automatyzacji.
Przeszkoleni (EN /SO 12100:2010).

Aby unikna¢ niebezpieczenstw, wytacznie doswiadczony perso-
nel posiadajacy techniczna wiedze i doswiadczenie moze dokony-
wac napraw elektrycznych podzespotéw maszyny.

Operatorzy

Aby prawidtowo korzysta¢ z urzadzen, operatorzy musza zosta¢ odpowied-
nio przeszkoleni i/lub posiada¢ niezbedne doswiadczenie.
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3 Konserwacja
3.1 Konserwacja systemu
3.1.1 Woprowadzenie

Ponizsza cze$¢ ma za zadanie pomaoc przy planowaniu harmonogramu
czynnosci konserwacyjnych. Okresy pomiedzy czynno$ciami konserwacyj-
nymi moga zostac skrécone lub wydtuzone, jezeli pozwalaja na to warunki

pracy.

Konserwacja systemow przenos$nikowych firmy FlexLink moze by¢ prze-
prowadzana wytacznie przez kompetentne osoby dysponujace odpowied-
nig wiedzg o produktach FlexLink. Jezeli nie wiadomo, ktéra procedura
konserwacyjna bedzie najlepiej dostosowana do potrzeb, zasiegna¢ porady
u dostawcy produktéw FlexLink.

3.1.2 Produkty niedostarczone przez firme FlexLink

Czynnosci konserwacyjne i serwisowe przy maszynach i podzespotach nie-
nalezacych do rodziny produktéw FlexLink nalezy wykonywac zgodnie z in-
strukcjami ich producentoéw.

3.13 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych przy produktach
FlexLink nalezy zastosowaé sie do przedstawionych ponizej instrukcji bez-
pieczenstwa:

e \Wytaczy¢ wszystkie obwody elektryczne.

e  Sprawdzi¢, czy wytacznik silnika jest ustawiony i zablokowany w
potozeniu wytaczenia.

e  Zasilanie wszystkich uktadéw pneumatycznych i/lub hydraulicz-
nych musi zosta¢ odtagczone, a cisnienie w uktadach obnizone do
bezpiecznego poziomu.

e Jezeli jest to mozliwe, transportowane produkty powinny zostac
usuniete z tanicucha przenosnika.

e \Wszystkie wiasciwe osoby muszg zostaé poinformowane o prze-
prowadzaniu czynnosci konserwacyjnych.

Ostrzezenie: Nie wolno wchodzi¢ na urzadzenia.
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3.2 Instrukcje konserwacji
3.2.1 Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja konserwacji zawiera instrukcje dotyczace standardo-

wych podzespotéw dostepnych w rozdziale X65 gtéwnego katalogu firmy
FlexLink. W przypadku podzespotéw nienalezacych do firmy FlexLink, ta-
kich jak silniki, urzadzenia pneumatyczne, systemy sterowania itp. zaleca
sie przestrzeganie instrukcji konserwacji ich producentéw. Generalnie in-
strukcje konserwacji nie dotycza sprzetu, ktéry wybrat klient, lecz sposobu
jego montazu do systemu.

Dostarczonych instrukcji nalezy przestrzegac, aby upewnic sie, ze system
jest odpowiednio zabezpieczony i zminimalizowac ryzyko awarii, ktéra
moze doprowadzi¢ do przestojow w produkcji.

Systemu nalezy uzywac do transportu towardéw zgodnie z jego specyfikacja
i kryteriami dotyczacymi konstrukcji, przedstawionymi w katalogu ogél-
nym. W przypadku wystgpienia usterki systemu, ktérej nie mozna napra-
wi¢, korzystajac z instrukcji obstugi lub wystapienia nieoczekiwanych wa-
runkoéw podczas serwisowania nalezy skontaktowaé sie ze sprzedawca fir-
my FlexLink lub personelem obstugi technicznej firmy FlexLink.

3.2.2 Gwarancja

Przenosniki firmy FlexLink sg objete gwarancja okreslona przez warunki

handlowe dla poszczegdélnego kraju. Nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancji
danego przenosnika przed ztozeniem roszczen itd. W przypadku watpliwo-
Sci dotyczacych zakresu gwarancji systemu skontaktowac sie z posredni-
kiem lub bezposrednio z firma FlexLink.

3.2.3 Czesci zamienne

W przypadku zapotrzebowania na czesci zamienne skontaktowac sie z fir
ma FlexLink lub posrednikiem.

3.2.4 Lista kontrolna/harmonogram czynnosci konserwacyjnych

Zalecany harmonogram czynnosci konserwacyjnych przedstawiono na ry-
sunku na stronie 28.

3.2.5 Wazne

W przypadku specjalnych wymogdw dotyczacych konserwacji dla okreslo-
nego systemu nalezy zapoznac¢ sie z jego dokumentacja.

5815PL-3
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3.3 Wprowadzenie do jednostek napedowych
3.3.1 Trzy typy

Istnieja trzy rézne typy jednostek napedowych: koricowe jednostki napedo-
we, srodkowe jednostki napedowe oraz jednostki napedowe do tukdéw po-
ziomych

'I Koricowe jednostki napedowe

Koncowa jednostka napedowa z
tancuchem powrotnym zostata
umieszczona na ,, przeciggajacym”
koncu przenosnika. Koncowe jednostki
napedowe dziela sie na jednostki z
napedem bezposrednim (patrz
ilustracja) lub tancuchem napedowym.

Uwaga: taricuch przekfadniowy jest
wyposazony w ostony i
urzadzenie zabezpieczajace.
Osfony powinny zawsze
znajdowac sie w prawidfowym
potozeniu podczas pracy
przenosnika.

2 Srodkowe jednostki napedowe

Srodkowa jednostka napedowa jest
umieszczona po $rodku, wzdtuz
przenosnika.

3 Jednostki napedowe do tukéw
poziomych

Jednostka napedowa do tukéw
poziomych dla dtugich przenosnikéw
bez tancucha powrotnego.
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3.4 Regulacja sprzegta poslizgowego
3.4.1 Wprowadzenie

Sprzegto poslizgowe przy jednostce napedowej to urzadzenie zabezpiecza-
jace, ktére zapewnia zatrzymanie tancucha w przypadku zbyt duzego obcia-
zenia. Ma dwa zadania:

e  Zapobiega uszkodzeniu przenosnika.

e  Zapobiega uszkodzeniu produktéw na przenosniku

Jesli jest zamontowane sprzegto poslizgowe, musi zosta¢ wyregulowane
tak, aby podczas uruchamiania jednostki napedowej przy petnym obcigze-
niu nie wystepowat poslizg. Instalacja przebiega w nastepujacy sposdb:

Przygotowania do regulacji

e  Zatrzymac przenosnik.

e Zabezpieczy¢ przenosnik przed mozliwoscia przypadkowego uru-
chomienia. Na przyktad odtgczy¢ go od zasilania.

e Zdja¢ z przenosnika wszystkie przedmioty.

Uwaga:

Préba regulowania sprzegta poslizgowego w sytuacji, gdy na
przenosniku znajduja sie jakiekolwiek przedmioty, moze spowo-
dowac wzrost naprezenia taficucha i grozi powaznymi obraze-
niami po zwolnieniu sprzegta.

Sprzegto poslizgowe mozna wyregulowaé po:

U Potwierdzeniu kierunku obrotéw silnika.

e Petnym zmontowaniu przenosnika.

Wazne:

Sprzegto poslizgowe nie petni funkcji srodka ochrony osobistej. Ma
za zadanie chroni¢ urzadzenie.

5815PL-3
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3.4.2 Regulacja sprzegta

1 Wymontowac¢ ostone
zabezpieczajaca jednostke
napedowa.

2 Zapomoca klucza imbusowego
3 mm poluzowac $rube (1) na
sprzegle poslizgowym tak, aby
mozna byto swobodnie obréci¢
nakretke regulacyjna (2).

okragtych z wcieciami, obrécié
nakretke regulacyjng (2) w prawo,
az strzatka na nakretce wyréwna sie
z zadana wartoscia Fpaks (3). Patrz

nastepujaca tabela z prawidtowymi
wartosciami. ‘ ‘

Uwaga: Fabryczne ustawienie sprzegta
zawsze wynosi ,, 0"

4 Dokreci¢ srube (1).

5 Na powrdt zamontowac ostone
zabezpieczajaca jednostke
napedowa.

3.4.2.1 Tabela z wartosciami dotyczacymi regulacji sprzegla

Frnaks t0 zadana maksymalna sita napedowa oddziatujgca na fancuch przy
jednostce napedowej. Sprzegto zacznie sie $lizga¢ przy sile przekraczajgce;
I:maks.

Sita napedowa, Fnaks (N)

X65 Nr
300 0
400 1
500 2

Numer sprzegta poslizgowego w katalogu czesci
zamiennych w czes$ci X65.

11
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3.5 Kontrola — jednostki napedowe
3.5.1 tancuch przektadniowy

tancuch przektadniowy nalezy kontrolowac i smarowac co 50, 250, 500 go-
dzin pracy, a nastepnie co 500 godzin pracy. Jesli tancuch przektadniowy
nie jest wyposazony w napinacz tancucha, nalezy réwniez sprawdzi¢ napre-
zenie fancucha.

Przy kontroli naprezenia tancucha nalezy rowniez nasmarowac tanicuch
sprayem do tancuchéw lub jego odpowiednikiem.

Jeslitancuch przektadniowy jest wyposazony w napinacz tancucha, smaro-
wanie nalezy wykonywac tylko przy konserwacji zgodnej z harmonogra-
mem. Stan napinacza tancucha nalezy skontrolowaé podczas smarowania.

Uwaga: Tarczy w sprzegle poslizgowym nie wolno smarowac.

3.5.2 Slimakowy silnik przektadniowy i silnik przektadniowy

Slimakowy silnik przektadniowy i silnik przektadniowy nalezy kontrolowaé
zgodnie z instrukcja obstugi od danego producenta.

3.5.3 Prowadnica farcucha przenosnika

Prowadnica fancucha przenosnika ma
za zadanie prawidtowo poprowadzi¢
taricuch powrotny do jednostki
napedowe;.

W petni zabudowane jednostki
napedowe nie sg wyposazone w
prowadnice. W tym przypadku luz przy
jednostce napedowej nie jest
dozwolony, poniewaz faricuch
przenosnika jest sterowany caty czas.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
wydtuzenie taricucha w przenosnikach
w takiej konfiguracji.

Prowadnice dzielg sie na dwa rodzaje:

o Luzne prowadnice plastiko-
we.

. Prowadnice wbudowane w
koricowe czesci jednostki
napedowe;.

12 5815PL-3
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354 Ogdlna kontrola jednostki napedowe]
Przeprowadzi¢ ogdina kontrole jednostki napedowe;j.

e W szczegdlnosci sprawdzi¢, czy ostony zabezpieczajace tancu-
chéw sa kompletne i prawidtowo zamontowane.

¢ \Wymieni¢ uszkodzone/zuzyte czesci.

5815PL-3 13
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3.6 Kontrola — tancuchy przenosnika
3.6.1 tancuchy przenosnika

Najczesciej uzywane fancuchy przenosnika to:

’I . Ptaskie taricuchy przenosni-
ka.
2 . tancuch z elastycznym za-

bierakiem do przenos$nikow
pionowych typu wedge.

3 o tancuch z powierzchnia
ciernag dla przenos$nikéw na-
chylonych pod katem do
30°. Powierzchnie cierne sg
odpowiednio rozmieszczo-
ne na tancuchu w okreslo-
nych odlegtosciach.

Uwaga: Podczas obstugi taricuchdw z zabierakiem nalezy podjac specjalne
Ssrodki ostroznosci, aby zabezpieczy¢ punkty, w ktorych moze
dojs¢ do przytrzasniecia lub zranienia.

3.6.11 tanicuchy z zabierakiem, powierzchnia cierna i typu wedge

tancuchy z zabierakiem, powierzchnia cierng i typu wedge lub inne specjal-
ne taricuchy nalezy regularnie kontrolowac¢ oraz wymienia¢ lub czysci¢ ich
niesprawne ogniwa.

Ostrzezenie: Do czyszczenia faricuchdw przenosnika mozna uzywac
wylacznie cieptej wody (60°C) z mydfem, jesli to konieczne.

Sprawdzi¢ ostony na taricuchach z zabierakiem.

14 5815PL-3
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3.6.2 Kontrola naprezenia tancucha przenosnika

tancuch jest wykonany z elastycznego materiatu. tancuch sie rozciaga,
gdy materiat sie porusza. Zakres rozciggniecia zalezy od sity napedowej od-
dziatujgcej na taricuch. Rozciggniecie powoduje powstawanie luzu po stro-
nie powrotnej jednostki napedowe;.

Naprezenie taricucha przenosnika nalezy kontrolowac¢ co 50, 250, 500 go-
dzin pracy, a nastepnie co 500 godzin pracy.

Podczas pracy moze wystapi¢ luz w tancuchu przenosnika. Akceptowany
luz zalezy od dtugosci tancucha przenosnika. Najbardziej odpowiednim
miejscem do sprawdzenia luzu tancucha jest obszar w poblizu srodkowych
i koncowych jednostek napedowych.

3.6.3 Wazne

tancuch nalezy wstepnie napia¢ przed

rozpoczeciem pracy przenosnika tak,
aby podczas pracy przenosnika
mozliwe byto wystapienie luzu. Gdy
przenosnik nie pracuje, faricuch musi
by¢ catkowicie naprezony. Moze sie to
rézni¢ w zaleznoséci od dtugosci
tancucha. W przypadku
niedostatecznego luzu prowadnice
tancucha i tancuch moga sie
nadmiernie zuzywac. Moze to

spowodowac obrazenia. tancuch  przenosnika  musi  by¢

delikatnie poluzowany podczas pracy

Jesliluz taricucha przenosnika jest zbyt

duzy, nalezy go skroéci¢, dzielac fancuch
i usuwajac zbedna liczbe ogniw. Patrz
Skracanie tancucha przenosnika na

stronie 16.

Jesli przenosnik jest wyposazony w
prowadzona jednostke napedowa bez
luznegotanicucha, wydtuzenie tancucha
nalezy monitorowac jeszcze ostrozniej,
aby zapobiec usterce.

5815PL-3

tancuch przenosnika nie musi by¢ luzny,
gdy przenosnik nie pracuje

15



FLEXLINK

a coesia company

Konserwacja

3.6.4 Skracanie taficucha przenosnika

Najbardziej odpowiednim miejscem do skrécenia tancucha jest obszar przy
jednostce napedowe;.

Alternatywnie:

® przy sekcji belki instalacji faricucha, ktéra ma zdejmowane czesci.

e demontujagc boczne ptyty napedu lub jednostke zwrotna w za-
mknietych systemach.

e przy tuku kotowym, demontujac zewnetrzna strone odcinkéw
biegnacych po tuku.

e przy sekgji belki przenosnika podnoszonego tancucha (jesli go za-
montowano).

Instrukcje

1 Umozliwi¢ dostep do taricucha
przenosnika na wiekszych
wysokosciach.

2 Zdemontowa¢ sworzen stalowy (1)
z przegubu (2). Uzy¢ narzedzia do
wciskania sworzni (patrz rysunek).

16 5815PL-3
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3 Odtaczy¢ odpowiednig liczbe ogniw.

Uwaga: W przypadku faricuchdw z
zabierakiem lub powierzchnia
cierna zwrdcic¢ uwage na
podziat miedzy ogniwami.

4 Potaczy¢ tancuch za pomoca
nowego przegubu.

Uwaga: Starego przegubu nie wolno
uzywac ponownie. Jesli
fancuch zostanie podzielony,
nalezy zawsze zamontowac
nowy przegub.

5 Wocisna¢ sworzen stalowy za
pomoca narzedzia do wciskania
sworzni.

6 Po wecisnieciu sworznia stalowego
sprawdzi¢, czy jest on
wyposrodkowany oraz czy tancuch
przylega do zamocowanego
ogniwa.

5815PL-3 17
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3.7 Kontrola — naktadki slizgowe, belki, jednostki
zwrotne, fuki

3.71 Kontrola naktadek slizgowych

Stan naktadek $lizgowych ma fundamentalne znaczenie dla prawidtowego
dziatania systemu. W zwiazku z tym nalezy upewni¢ sie, ze sg one w do-
brym stanie.

3.711 Kontrola nakfadki slizgowej przy prawidiowym potozeniu
faricucha przenosnika

Naktadke $lizgowa nalezy kontrolowac co 250 godzin pracy. Przeprowadzi¢
kontrole przy wytagczonym przenosniku i taricuchu w prawidfowym potoze-
niu.

o Sprawdzi¢ punkty mocowa-
nia naktadki $lizgowe;.

. Sprawdzi¢ ztgcza naktadki
Slizgowe).
. Sprawdzi¢, czy miedzy na-

ktadkami $lizgowymi a pra-
widtowo zamontowanymi
ztaczami nie ma luzu.

o Sprawdzi¢, czy ztacza nie sa
zdeformowane.
o Sprawdzi¢, czy naktadka

Slizgowa nie jest peknieta.

Zdeformowane ztgcza

W razie potrzeby wymieni¢ naktadke slizgowa, patrz rozdziat ,VWymiana na-
ktadki slizgowe|" rozpoczynajacy sie na stronie 22.
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3.712 Kontrola nakfadki slizgowej bez faricucha przenosnika

Co najmniej raz w roku lub co 2000 godzin pracy nalezy zdja¢ tancuch z bel-
ki i sprawdzi¢ naktadke $lizgowa pod katem zuzycia i prawidtowego zamon-
towania.

tuki zwykte nalezy kontrolowaé co 500 godzin pracy, poniewaz sg one na-
razone na wieksze obcigzenia.

¢  Przeprowadzi¢ takie same czynnosci kontrolne, jak podczas ,, Kon-
troli naktadki $lizgowej przy prawidtowym potozeniu tancucha
przenosnika”

e  Sprawdzi¢ naktadke $lizgowa pod katem zuzycia i przetarcia.

Uwaga: Sprawdzi¢ zwlaszcza wewnetrzna nakfadke slizgowa w fukach
prostych, poniewaz jej naprezenia sa niezwykle wysokie.

e Sprawdzi¢ naktadki $lizgowe pod katem zarysowan i wgtebien.

¢ \Wymieni¢ naktadke slizgowa i mocowania, jesli to konieczne,
patrz Wymiana zuzytych czesci — nakfadki slizgowe na stronie 22

Umy¢ tancuch przenosnika.
3.72 Belki przenosnika, jednostki zwrotne i tuki

Belki przenos$nika zazwyczaj nie wymagaja regularnych kontroli. Nalezy je

obserwowac pod katem uszkodzenia wynikajacego z czynnikéw zewnetrz-
nych, odksztatcenia lub deformacji. Deformacja moze powodowac zaciecie
sie fancucha, co skutkuje nieréwnomierng praca systemu.

Jednostki zwrotne i tuki kotowe zazwyczaj nie wymagaja regularnych kon-
troli, lecz nalezy je kontrolowa¢ podczas sprawdzania stanu naktadek $liz-
gowych.

W tukach kotowych o duzym promieniu zamontowano wewnetrzne pro-
wadnice zabezpieczajace do belki. Upewni¢ sie, ze szyny (jesli zamontowa-

no) nie sa zuzyte, zwracajac szczegdélng uwage na obszar , prowadzacy”

Przekroj poprzeczny tuku zwyktego z
waskim nakfadkami $lizgowymi na gorze
i dodatkowa naktadka $lizgowa w
wewnetrznej czesci tuku

19
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3.8 Kontrola — urzadzenia zabezpieczajgce

Urzadzenia ochronne i zabezpieczajace
Urzadzenia zabezpieczajace nalezy kontrolowaé¢ w regularnych odstepach.

e  Sprawdzi¢ ostone ochronng na tancuchu powrotnym z zabiera-
kiem.

e Jednostki napedowe z luznym tancuchem sg wyposazone w za-
bezpieczenie luzu taricucha przenosnika. Sprawdzi¢, czy ptyty za-
bezpieczenia luzu znajduja sie w prawidtowym potozeniu oraz czy
tancuch nie jest zbyt mocno poluzowany, aby nie znajdowat sie
ponizej ptyt.

e  Sprawdzi¢ ostone ochronng tancucha przenosnika na srodkowych
jednostkach napedowych.

* |Istniejg rowniez inne typy zabezpieczen danych systemow, ktére
takze nalezy sprawdzi¢. Patrz dokumentacja systemu.
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3.9 Wymiana zuzytych czesci — tancuch
przenosnika

3.9.1 Demontaz taricucha przenosnika

1 UpewnicC sie, ze zasilanie silnika napedowego jest odtaczone.

N

Odfaczy¢ silnik; istniejg rézne metody w zaleznosci od typu
jednostki napedowej:

— odtgczy¢ sprzegto poslizgowe.

— zdemontowac fancuch.

— odtaczy¢ przektadnie od kota napedowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zapozna¢ sie z czescig
. Instrukcja montazu” 5763PL.

3 Oddzieli¢ tancuch, demontujac sworzen stalowy z przegubu. Uzy¢
specjalnego narzedzia do wciskania/demontazu.

4 Wyciagnac tancuch.

3.9.2 Montaz tancucha przenosnika

’I Uruchomi¢ test (ok. 0,3 m) taricucha
przenosnika w systemie w kierunku

przenosnika. Sprawdzié, czy fancuch
porusza sie swobodnie i prawidtowo
przez tuki i jednostki zwrotne.
Jednoczes$nie sprawdzi¢, czy wokot
tancucha zapewniono wystarczajaca
ilos¢ wolnego miejsca. Natychmiast
sprawdzi¢ przyczyne zaciecia i podjaé
natychmiastowe $rodki.

2 Umiesci¢ nowy tancuch przenosnika w
prawidtowym potfozeniu. Sprawdzi¢, czy
kierunek pracy tancucha odpowiada
kierunkowi pracy przenosnika.

Uwaga: Upewnic sie, ze pierwsze
zlgcze faricucha przenosnika nie
uszkodzi naktadek slizgowych.

3 Skréci¢ fancuch przenosnika do
odpowiedniej dtugosci. Zamontowac
przegub i stalowy sworzen za pomoca
specjalnego narzedzia do wciskania/
demontazu.

Po zamontowaniu sworznia stalowego
sprawdzi¢, czy jest on wyposrodkowany
oraz czy fancuch przylega do
zamocowanego ogniwa.

Sprawdzi¢, czy nie wystepuje nadmierny luz. Patrz Kontrola naprezenia
tancucha przenosnika na stronie 15.
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3.10 Wymiana zuzytych czesci — naktadki
Slizgowe

3.10.1 Informacje ogdlne

Niezwykle wazne jest, aby prawidtowo zamontowadé naktadki $lizgowe w
celu zapewnienia wydajnej pracy systemu.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji na rysunkach na nastepujacych stronach.
Zwroci¢ uwage na nastepujace punkty:

. Szczypce to odpowiednie na-
rzedzie do ciecia naktadek
slizgowych.

. Uzy¢ narzedzia do mocowa-
nia nakfadek $lizgowych,
XLMR 140.

. Uwaza¢, aby nie uszkodzié
naktadki slizgowej podczas
mocowania

. Uzy¢ przymiaru do nawierca-
nia 3920500. Odlegto$¢ mie-
dzy punktami mocowania po-
winna wynosi¢ 50 mm.

@ 4.2mm

. Uzyé wiertta o wysokiej jako-
$ci, aby zapobiec formowa-
niu sie zbyt gtebokiego otwo-
ru. Preferowane jest wiertto
stuzace do wiercenia w alu-
minium.

. Uzy¢ nitow XLAH 4x6.

o Po zamocowaniu nitéw na-
ktadki slizgowej oczysci¢ sy-
stem z metalowych widréw i
innych zanieczyszczen przed
rozpoczeciem montazu tan-
cucha.
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Podczas montazu naktadek $lizgowych za pomoca nitéw nalezy przestrze-
gac instrukcji ze strony 24.

e (Odlegtos¢ miedzy ztagczami na naktadkach $lizgowych musi wyno-
si¢ 100 mm. Zfacza te nalezy rozmiesci¢ w takim potozeniu, jak
przedstawiono na ilustracji (patrz strona 18), zostawiajgc 10 mm
odstepy miedzy nimi.

e  Ztaczy nie mozna umiescic¢ na fukach lub miedzy dwiema sekcja-
mi belki.

e Naktadki slizgowe nalezy zamontowac¢ na mozliwie jak najwiek-
szej powierzchni wzdfuz przenosnika, biorac pod uwage belki stu-
zace do przenoszenia. Kazda naktadka slizgowa to potencjalne
zrédto hatasu i pytu.

e \Wewnetrzna naktadke $lizgowa za tukiem kotowym nalezy ucigg¢,
aby powierzchnia ciecia byfa rownolegta wzgledem kota. Z przodu
tuku kotowego naktadka $lizgowa jest zazwyczaj odcinana pod ka-
tem 45°.

Uwaga: Sprawdzi¢ wzrokowo nakfadki slizgowe, jak rowniez ruchoma
czesc faricucha przenosnika w systemie.

Zamiast aluminiowych nitéw mozna rowniez uzy¢ plastikowych srub
XLAG 5. Aby zapoznac¢ sie z instrukcjami montazu, patrz strona 25. Otwory
w plastikowych Srubach mozna wycigé za pomoca gwintownika.

3.10.2 Montowanie nakfadek slizgowych — instrukcja

Montowanie naktadki slizgowej na belce przenosnika

Wiertarka reczna @4,2 mm
Przyrzad do nawiercania do naktadek slizgowych

Pogtebiacz stozkowy

Poczatek kazdej sekcji naktadki slizgowej musi zosta¢ zamocowany do bel-
ki, poniewaz taricuch bedzie odcigga¢ naktadke slizgowa w kierunku ruchu.
Jesli naktadka slizgowa dostanie sie do tuku lub jednostki napedowej, moze
dojs¢ do catkowitego zablokowania tancucha.

Szyne $lizgowa mozna zamocowac¢ do belki przenos$nika na dwa sposoby —
za pomocag nitéw aluminiowych lub $rub plastikowych. Obie metody sa pra-
widtowe, ale mocowanie nitami jest pewniejsze, jesli przenos$nik bedzie
pracowac z duza predkoscia lub bedzie przenosié duze obcigzenia.

Po nawierceniu otwordw zdja¢ przyrzad do nawiercenia i pogtebic¢ otwory,
aby kazdy teb nitu znajdowat sie pod powierzchnia naktadki slizgowej przed
rozpoczeciem nitowania.
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Mocowanie naktadek $lizgowych (cd.)

Metoda 1: Uzywanie aluminiowych nitéw

Zacisk do mocowania nitow
Nity aluminiowe XLAH 4x6

’I Osadzié nity w otworach za pomocg
szczypiec do mocowania nitéw lub
zacisku do mocowania nitow.

2 Jesli przestrzen robocza jest
ograniczona, tatwiejsze moze by¢
uzycie zacisku do mocowania nitow.

Te dwa narzedzia do mocowania nitow
umozliwiaja osiggniecie takiego
samego efektu, ale szczypce pozwalajg
pracowac¢ wydajniej i sa tatwiejsze w
obstudze.

3 Sprawdzi¢, czy nity nie wystajg ponad
powierzchnie naktadki $lizgowej.

Sprawdzi¢ goérna i dolng powierzchnie
naktadki slizgowej pod katem
wystajacych fragmentéw metalu.

—

4 Zachowac odlegtos¢ okoto 30 mm
miedzy nitami a jednostka zwrotna/
napedowa. Utatwi to wymontowanie
jednostki po zakonczeniu montazu
systemu przenosnikowego, gdyby
wystapita taka potrzeba.
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Mocowanie naktadek $lizgowych (cd.)

Metoda 2: Uzywanie plastikowych $rub

Szczypce

N6z

Mtotek

Sruby plastikowe XLAG 5

’I Wcisna¢ sruby w otwory za pomocg
szczypiec lub wkrecié¢ srubokretem.

2 Odcigé thy $rub przy uzyciu noza i
mtotka. Odcina¢ w strone przeciwna
do potaczenia, w kierunku ruchu
tancucha.

3 Sprawdzi¢, czy $ruby nie wystajg ponad
powierzchnie naktadki $lizgowej.

Sprawdzi¢ goérng i dolng powierzchnie
naktadki $lizgowej pod katem
wystajacych fragmentéw plastiku.

4 Zachowa¢ odlegtos¢ okoto 30 mm
miedzy nitami a jednostka zwrotna/
napedowa. Utatwi to wymontowanie
jednostki po zakonczeniu montazu
systemu przenos$nikowego, gdyby
wystapita taka potrzeba.
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Rozwiazywanie problemow

4 Rozwigzywanie problemow

Nieréwnomierna praca

Przyczyna

Czynnosci naprawcze

Hatas

Przyczyna

Czynnosci naprawcze

Uszkodzona lub niepra-
widtowo zamontowana
naktadka $lizgowa
Nieprawidtowo wyregu-
lowane sprzegto posliz-
gowe.

Zuzyte czesci prze-
ktadni.

tancuch przenosnika
jest zbyt naprezony/
luzny

Zabrudzony przeno$nik

Skontrolowacé i wymienig,
jesli to konieczne.

Sprawdzi¢ i wyregulowac
sprzegto poslizgowe.

Sprawdzié/wymienié faricuch
przektadniowy, koto tafcu-
chowe jednostki napedowe;.
Odpowiednio naprezy¢ tan-
cuch przeno$nika.

Oczyscic¢ tancuch przenos-
nika/naktadke $lizgowa.
Nasmarowa¢ $rodkiem smar
nym na bazie silikonu.

Jednostka napedowa pracuje, tancuch przenos-

nika nie dziafa
Przyczyna

Czynnosci naprawcze

Zuzyte lub uszkodzone
tozyska w jednostce
napedowe;j
Uszkodzona/nieprawid-
towo zamontowana
naktadka $lizgowa

Nadmierna predkos¢
przenosnika

Nieprawidtowe napreze-
nie tancucha przenos-
nika

Przyczyna

Sprawdzié¢/wymieni¢ jed-
nostke napedowa.

Sprawdzi¢, czy taricuch prze-
no$nika porusza sie swobod-
nie, zwtaszcza przy taczeniach
nakfadki slizgowe;.
Zmniejszy¢ predkosé.

Sprawdzi¢ rzeczywiste obcia-
zenie przenos$nika wzgledem
zalecanego obcigzenia.
Wydtuzy¢/skrécié tancuch
przeno$nika.

Nadmierne zuzycie plastikowych elementéw

Czynnosci naprawcze

Nieprawidtowo wyregu-
lowane sprzegto posliz-
gowe.

Tarcze cierne w sprze-
gle poslizgowym sa
zuzyte lub zanieczysz-
czone

Uszkodzona/nieprawid-
towo zamontowana
nakfadka $lizgowa
Podzespoty przenosze-

nia napedu nie sg
zamontowane

Sprawdzi¢ regulacje sprzegta
poslizgowego.

Sprawdzié i wymieni¢, jesli to
konieczne.

Sprawdzié, czy tancuch prze-
nosnika porusza sie swobod-
nie.

Sprawdzié i zamontowac.

Przegrzanie silnika jednostki napedowej

Przyczyna

Czynnosci naprawcze

Przeciazony przenosnik

Wyciek oleju z prze-
ktadni

Zabrudzony przenos$nik

5815PL-3

Zdja¢ produkty z przenosnika i
uruchomié test.

Sprawdzié rzeczywiste obcia-
zenie przenosnika wzgledem
zalecanego obcigzenia.
Sprawdzi¢ uszczelke watu
wyjéciowego i obszar wokot
silnika/przektadni.

Oczyscic¢ tarcuch przeno$nika

za pomoca cieptej wody (50°).

Przeciazony przeno$nik

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka
Chemikalia w obszarze
pracy majg wpfyw na
zuzycie plastikowych
elementéw
Uszkodzenie spowodo-
wane zanieczyszcze-
niami

Czasteczki, opitki itp.

Zdjaé produkty z przenosnika i
uruchomié test.

Sprawdzi¢, czy tancuch prze-
nosnika porusza sie swobod-
nie.

Sprawdzi¢ rzeczywiste obcig-
zenie przenosnika wzgledem
zalecanego obcigzenia.
Sprawdzi¢ zalecang tempera-
ture dla przeno$nika.
Sprawdzi¢ gtéwny katalog
firmy FlexLink (sekcja TR) pod
katem listy niekompatybilnych
chemikaliow.

Oczysci¢ system.

Usuna¢ zrédio zanieczyszcze-
nia.
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4.1 Lista kontrolna/harmonogram czynnosci
konserwacyjnych
Nr  Kontrole ogélne Liczba godzin pracy/odstepy miedzyserwisowe Patrz
strona

1. Sprawdzi¢ fancuch, koto tancuchowe, 50 250 500 Nastepnie co strona 12
naprezenie tancuch i smarowanie jed- 500 godzin
nostki napedowej

2. Sprawdzi¢/wyregulowaé sprzegto Co 1000 godzin strona 10
poslizgowe.

3. Sprawdzi¢ prowadnice taricucha prze- Co 1000 godzin strona 12

nosnika w jednostkach napedowych i
jednostkach zwrotnych

4. Sprawdzi¢ naprezenie taricucha prze- 50 250 500 Nastepnie co strona 15
nosnika 500 godzin

B Sprawdzi¢ naktadki $lizgowe Co 250 godzin strona 18

6. Sprawdzi¢ naktadke $lizgowa bez fan- Co 2000 godzin lub co najmniej co rok strona 18
cucha przenosnika.

7 Sprawdzi¢ naktadke slizgowa wtukach Co 500 godzin strona 18
zwyktych.

8. Sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace Co najmniej co rok strona 20
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5 Demontaz | utylizacja systemu

5.1 Wazne informacje dotyczgce srodkdow
bezpieczenstwa

5.1.1 Demontaz

Demontaz systemoéw przenos$nikowych firmy FlexLink moze by¢ przepro-
wadzany wylfacznie przez kompetentne osoby dysponujace odpowiednig
wiedzg o produktach.

W przypadku braku szczegétowych informacii nalezy upewnic sie, ze
wszystkie elementy zostang bezpiecznie przekazane do procesu rozbioru
linii. Pozwala to upewnic¢ sie, ze wszystkie elementy sa stabilne i nie spad-
ng, jesli zostang pozostawione bez uwagi.

Jesli uktady pneumatyczne lub hydrauliczne zostang przeznaczone do roz-
bioru, nalezy zwrdci¢ uwage na bezpieczne rozhermetyzowanie nagroma-
dzonego cisnienia w obwodach. Wszystkie zbiorniki i przenosniki akumula-
cyjne musza zostac¢ rozhermetyzowane przed demontazem.

Jezeli nie wiadomo, ktéra procedura rozbioru bedzie najlepiej dostosowana
do potrzeb, zasiegna¢ porady u dostawcy produktow.

5.1.2 System przenosnikow X65

Aby rozmontowacé przenoénik firmy FlexLink, wymagane sa nastepujace

narzedzia.
Klucz oczkowy 10 mm X 13 mm
Klucz imbusowy 4 mm
Narzedzie do wprowadzania sworzni XLMJ 4 P
Mtotek
Wiertto do demontazu nitéw naktadek @ 4,2 mm
slizgowych

1 Usuna¢ pozostate produkty z systemu przenos$nikow.

2 Wytaczy¢ zasilanie i odtgczy¢ wszystkie uktady pneumatyczne i
hydrauliczne, w tym przenosniki akumulacyjne. Upewnic¢ sie, ze
system jest zabezpieczony, wytaczajac wszystkie urzadzenia
posuwu i demontujac bezpieczniki.
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5.2 Demontaz koncowych jednostek
napedowych z podwieszonym silnikiem

Blokade sprzegta poslizgowego mozna zdjgé, demontujac tancuch przekta-
dniowy lub zwalniajac sprzegto poslizgowe (sekcja dotyczaca konserwaciji i
serwisowania odnosi sie do regulacji sprzegta poslizgowego).

Zdemontowa¢ silnik przektadniowy z zespotu napedu przenosnika. Silnik
przektadniowy moze by¢ wyposazony w odpowietrznik oleju. Upewni¢ sie,
ze olej z przektadni nie wycieknie do otoczenia podczas rozbioru linii. Olej
nalezy spusci¢ z przektadni i zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
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5.3 Demontaz koncowej jednostki napedowej,
bez sprzegta poslizgowego

Zdemontowac silnik przekfadniowy z zespotu napedu przenos$nika. Silnik
przektadniowy moze by¢ wyposazony w odpowietrznik oleju. Upewni¢ sie,
ze olej z przektadni nie wycieknie do otoczenia podczas rozbioru linii. Olej
nalezy spuscic¢ z przektadni i zutylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Demontaz koncowej jednostki napedowej,

ze sprzegtem poslizgowym
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5.5 /Zdemontowac szyny prowadnic oraz
elementy mocujace szyn prowadnic itp.
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5.6 Zdemontowac tancuch przenosnika

Oddzieli¢ tancuch przenosnika za pomoca narzedzia do wciskania i zde-
montowac go. W przypadku demontazu tancucha na wiekszej wysokosci
nalezy zwrécié szczegdlng uwage podczas zdejmowania tanicucha z kilku
ostatnich metréw. Masa demontowanego taricucha przyspiesza proces de-
montazu z belek przenosnika i moze spowodowac¢ obrazenia, gdy ostatnie
ogniwa wychodza z zaciskanego elementu. tancuch nalezy zawsze de-
montowac w kierunku pracy przenosnika.
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5.7 Demontaz koncowych jednostek
napedowych

Odkreci¢ wewnetrzne wkrety dociskowe z elementéw taczacych jednost-
ke napedowa i zdemontowac¢ koncowa jednostke napedowa z przenosni-
ka. Powtoérzy¢ procedure dla koncowej jednostki zwrotne;.
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5.8 /Zdemontowac naktadki slizgowe

Zdemontowac naktadki slizgowe z kazdej strony przenos$nika. Zdemonto-
wacé elementy mocujace naktadki slizgowe, odkrecajac nity lub plastikowe
Sruby i wyciggajac naktadki $lizgowe z aluminiowych profili
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5.9 /demontowac punkty podparcia
przenosnika ze wspornikow

Zdemontowac¢ punkty podparcia przenosnika ze wspornikéw. Procedure
nalezy przeprowadzaé stopniowo, demontujac po kolei kazda sekcje prze-
nosnika.

3
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5.10 /demontowac podpory przenosnika

(@
) _—
L
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5.1 Utylizacja

Posortowaé rézne materiaty gotowe do utylizacji. Dotaczy¢ liste materia-
tow.

5.12 Inne urzadzenia

W przypadku jednoczesnego demontazu innych urzadzen z przenosnika fir
my FlexLink nalezy zwréci¢ uwage na interakcje tych podzespotéw z prze-
nos$nikiem firmy FlexLink. Uktady pneumatyczne nalezy zdemontowacé z
przenosnika przed jego rozmontowaniem. Uktady hydrauliczne nalezy row-
niez najpierw zdemontowac wraz z podzespotami przenos$nika podczas roz-
montowywania i utylizacji.
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