3 Lo o d
»

o ‘ 2 ’
W \

TRANSPORTORSYSTEM X65

UNDERHALLSMANUAL

7
FLEXLINK /

a coesia company






7
FLEXLINK /

a coesia com pany

5815SE-04

© Flexlink AB 2022

Alla rattigheter forbehélina

Ingen del av detta program och handbok far anvandas, reproduceras, la-
gras eller dverforas i ndgon form eller pd ndgot satt utan skriftligt med-
givande fran FlexLink AB. Innehéllet i denna handbok ar endast avsett
som information. All information och alla specifikationer i detta doku-
ment har noggrant kontrollerats efter basta formaga av FlexLink AB och
anses darfor vara korrekt och sanningsenlig vid publiceringstillfallet.
Men pé grund av det fortgdende arbetet med produktutveckling hos
FlexLink AB forbehalles ratten att andra produkter och handbocker utan
foregdende meddelande.

FlexLink AB tar inget ansvar for eventuella fel i detta program eller i do-
kumentationen. Varje form av materiella skador eller andra indirekta
konsekvenser som harrér fran nagon av FlexLink AB:s produkter, av-
vikelser eller fel i dokumentationen eller icke-forvantade programbe-
teenden, begransas till vardet av tillampliga produkter som kopts fran
FlexLink AB.

Produkterna levereras till kunden i ‘befintligt skick’ i den revisionsniva
som var i kopogonblicket, och beskrivs i detalj i licensavtalen mellan
FlexLink AB och anvandaren. Anvandaren accepterar och ar skyldig att
folja de riktlinjer som ar angivna i de separata licencavtal som behdvs da
nagon del av detta produktpaket anvands.

Detta dokument ar en 6versattning av det Engelska orginaldokumentet
5815EN-04.
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1 Konstruera for sakerhet

PNt

For att &stadkomma en val fungerande anlaggning som ger operators- och
underhallspersonal en rimlig sakerhetsniva, maste vissa saker beaktas. Vid
utformningen av ett transportorsystem ar vanligtvis kedjan mest saker-
hetskritisk.

1.1.1 Skyddsatgarder

Alla stallen dar klamrisk foreligger, samt alla anlaggningsdelar som kan ut-
gora personfara vid arbetsplatser och passager, ska forses med skydd.
Hogt monterade transportorer kraver sarskilda skyddsatgarder for att hin-
dra foremal fran att falla ner. Medbringarforsedda transportorkedjor skapar
fler stallen med klamrisk an slata kedjor.

5815SE-04 1
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1.1.1.1 Skyddsatgarderna kan besta av:

e  Placering/Layout
Dar sa ar mojligt, bor personfarliga anlaggningsdelar placeras dar
personal normalt inte uppehéller sig.

e  Skydd
Skyddsgaller och -grindar som sparrar av riskabla zoner eller skyddar mot
nedfallande foremal.

e Overvakningssystem
Overvakningssystem som hindrar farliga mandvrar och stoppar banan
om en risksituation uppstar.

Varning: /nstruktioner, varningsskyltar eller ljud/ljussignaler som varnar for
risksituationer.

Skyddsanordningarna ska utformas sa att operatoren far minsta mojliga
obehag och besvar, och s& att de ar svara att forbikoppla eller koppla ur un-
der drift.

Varningsskyltar etc. ska endast anvandas nar varje annan typ av skyddsa-
nordning skulle forsamra anlaggningens funktion eller ekonomi.

Skyddsutrustningens omfattning faststalls i samband med att sakerhetsk-
raven tas fram och infors i konstruktionsarbetet.

1.1.2 Att tanka pa

Korrekt installerade ar komponenterna i FlexLink-systemet sakra vid drift
och underhaéll. Det ar emellertid nédvandigt att saval vid konstruktion och
installation som vid drift och underhall, agna sarskild uppmarksamhet at
vissa omraden.

1.1.2.1 Alla drivenheter med slirkoppling

¢ Innan slirkopplingen justeras maste all last pa kedjan tas av, sé att
eventuell kvarstdende kedjespanning forsvinner.

e Justeringen ska utféras enligt géllande rutiner.

e Alla drivenheter, utom direktdrivenheterna, ar forsedda med
skydd for drivkedjan. Dessa kedjeskydd maste monteras pa innan
man kor drivenheten.

Anmarkning: Slirkopplingen é&r ingen personsékerhetsanordning, utan ar
till for att skydda transportorutrustningen.

2 5815SE-04
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2 Sakerhet

Maskinen ér tillverkad for att kunna anvandas och underhallas pa ett sakert
satt. Detta galler for applikationen, omstandigheterna och instruktionerna
som beskrivs i manualen. Vem som an jobbar med eller pd maskinen ska

ha last manualen och folja instruktionerna. Det ar arbetsgivarens ansvar att
sakertstalla att de anstallda kanner till, laser och foljer instruktionerna i till-
horande manualer.

Foretaget eller landet dar maskinen anvands kan ha extra sakerhetsfore-
skrifter som ska foljas. Det galler sarskillt arbetsforhallandena. Denna man-
ual beskriver inte hur man forhaller sig till det féregdende. Om man tvivlar;
konsultera ansvarig myndighet eller skyddsombud.

2.1 Systeminformation

Nar man kommunicerar med FlexLink ska alltid projektnummer och /eller
den overgripande ritningens nummer anges for att fa basta hjalp.

2.2 Viktiga sakerhetsvillkor

Foljande sakerhetsvillkor maste uppfyllas frdn och med att en operator tar
maskinen i bruk:

Sakerstall att barn och djur inte har tillgang till maskinen eller den omkring-
liggande omgivningen, exempelvis skarma av med staket.

Endast de som har last och forstatt innehallet i anvandarinstruktionen far
kora, underhalla eller stada maskinen.

Strack dig inte in mot maskinen medans den kér eller ar paslagen. Aven om
maskinen inte kor kan den var i lage "pa’ vilket betyder att den kan starta
automatiskt.

Sakerhetskomponenter, sd som sidoplatar, bottenplatar, nddstopp och de-
tektorer far inte tas bort eller deaktiveras medans maskinen ar igang.

Se till att det finns bra belysning i omradet sé& operatoren kan gora ett bra
jobb.

2.2.1 Generalla

e Felaktig anvandning av maskinen kan orsaka personskador.

e  Std eller klattra inte pa transportoren.
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e Barinte l6st hdngande klader, accessoarer eller langt utslappt har
da de kan fastna i maskinen (rérliga delar).

e Nar sammankopplade drivenheter anvands, ska kopplingsaxeln
mellan enheterna forses med skydd.

2.2.1.1 Anddrivenheter

¢ Kedjeslacket (nedhdanget) hos anddrivenheterna méaste hallas kon-
stant under systemets livslangd. Korta om nodvandigt.

e Om slackskydd anvands, ska kedjan kortas av om den syns under
slackskyddens underkant.

e Lankmellanrummen som uppstar da lankarna vander runt and-
drivenheten eller brytandan kan utgora en sakerhetsrisk. Dar det
ar mojligt ska darfor dessa vara odtkomliga under drift.

Omréadet intill styrningarna for den returkedjan ska inte vara atkomligt nar
transportdren ar i drift.

2.2.12 Mittdrivenheter

e Omradet intill styrningarna for den returkedjan ska inte vara at-
komligt nar transportdren ar i drift.

2.2.13 Kurvdrivenheter

e Drivhjulet och drivkedjan ska vara odtkomliga nar transportoren ar
i drift. Underdelen ska vara tackt av ett skydd.

2.2.14 Brytenheter

e Lankmellanrummen som uppstar da lankarna vander runt brytrul-
len kan utgora en sakerhetsrisk. Dar s ar mojligt ska darfor odriv-
na brytandar vara odtkomliga under drift.

2.2.15 Hjulkurvor

e Skydd for hjulkurvor kan vara nodvandigt, beroende pa hjulkurvor-
nas placering och belastningen pa kedjan.

e Lankmellanrummen som uppstar da lankarna vander runt kan ut-
gora en sakerhetsrisk. Dar s& ar mojligt ska darfor odrivna brytan-
dar vara odtkomliga under drift.

2216 Medbringarforsedda kedjor

e Nar medbringarforsedda kedjor anvands, kravs sarskilt noggrann
uppmarksamhet pa sakerhetsfragorna, eftersom manga stéllen
med klamrisk uppstar i en saddan installation. Skyddsarrangeman-

4 5815SE-04
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gen maste utforas mycket omsorgsfullt, sa att fullgod sakerhet
uppnas.

e Risken for produktskador okar dd medbringarkedjor anvands. In-
stallationen méste darfor utformas sa, att operatoren kan komma
at nar produkter fastnar etc.

2.2.17 Underhall

Underhallsrutinerna for FlexLink-transportorer maste aven omfatta sadan
skyddsutrustning som inte ar forreglad via styr och mandversystem etc.,
for att sakerstalla att skydden sitter fast och fungerar nar de behovs.

Komponenterna i FlexLink-systemet vidareutvecklas fortldpande, genom
konstruktionsandringar eller inforande av forbattrade material. | detta ar-
bete ar personsakerheten vart framsta mal.

Alla erforderliga tekniska data finns tillgangliga hos tillverkaren.

2.2.18 Styr och manoversystem

Las igenom tillampliga delar i dokumentationen innan styr och mandver-
systemet driftsatts eller underhalls.

Kontakta FlexLink Systems om frdgor angdende saker drift av den levere-
rade utrustningen skulle uppsta.

Folj instruktionerna i denna anvandarmanual nar maskinen ska
transporteras. Andringar eller modifieringar av denna maskin far
inte goéras utan godkdnnande fran FlexLink AB.

e Anvand endast rekommenderade reservdelar.
e Endast auktoriserad personal far 6ppna elektriska enheter.

e FlexLink ar inte ansvarigt for skador om service pa utrustningen
inte utfors i enlighet med denna anvandarmanual.

2272 Underhall-och servicetekniker
Servicetekniker maste ha:

e Tillracklig kunskap for att lasa och forsta teknisk information.
e Formaga att forsta tekniska ritningar.

e God teknisk kunskap.

e Tillrackliga kunskaper i att anvanda handverktyg.

e Utbildning (/SO 12100:2010)
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2.2.3 Elektriker
Elektriker maste ha:

e Erfarenhet fran liknande installationer.

e Tillrackliga kunskaper for att arbeta utifran ritningar och kop-
plingsscheman.

e  Kunskap inom lokala sakerhetsforeskrifter for elkraft och automa-
tion.

e Utbildning (/SO 12100:2010)

e  For att undvika risker far enbart erfaren personal, med tekniska
kunskaper och erfarenhet genomfora reparationsarbeten pé
maskinens elektriska komponenter.

224 Operator

For att anvanda utrustningen korrekt maste operatoren genomgatt/ ha
lamplig traning och/eller utbildning.

6 5815SE-04
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3 Underhall

3.1 Systemunderhall
3.1.1 Inledning

Foljande avsnitt ar avsett som hjalp dé det forebyggande underhéllet plane-
ras. Beroende pé driftsmiljon kan de foreslagna serviceintervallen behova
forkortas eller forlangas.

Underhallsarbete pa FlexLink-transportorer ska endast utforas av behorig
personal, val fortrogen med FlexLink-utrustningen. Vid tveksamhet an-
gaende lampligaste metoder for underhall, kontakta FlexLink-leverantoren.

3.1.2 Utrustning som ej ingér i FlexLink-sortimentet

Utrustning och komponenter som ej ingar i FlexLinksortimentet ska under-
hallas enligt respektive tillverkares instruktioner.

3.1.3 Sakerhetsforeskrifter

Foljande sakerhetsatgarder maste vidtas innan nadgot underhéllsarbete pa
FlexLink-utrustningen pabdrjas:
e  Stang av all stromforsorjning.

e  Kontrollera att aven motorbrytaren ar franslagen och last i lage
"off”

e  Sla fran pneumatisk och/eller hydraulisk utrustning och avlasta
eventuellt resttryck.

e Om sa ar mojligt ska produkterna pa transportorkedjan lastas av.

e Berord personal ska informeras om att underhallsarbete ska ut-
foras.

Varning: Klattra inte pa utrustningen.

3.2 Serviceinstruktioner
3.2.1 Inledning

Denna servicehandbok innehaller anvisningar for de standardkomponenter
till transportorsystem X65 som séljs via FlexLinks Systems huvudkatalog.
For utrustning dar FlexLink-komponenter ej ingar, exempelvis motorer,

pneumatik, styr manoversystem etc., galler tillverkarens serviceanvisning-
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ar. Serviceanvisningar lamnas normalt inte for utrustning som bestallaren
specificerat for installationen.

Serviceanvisningarna maste foljas for att installationen ska fungera sakert
och for att risken for driftstopp ska minimeras..

Installationen far endast anvandas for transport av produkter som overens-
stammer med systemspecifikationen eller som ligger inom de i huvudkat-
alogen angivna konstruktionskriterierna. Kontakta din FlexLink-aterforsal-
jare eller FlexLink Service om fel uppstar som ej kan atgardas med hjalp av
denna handbok, eller om néagot oférutsett intraffar under servicearbetet.

3.2.2 Garanti

Garanti galler for FlexLink-transportorerna enligt de i respektive land gal-
lande handelsvillkoren. Kontrollera villkoren innan garantin dberopas. Vid
tvekan om vilka garantivillkor som galler for en viss anlaggning, kontakta
den lokala leverantoren eller FlexLink Systems direkt.

3.2.3 Reservdelar

Vid behov av reservdelar, kontakta FlexLink eller den lokala leverantoren.
324 Checklista/underhéllsschema

Ett forslag till underhallsschema visas pa sidan 29.

3.2.5 Viktigt

Nar nadgon speciell serviceatgard kravs pa en viss anlaggning, ska anlagg-
ningens systemdokumentation alltid studeras innan arbetet pabdrjas.

8 5815SE-04
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3.3 Inledning till drivenheter
3.3.1 Tre typer

Det finns tre olika typer av drivenheter: anddrivenheter, mittdrivenheter
och horisontella kurvdrivenheter.

’I Anddrivenheter

Anddrivenhet med returkedia, placerad
i transportdrens dragande ande.
Anddrivenheterna &r antingen av
direkttyp (se bild) eller har
transmissionskedjedrift.

Anmarkning: Rullkedjetransmissionen
har kedjeskydd och
transmissionsskydd. Dessa skydd skall
alltid vara pa plats da transportoren ar i
drift.

2 Mittdrivenheter

Mittdrivenhet placerad i en
mellanposition langs transportoren.

3 Horisontella kurvdrivenheter

Horisontell kurvdrivenhet for andlos
transportor utan returkedja.

5815SE-04 9
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3.4 Slip clutch adjustment
3.4.1 Inledning

Slirkopplingen pa drivenheten gor det maojligt for kedjan stanna vid en even-
tuell dverbelastning. Syftet med detta ar dubbelt:

e Att forhindra skador pa transportoren.

e Att forhindra skador pé produkterna som transporteras.

Nar en slirkoppling installeras, maste den stallas in sa att den inte slirar nar
drivenheten startar med full belastning. Installningen gors pa foljande satt:

Installningsforberedelser

e  Stoppa transportoren.

e  Se till att transportoren inte kan startas av misstag. Dra till exem-
pel ur den elektriska kontakten.

e Lasta av alla produkter frdn transportoren.

Varning:
Svara personskador kan uppsté p.g.a. den ackumulerade span-
ningen i kedjan om slirkopplingen frigdrs med last kvar pa trans-
portoren.
Slirkopplingen skall inte justeras forran
e Motorns riktning ar bekraftad
e Transportoren ar fardigmonterad

Viktigt:

Slirkopplingen ar inget personskydd. Dess framsta uppgift ar att
skydda utrustningen.

5815SE-04
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3.4.2 Justering av koppling

1 Ta bort skyddskapan.

2 Anvand en insexnyckel, 3 mm, for
att lossa skruven (1) pa
slirkopplingen sa att
justeringsmuttern (2) kan vridas
obehindrat.

3 Vrid justeringsmuttern (2) medsols
med en haknyckel tills pilen pa
muttern ar i linje med onskat Fp4y
varde (3). Se tabell nedan for att
hitta korrekta varden.

Anmarkning: Vid leverans ar alltid

kopplingen satt till “0
4 Dra at skruven (1).

5 Aterinstalleras skyddskapan.

34.2.1 Tabell for kopplingsjustering

Frmax @r den onskade maximala dragkraften som appliceras pé kedjan av
drivenheten. Kopplingen kommer bdrja slira vid krafter som overstiger
Fmax.

Dragkraft, Frnax (N)
X65

No.
300 0
400 1
500 2

Artikelnummer for slirkopplingen hittas i Reservdel-
skatalogen for X65.

5815SE-04 11
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3.5 Inspektion — drivenheter
3.5.1 Rullkedjetransmission

Rullkedjetransmissionen ska kontrolleras och smérjas efter 50, 250 och
500 timmars drift, darefter var 500:e drifttimme. Om rullkedjetransmis-
sionen saknar kedjestrackare ska kedjans spanning kontrolleras vid detta
tillfalle.

Samtidigt som kedjespanningen kontrolleras, ska kedjan ocksa smorjas
med lamplig kedjespray eller liknande.

Om transmissionen ar forsedd med kedjestrackare, ska smorjning endast
ske vid de angivna tidpunkterna. Kedjestrackaren ska darvid ocksa kontrol-
leras.

Anmarkning: Skivorna i slirkopplingen maste hallas fria frén fett och olja.

3.5.2 Snackvaxelmotor och kuggvaxelmotor

Snack- eller kuggvaxelmotorer ska kontrolleras enligt instruktionerna fran
respektive leverantor.

3.5.3 Styrning for transportorkedjan

Styrningen for transportorkedjan har till
uppgift att styra in returkedjan i
drivenheten.

Helkapslade drivenheter saknar
styrningar. Inget kedjeslack tillats vid
denna typ av drivenheter. Vid denna typ
av transportorer maste kedjetojningen
agnas sarskild uppmarksamhet.

Det finns tva typer av styrningar:

o Losa utbytbara styrningar
av plast.
. Styrningar integrerade med

drivenhetens andar

12 5815SE-04
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354 Allmanna kontroller pa drivenheten
Gor en allman inspektion av drivenheten.

e  Kontrollera séarskilt att rullkedjornas skyddskapor ar kompletta och
sitter stadigt pa plats.

e Byt ut skadade eller slitna delar.

5815SE-04 13
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3.6 Inspektion — transportorkedjor
3.6.1 Transportorkedjor

De vanligaste transportorkedjorna ar:

Slata kedjor

Kedjor med flexibla medb-
ringare for vertikala klam-
transportorer

Kedjor med friktionsbelagg
foranvandning i lutning upp
till 30°. Normalt ar friktions-
belaggen fordelade over
kedjan med jamna mellan-
rum.

Anmarkning: Nar medbringarforsedda kedjor hanteras ska klam- och
skarpunkter beaktas, och sarskilda sakerhetsatgarder ska vidtas.

3.6.11 Klamkedjor och kedjor med medbringare eller friktionsbelagg

Klamkedjor, kedjor med medbringare eller friktionsbelagg och specialked-
jetyper ska inspekteras regelbundet. Defekta lankar ska bytas ut eller
rengoras.

Varning: Endast varmt vatten (50°C), eventuellt med tillsats av sépa, far
anvandas till rengoéring av transportorkedijor.

Kontrollera skydden pa transportorer med medbringarkedia.

5815SE-04
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3.6.2 Kontroll av transportorkedjespanningen

Materialet i kedjan ar elastiskt. Med tiden tojer sig kedjan p.g.a. krypning i
materialet. Tojningen beror av dragkraften i kedjan och visar sig som
kedjeslack pa drivenhetens retursida.

Spanningen i returkedjan ska kontrolleras efter 50, 250 och 500 timmars
drift och darefter var 500:e drifttimme.

| drift kommer det att finnas ett visst slack i transportorkedjan. Hur stort
slack som kan tolereras beror pa transportorkedjans langd. De béasta stalle-
na att mata slacket ar vid mitt- eller anddrivenheter.

3.6.3 Viktigt

Kedjan ska forspannas medan
transportoren star stilla, men kedjan far
aldrig spannas sa hart att det inte finns
kvar ett visst slack vid drift. Normalt ska
detinte finnas ndgot markbart slack nar
transportoren star stilla, men detta kan
variera nagot beroende pa kedjans
totallangd.

For stort slack orsakar onodigt slitage
pa kedjestyrningar och kedja och kan
medfora risk for personskada.

Transportorkedjan ska ha ett visst slack
under drift.

Om slacket i transportorkedjan blir
oacceptabelt stort, maste kedjan
kortas av genom att erforderligt antal
lankar tas bort. Se "Avkortning av
transportorkedjor' pa sidan 16.

Om transportdren har en drivenhet
med styrningar men ingen
kedjestrackare, maste kedjans gradvisa
forlangning dvervakas sarskilt noggrant
for att driftstorningar ska kunna

undvikas. Transportorkedjan behover inte ha nagot
markbart slack néar transportoren star
stilla.

15



7
Underhéall FLEXLINK V4

a coesia company

3.6.4 Avkortning av transportorkedjor
Det basta stéllet for att korta av kedjan ar vid drivenheten.
Alternativt:

¢ Vid en balk med léstagbara sektioner for isattning av kedja.

e Genom att ta bort sidoplatarna pa anddrivenheten eller andbryten-
heten i slutna system.

e Vid en hjulkurva genom att ta bort den yttre kurvan.

e Vid en transportorbalk for lyftbar kedja (om sadan finns).

Instruktioner

1 Se till att kedjan blir dtkomlig vid
nagon av de ovan uppraknade
stéllena.

2 Ta ur stalstiftet (1) fran ledbulten
pivot (2). Anvand specialverktyget
for montering/uttagning av stiftet.

16 5815SE-04
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3 Ta bort erforderligt antal lankar.

Anmarkning: Ge akt pa delningen
mellan lankarna om medbringarlankar
eller lankar med friktionsbelagg
forekommer.

4 Satt ihop kedjan med en ny ledbult.

Anmarkning: Den gamla ledbulten far
inte anvandas pa nytt. Nar kedjan delats
ska alltid en ny ledbult sattas in.

5 Satt i stélstiftet med hjalp av
specialverktyget.

6 Kontrollera att det isatta stalstiftet
ar centrerat och att kedjan latt gar
att boja dar den varit Oppnad.

Underhall

17
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3.7 Inspektion — glidlister, transportorbalkar,
brytandar och kurvor

3.71 Kontroll av glidlister

Glidlisterna ar mycket viktiga for anlaggningens funktion. Glidlisterna
maste darfor hallas i gott skick.

3.71.1 Kontroll av glidlist med transportérkedjan pa plats

Glidlisten ska kontrolleras var 250:e drifttimma. Kontrollen utfors med
transportoren stoppad och med kedjan pa plats.

Kontrollera glidlistens in-
fastningar.

Kontrollera glidlistens skar-
var.

Kontrollera att det finns ett
mellanrum mellan glidlis-
terna och att skarvarna ar
korrekt monterade.

Kontrollera att skarvarna
inte ar deformerade.

Kontrollera att glidlisterna
inte blivit avbrutna.

Deformerade skarvar

Byt glidlist vid behov, se "Byte av slitna delar — glidlister" pa sidan 23.
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Underhall

3.712 Kontroll av glidlist, transportorkedjan borttagen

Minst en gdng om aret eller var 2 000:e drifttimma, ska kedjan tas loss fran
balken och glidlisten inspekteras noggrant med avseende pé slitage och
fastsattning.

Horisontalkurvor ska kontrolleras var 500:e drifttimma, eftersom dessa kur-
vor utsatts for hogre belastning.

e Utfor samma kontroller som vid "Kontroll av glidlist med trans-
portorkedjan pa plats" pa sidan 18.

e Kontrollera slitaget péa glidlisten.

Anmarkning: Var extra uppmdérksam pa den inre glidlisten i
horisontalkurvor, eftersom pakanningarna hér ar sarskilt héga.

¢  Kontrollera glidlisten med avseende pa hack och repor.
e Byt ut glidlisten och dess fastanordningar om sé kravs, se "Byte
av slitna delar — glidlister" pa sidan 23.
Tvatta transportorkedjan.

3.72 Transportorbalkar, bryténdar och kurvor

Sjalva transportorbalkarna kraver normalt ingen regelbunden tillsyn. Var ob-
servant pa skador orsakade av yttre faktorer, skevheter eller deformationer.
Deformation kan fa transportorkedjan att karva, vilket leder till ojamn géng.

Brytéandar och hjulkurvor kraver normalt ingen sarskild tillsyn, men de bor
kontrolleras samtidigt med glidlisterna.

Plana kurvor med stor radie kan ha inre stddskenor monterade pa balken.
Om sadana skenor ar monterade, kontrollera att de inte ar slitna. Kontrol-

lera “inloppet” sarskilt noga.

Tvarsnitt av glidkurva med smala
glidlister upptill och extra glidlist i den
inre delen av kurvan.

19



Underhall

20

7
FLEXLINK /

a coesia company

3.8 Inspektion — sakerhetsanordningar

Skydds- och sakerhetsanordningar
Sakerhetsanordningarna ska kontrolleras regelbundet.
e Kontrollera skyddskapan pa den medbringarforsedda kedjans re-

turslinga.

¢ Drivenheter med kedjeslack har ett skydd for transportorkedijan.
Kontrollera att slackskyddsplatarna sitter pa plats, och att kedjan
inte slackar sa mycket att den hanger ner under platarna.

e  Kontrollera skyddskapan for transportorkedjan pa mittdrivenheter.

e  Utdver de ovan namnda skydden kan det forekomma speciella,
anlaggningsanpassade skyddsanordningar. Dessa méste ocksé

kontrolleras, se systemdokumentationen.
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3.9 Byte av slitna delar — transportorkedja
3.9.1 Uttagning av transportdrkedjan

1 Sakerstall att drivmotorns stromforsorjning ar bortkopplad.

2  Frikoppla motorn; detta sker pé olika satt beroende pé typ av
drivenhet:

— Ta loss slirkopplingen.

— Ta bort rullkedjan.

— Koppla ur kuggvéaxeln fran kedjedrevet.
Las mer i “Monteringsmanual’ 5763SE.

3 Oppna kedjan genom att ta ut stalstiftet ur ledbulten. Anvand
specialverktyget for montering/uttagning.

4 Dra ut kedjan.
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3.9.2 Isattning av transportorkedjan

Provkor ett stycke (ca 0,3 m)
transportorkedja genom anlaggningenii
transportorens normala rorelseriktning.
Kontrollera att kedjan l6per korrekt och
obehindrat genom kurvor och
brytandar. Kontrollera ockséa att det
finns tillracklig plats for kedjan.

Om kedjan skulle karva ska orsaken
faststallas och felet rattas till utan
drojsmal.

Satt den nya transportorkedjan pa
plats. Kontrollera att kedjan ar rattvand
i forhallande till transportorens
rorelseriktning.

Anmarkning: Se upp s4 att inte
glidlisterna blir skadade av
transportorkedjans framsta lank.

Korta av transportorkedjan till ratt
langd. Satt i ledbulten och stalstiftet
med hjalp av specialverktyget.

Kontrollera att det monterade
stalstiftet ar centrerat och att kedjan
latt gér att boja dar den varit 0ppnad.

7
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Kontrollera att slacket inte ar for stort. Se Kontroll av transportorkedjespan-

ningen on page 15
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3.10 Byte av slitna delar — glidlister
3.10.1 Generell information

For att erhalla mjuk och jamn gang hos transportdren ar det mycket viktigt
att glidlisterna monteras korrekt.

Folj noggrant de illustrerade instruktionerna pa foljande sidor. Observera
sarskilt:

° Glidlisterna klipps lampli-
gen med plan sekator.

° Anvand monteringsverktyg
for glidlist, XLMR 140.

o Var forsiktig sa att glidlister-
na inte skadas under mon-
teringen.

o Anvand borrfixtur 3920500.
Avstandet mellan fastpunk-
terna ska vara 50 mm.

@ 4.2mm

o For att undvika kragbildning
runt halen ska borr av hog
kvalitet anvandas. Borr
avsedda for aluminium re-
kommenderas.

U Anvand XLAH 4x6 nitar.

. Efter nitning av glidlist, ren-
sa/stada systemet fran
metallspén och andra oren-
heter innan kedjan mon-
teras.
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Nar glidlisterna nitas fast, maste monteringsinstruktionerna i "Metod 1: An-
vand aluminiumnitar" pd sidan 25 foljas.

Skarvar i glidlisterna méste ligga minst 100 mm fran varandra.
Skarvarna ska anordnas som visas i figuren, se "Inspektion — glid-
lister, transportorbalkar, brytandar och kurvor" pa sidan 18 for ref-
erens, med ca 10 mm mellanrum mellan listerna.

Skarvar far inte placeras i kurvor eller i dvergdngen mellan tva balk-
sektioner.

Montera sa langa glidlister som mojligt da det gynnar transport pa
transportoren. Se till att inte f& en glidlistskarv pa samma stalle
som en balkskarv. Varje glidlistskarv ar en potentiell kalla for buller
och damm.

Den inre glidlisten efter en hjulkurva méste kapas sa att snittytan
blir parallell med hjulet. Framfor hjulkurvan kapas glidlisten vanli-
gen i 45°.

Anmarkning: Inspektera de fardiginstallerade glidlisterna noggrant.
Provkor aven en bit transportérkedja genom installationen.

Som ett alternativ till aluminiumnitarna finns plastskruvarna XLAG 5. Se
"Metod 2: Anvand plastskruvar" pa sidan 26 for monteringsinstruktioner.
Halen for plastskruvarna gangas med gangtapp.

3.10.2

Installation av glidlist- Instruktion

Fastsattning av glidlist pa transportorbalk

Handborr @4,2 mm
Borrfixtur for glidlist

Forsankare

Borjan av varje glidlistsektion maste fixeras vid balken, eftersom kedjan
kommer orsaka att glidlisten trycks framat. Glidlist som ror sig in i en hju-
Ikurva eller drivenhet kan blockera kedjan fullstandigt.

Det finns tvd metoder for att satta fast glidlister pa transportorbalken: att
anvanda aluminiumnitar eller plastskruvar. Bdda metoderna kan anvandas,
men nitmetoden ar sakrare om transportéren ska koras med hog hastighet
eller kommer vara tungt lastad.

Nar du borrat, ta bort borrfixturen och férsank halen sa att varje nithuvud ar
under glidlistytan innan du nitar.
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Fastsattning av glidlist (fortsattning)

Metod 1: Anvand aluminiumnitar

Nittdng/nitkrimptving
Aluminiumnitar XLAH 4x6

’I For in nitar i hdlen och nita fast med en
nittang eller en nitkrimptving.

2 Om det ar ont om plats s kan
nitkrimptvingen vara lattare att
anvanda.

De béada olika nitningsverktygen ger
samma resultat, men tdngen ar enklare
och effektivare att anvanda.

3 Kontrollera att inga nitar sticker upp
ovanfor glidlistens yta.

Kontrollera bade ovansidan och
undersidan av glidlistens yta efter
utstickande metall.

—

4 Ha ett avstand pa ungefar 30 mm
mellan nitar och brytandar/drivenheter.
Detta ifall enheter skulle behova tas
bort efter det att transportorsystemet
monterats.

5815SE-04 25



Underhall

26

Fastsattning av glidlist (fortsattning)

Metod 2: Anvand plastskruvar

Tang
Kniv
Hammare

Plastskruvar

Tryck eller skruva fast plastskruvarna i
halen med en tang eller en
skruvmejsel.

Skar av skruvhuvudena med en kniv
och en hammare. Snittet ska goras bort
frdn fogen, i kedjans rorelseriktning.

Kontrollera att inga skruvar sticker upp
ovanfor glidlistens yta.

Kontrollera bade ovansidan och
undersidan av glidlistens yta efter
utstickande plast

Ha ett avstand pa ungefar 30 mm
mellan skruvar och brytandar/
drivenheter. Detta ifall enheter skulle
behova tas bort efter det att
transportorsystemet monterats.

XLAG 5
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4 Felsokning
Ryckig drift
Orsak Atgard
Felmonterad glidlist ~ Kontrollera/byt glidlist.
Felinstalld slirkop- Kontrollera/justera slirkop-
pling plingen.

Slitet kedjedrev/rul-  Kontrollera/byt kedjedrev.

lkedja

Transportorkedjor for Forkorta/forlang trans-

slaka eller for hart portorkedjorna

spanda

Smutsig transportor Rengor transportorens
kedja/glidlist. Smorj med
silikonbaserat smorjme-
del.

Drivmotorn gar men transportorkedjan ror sig inte

Orsak Atgard

Fel moment installt i Kontrollera/justera slirkop-
slirkopplingen plingen.
Slirkopplingens Kontrollera/byt skivor.
skivor ar slitna eller

spruckna

Skadad eller felmon- Kontrollera om kedjan
terad glidlist |oper fritt/byt glidlist
Transmissionspro- Kontrollera och justera.
dukter ar inte mon-

terade.

Overhettad drivmotor

Orsak Atgard
Transportoren éver-  Ta bort lasten fran trans-
belastad portorkedjan och provkor

anlaggningen

Kontrollera transportorens
rekommenderade max-
last.

Vaxelladan lacker olja Kontrollera omradet dar
axeln sitter samt omradet
dar motorn/vaxelladan ar
ihopmonterade.

Smutsig transportor engor transportorkedjan
med varmt vatten (50°)
eventuellt med tillsats av
sapa.

5815SE-04
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Felsokning

Missljud

Orsak Atgard

Slitna/skadade lageri Kontroller/byt ut driven-
drivenheten heten/lagren.

Skadade eller
deformerade glidlis-
ter

Transportoren gar for
fort

Transportorkedjor for
slaka, eller for hart
spanda

Kontrollera att kedjan
|6per fritt, sarskillt i sam-
manfogningarna av glidlis-
terna.

Sank hastigheten.

Kontrollera trans-
portorens rekommend-
erade maxlast.

Forkorta/forlang trans-
portorkedjorna.

Onormalt slitage pa plastdetaljerna

Orsak

Atgérd

Transportoren over-
lastad

For hog omgivning-
stemperatur

Kemikalier i driftmil-
jon angriper plastde-
taljerna

Frammande foremal
som orsakar skador/
slitage pa plastdetal-
jerna

Partiklar, spam etc.

28

Ta bort lasten fran trans-
portoren och provkor
anlaggningen.

Kontrollera att kedjan I6per
fritt i transportoren.

Kontrollera trans-
portorens rekommend-
erade maxlast.
Kontrollera rekommend-
erad omgivningstempera-
tur for transportoren.
Kontrollera i FlexLinks pro-
duktkatalog, avsnitt “TR"
om nagra kemikalier
paverkar anlaggningens
plastdetaljer.

Rengor anlaggningen.

Ta bort kallan till neds-
mutsningen.
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4.1 Checklista/underhallsschema
Nr.  Generell kontroll Antal drifttimmar/tidsintervall Se sida
1. Kontrollera rullkedjan, kedjedrev, ked- 50 250 500 sedan var 500:e  sidan 12
jespanning och smorjning av driven- timme
het
2. Kontroll/justering av slirkoppling Var 1 000:e timme sidan 10
3. Kontrollera transportérkedjestyrnin- ~ Var 1 000:e timme sidan 12
garna i drivenheter och brytandar
4. Kontrollera spanningen i trans- 50 250 500 sedan var 500:e  sidan 15
portorkedjan timme
B Kontrollera glidlisterna Var 250 timme sidan 18
6. Kontrollera glidlisterna, med trans- Var 2 000:e timme, eller minst en gang per ar  sidan 18
portorkedjan borttagen
7 Kontrollera glidlister i horisontalkurvor. Var 500:e timme sidan 18
8. Kontrollera skydds- och sakerhetsa-  Minst en gang per ar sidan 20
nordningar
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Demontering och hantering av systemet

5 Demontering och hantering av
systemet

5.1 Viktiga sakerhetsatgarder

5.1.1 Demontering

Demontering av FlexLink-transportorer ska utféras av behorig personal, val
fortrogen med den utrustning som ska demonteras.

Skulle detaljerad information om anlaggningen saknas, maste stor omsorg
agnas at att sakra alla anlaggningsdelar under demonteringsarbetet. Detta
ar nodvandigt for att anlaggningen ska forbli stabil sa att rasrisken minime-
ras.

Pneumatisk eller hydraulisk utrustning méste omsorgsfullt befrias frén
resttryck fore demontering. Alla behéllare och tryckackumulatorer ska try-
ckavlastas innan de tas bort.

Vid tveksamhet betraffande lampligaste demonteringsmetod, kontakta le-
verantéren av utrustningen

5.1.2 Transportorssystem X65

For att demontera denna FlexLink transportor behovs foljande verktyg:

Ringnyckel 10 mm och 13 mm
Insexnyckel 4 mm
Stiftmonteringsverktyget XLMJ 4 P
Hammare

Borr for fa bort nitarna pa glidlisterna @ 4,2 mm

1 Om det finns produkter kvar pa transportoren ska dessa forst tas
bort.

2 Stang av strommen och koppla ur all pneumatisk och hydraulisk
matning, inklusive ackumulatorer sa att inga resttryck finns kvar.
Sakerstall att systemet ar sakert genom att stanga ner all elektrisk
tillforsel eller ta bort alla elektriska sakringar.
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5.2 Demontera anddrivenhet med
underhangade motor

Lasningsmekanismen pa slirkopplingen kan kopplas bort om man férst tar
bort returkedjan eller genom att slappa pa slirkopplingen. (Se under under-
halls- och servicekapitlet for att se hur slirkopplingen justeras).

Ta bort kuggvaxelmotorn fran drivenheten. Kuggvaxelmotorn kan vara
forsedd med en oljeventil. Sakerstall att oljan inte lacker ut frdn vaxelladan
nar den ar demonterad. Oljan ska tdmmas fran vaxellddan och omhander-
tas enligt gallande miljolagsstiftning.
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5.3 Demontera anddrivenhet, utan slirkoppling

Ta bort kuggvaxelmotorn fran drivenheten. Kuggvéxelmotorn kan vara
forsedd med en oljeventil. Sakerstall att oljan inte lacker ut fran vaxelladan
nar den ar demonterad. Oljan ska tdmmas fran vaxellddan och omhéander-
tas enligt gallande miljolagsstiftning.
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54 Demontera anddrivenhet, med slirkoppling
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Ta bort racken och rackeshéllare etc.
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5.6 Ta bort kedjan fran transportoren

Dela kedjan med hjalp av stiftmonteringsverktyget och ta bort kedjan fran
transportoren. lakktag sarkilld forsiktighet nar kejdjans sista metrar ska tas
bort fran en transportor som ar hogt monterad. Tyngden av den redan ut-

dragna kedjan kan fa den kvarvarande delen av kedjan att accelerera, s3 att
en "pisksnarteffekt” uppstar nar de sista lankarna lamnar transportorbalk-
en. Kedjan ska alltid tas ut i transportorens rorelseriktning.
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5.7 Demontering av drivenhet och brytanda

Lossa de inre stoppskruvarna fran drivenhetens anslutningsskenor och ta
bort drivenheten fran transportoren.Gor samma som ovan for brytandan.
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5.8 Ta bort glidlisterna

Ta bort alla glidlister fran balkarna. Ta bort nitar/plastskruvar genom att bor-
ra ur dem och dra sedan bort glidlisten fran balken.
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5.9 Demonetera transportorens balkar fran
balkfastena.

Demontera transportorens balkar fran balkfastena (monterade pé stativen).
Detta behover goras systematiskt genom att ta bort en sektion i taget.

1 3
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5.10 Demontera transportorens stativsystem

(@
Wl =
‘
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Atervinning

Sortera olika material som ska atervinnas. Atervinn
komponenter enligt lokala regler.

Materialkategorier

Aluminium

Balkar, kurvor, benstativ etc.
e Extruderad aluminium

Konsoller/fasten, fotter etc.
® Pressgjuten aluminium

Elektronik

Motorer och all annan elektronik

Plast

Kedjor
e Acetal harts

Glid lister
e HDPE, PA/PE, PVDF, UHMWPE

Guide racken
e PE, UHMVPE, PA

Stal

Fastelement
e Elforzinkat stal
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