
Dopravníkový system

Příručka k údržbě

X85X/X180X/X300X
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© Flexlink AB 2016

Všechna práva vyhrazena

Žádná část tohoto programu a příručky nesmí být použita, reprodukována, 
ukládána nebo přenášena v jakékoli formě či jakýmkoli způsobem bez pí-
semného souhlasu společnosti FlexLink AB. Obsah této příručky je pouze 
informativní. Veškeré informace a specifikace obsažené v tomto dokumen-
tu byly pečlivě zkontrolovány společností FlexLink AB a jsou považovány za 
pravdivé a přesné v době vydání. Kvůli nepřetržitému vývoji produktů si 
však společnost FlexLink AB vyhrazuje právo modifikovat produkty a jejich 
příručky bez oznámení. 

Společnost FlexLink AB nepřebírá odpovědnost za jakékoli chyby či nepřes-
nosti v tomto programu nebo dokumentaci. Jakékoli škody na materiálu 
nebo další nepřímé následky vyplývající z použití části produktu od společ-
nosti FlexLink AB, nepřesností či chyb v dokumentaci jsou omezeny na 
hodnotu příslušných produktů nakoupených od společnosti FlexLink AB. 
Produkty se dodávají zákazníkům ve stavu „v jakém jsou“ a úrovni revize, 
ve které jsou v okamžiku prodeje. Tyto informace jsou podrobně deklarová-
ny v licenčních smlouvách mezi společností FlexLink AB a uživatelem. Uži-
vatel přijímá a zavazuje se, že bude při používání jakýchkoli součástí balíčku 
produktu dodržovat pokyny uvedené v samostatné licenční smlouvě. 
i5867CZ-01
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1 Bezpečnost

Dopravníkový systém byl navržen tak, aby jej bylo možné používat a udržo-
vat bezpečným způsobem. To platí pro použití, okolnosti a pokyny popsané 
v této příručce. Jakákoli osoba pracující s tímto strojem nebo na stroji si 
musí prostudovat příručku a dodržovat pokyny. Je odpovědností zaměstna-
vatele zajistit, aby byli zaměstnanci seznámeni s těmito pokyny a dodržo-
vali je. 

Společnost nebo země, ve které se stroj používá, může vyžadovat další 
bezpečnostní opatření. To obzvláště platí pro pracovní podmínky. Tato pří-
ručka nepopisuje, jak mají být tyto podmínky dodržovány. V případě po-
chybností se obraťte na příslušný úřad nebo bezpečnostního technika! 

1.1 Informace o systému 

Číslo projektu anebo číslo obecného výkresu musí být specifikováno při ko-
munikaci se společností FlexLink ohledně stroje.

1.2 Důležité bezpečnostní podmínky 

V okamžiku, kdy hodlá uživatel začít provozovat tento stroj, musí být splně-
ny následující bezpečnostní podmínky: 

• Zajistěte, aby ke stroji neměly přístup neoprávněné osoby, a za-
bezpečte okolní prostor, například oplocením stroje. 

• Pouze osoby, které si přečetly a pochopily tyto provozní pokyny, 
smějí provozovat a čistit tento stroj a provádět jeho údržbu. 

• Nepřibližujte se ke stroji, pokud je v chodu nebo zapnutý. I když 
není stroj v chodu, může být „zapnutý“, což znamená, že se může 
stroj spustit automaticky. 

• Bezpečnostní prostředky, například kryty stroje, nouzová zastave-
ní a detektory přiblížení, se nesmí odstraňovat ani deaktivovat, 
když je stroj v provozu. 

• Zajistěte dobré osvětlení, které umožní obsluze řádně pracovat se 
strojem. 
15867CZ-01



 Bezpečnost
Obecné informace

• V důsledku nesprávného použití zařízení může dojít k úrazu. 

• Nestoupejte ani nelezte na zařízení. 

• Nepoužívejte volné oblečení ani další věci, které se mohou zachy-
tit ve stroji. 

• Při přepravě tohoto stroje dodržujte pokyny uvedené v této uživa-
telské příručce. Veškeré úpravy nebo změny stroje musí schválit 
společnost FlexLink. 

• Používejte pouze doporučené náhradní díly. 

• Údržbu elektrických ovládacích panelů smí provádět pouze opráv-
něné osoby.

• Společnost FlexLink nepřijímá odpovědnost za škody, pokud není 
servis zařízení prováděn ve shodě s příručkou k údržbě.

Technici údržby a servisu 

Technici servisu musí mít: 

• Dostatečné znalosti pro čtení technických informací 

• Schopnost porozumět technickým výkresům 

• Základní znalosti mechaniky 

• Dostatečné znalosti v použití nářadí 

• Odbornost (EN ISO 12100:2010)

Elektrikáři

Elektrikáři musí mít:

• Zkušenosti s podobnými instalacemi 

• Dostatečné znalosti ohledně práce s výkresy a schématy zapojení 

• Znalosti ohledně místních bezpečnostních předpisů pro elektric-
kou energii a automatizaci 

• Odbornost (EN ISO 12100:2010)

Aby se eliminovala nebezpečí, smí opravy elektronických součástí stroje 
provádět pouze zkušení pracovníci s technickými znalostmi a zkušenostmi.

Obsluha

Aby bylo možné používat zařízení správným způsobem, členové obsluhy 
musí absolvovat příslušné školení nebo mít patřičné zkušenosti.
2 5867CZ-01
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2 Úvod

2.1 Informace o údržbě

2.2 Rozsah

Tyto informace jsou součástí sbírky informací popisujících údržbu systémů 
X85X/X180X/X300X. Z tohoto důvodu mohou být informace jiné než pro 
váš konkrétní systém.

2.3 Cílová skupina

Tyto informace jsou určeny převážně pro pracovníky údržby. Obsah lze také 
použít pro účely školení.

Předpokládá se, že pracovníci údržby pracující na dopravníkovém systému 
FlexLink absolvovali základní školicí kurz společnosti FlexLink.
35867CZ-01



 Úvod
2.4 Symboly

Vysvětlení symbolů uvedených v této dokumentaci:

Montáž Údržba Likvidace

Pokračujte v kontrole 
pomocí dalších činností

Vyměňte součást. 
Opravte nebo 

připevněte novou 
součást a v případě 
potřeby recyklujte

Snižte rychlost 
dopravníku
4 5867CZ-01
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2.5 Symboly odkazů na jiná místa

Různé části této příručky mohou obsahovat odkazy na jiné dokumenty, fóra 
a jiné části aktuální příručky. 

e.g. See chapter 3.4 in

the X85X Assembly manual

3.4

e.g. Chapter 3.4 in present manual

FlexLink.com

3.4

Chain Calculation tool,

FlexLink.com

5866EN-1

X85X ASSEMBLY MANUAL

5867EN-1

X85X MAINTENANCE MANUAL

Chain Calculation Tool

(FLCT) is a client based

tool used to preform

advanced chain tension

calculations on Flexlink

based conveyors.

The chain tension calcula-

tions are important to

confirm that the chosen

conveyor system does not

exceed its technical limits.

Contact FlexLink or your

FlexLink supplier for

support and/or consultation
55867CZ-01



 Úvod
Tato stránka je záměrně ponechána prázdná
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3 Kontrola a činnosti

3.1 Úvod

V této kapitole jsou uvedeny informace, které vám pomohou vytvořit plán 
údržby. Může se stát, že navržené intervaly údržby bude zapotřebí zkrátit 
nebo prodloužit podle vašich místních podmínek. Doporučená údržba po 
každých 1500 hodinách.

V příručce jsou uvedeny pokyny pro standardní součásti prodané prostřed-
nictvím kapitol X85X/X180X/X300X katalogu nerezových dílů FlexLink. 
Obecné pokyny k údržbě nejsou poskytnuty pro zařízení, které si zákazník 
vybral a specifikoval pro připojení k instalaci. 

Údržbu dopravníkových systémů FlexLink musí provádět kompetentní oso-
by, které znají zařízení FlexLink. Dodané pokyny je třeba dodržovat, aby bylo 
zajištěno, že bude údržba probíhat při vysoké úrovni bezpečnosti. Tím se 
minimalizuje nebezpečí poruch, které mohou nepříznivě ovlivnit výrobu. 
V případě pochybností ohledně nejvhodnějšího postupu údržby se obraťte 
na dodavatele zařízení FlexLink.

Poznámka: Prostudujte si dokumentaci k systému ohledně 
jakékoli zvláštní údržby vyžadované pro konkrétní instalaci.

3.2 Zařízení od jiných výrobců

Údržba a servis zařízení a součástí, které nepochází z rodiny produktů Flex-
Link, například motorů, pneumatických zařízení, řídicích systémů apod., 
musí být prováděny ve shodě s pokyny příslušného výrobce.

3.3 Bezpečnostní rozvaha

Než začnete provádět údržbu zařízení FlexLink, postupujte podle následují-
cích bezpečnostní pokynů:

• Vypněte přívod elektrické energie.

• Ujistěte se, že je také vypnut spínač motoru a zamčen v poloze 
„vypnuto“.

• Je nutné odpojit pneumatické a hydraulické přívody a uvolnit veš-
kerý akumulovaný tlak.

• Přepravované produkty pokud možno odstraňte z řetězu dopravní-
ku.

• Veškerý personál mající přístup ke stroji musí být informován, že 
se bude provádět údržba.

Varování: Nelezte na zařízení.



 Kontrola a činnosti
3.4 Záruka

Na dopravníky FlexLink se vztahuje záruka, jak je uvedená v obchodních 
podmínkách vydaných pro každou zemi. Před uplatněním reklamace zkon-
trolujte záruční podmínky pro systém. V případě pochybností ohledně typu 
záruky platné pro váš systém se obraťte přímo na dodavatele nebo společ-
nost FlexLink.

3.5 Náhradní díly

Požadujete-li náhradní díly, obraťte se na společnost FlexLink nebo dodava-
tele.
8 5867CZ-01
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3.6 Bodový seznam kontrol

0
1

>8h

3.7.1

0
1

>8h

3.7.2

0
1

>8h

>70°C

>70°C

3.7.3

0
1

>8h

6.
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3.7 Nápravná opatření 

3.7.1 Neplynulý chod

5.

6.

3.7.
6

?

115867CZ-01
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Tato stránka je záměrně ponechána prázdná
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3.7.2 Neznámé zvuky

? kg?

FlexLink.com

kg

kg

0
1

0
1

V?
FlexLink.com

6.

5.

3.7.

?
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Tato stránka je záměrně ponechána prázdná
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3.7.3 Přehřátý motor

0
1>70°C

0
1

<70°C

>70°C

kg?

FlexLink.com

kg

kg

0
1

3.7.

?
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3.7.4 Přehřátý jednoduchý ohyb

Δ 20°C Δ 20°C

0
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0
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V?
FlexLink.com

Δ 20°C

kg?

FlexLink.com

kg

kg

?
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3.7.5 Výměna vedení

8 mm
195867CZ-01
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3 6

x8

x8
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3.7.6 Výměna sestavy řetězového kola

10 mm
13 mm

NOCO
-Fluid®

10 mmKleště na pojistné 
kroužky

NOCO nebo alterna-
tivní přípravek
215867CZ-01
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3.8 Pokyny pro čištění

Zvolte správné čisticí přípravky ve spolupráci s dodavatelem chemikálií. 

Zajistěte, aby poměr chemikálií odpovídal specifikacím. Nesprávný postup 
může vést ke korozi součástí dopravníku a znehodnocení pásu.

Doporučuje se čistit pás na dopravníku, aby se zamezilo znečištění během 
manipulace a zpětné montáži pásu.

Uveďte dopravník do chodu a vyčistěte pás, jak se bude pohybovat okolo 
řetězových kol.

Vyčistěte řetězy teplou vodou (50 °C).

Při použití vysokotlakého čištění nepřekračujte hodnoty 50 bar, 60 °C.

Sanitační přípravek obsahující chlor musí mít obsah chloru maximálně 
200 ppm.

Plastové díly dopravníku a obzvláště řetězy nesmí být dlouhodobě vystave-
ny kapalinám na bázi chloru. Při nedodržení pokynů může dojít ke křehnutí 
a vyblednutí plastových dílů.
255867CZ-01
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resistant conditionally resistant

Type of agent

Material

POM PVDF PA PE
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Neutral

Alkaline

Acid

Chlorine

Item

Chains

Slide rail

Steering guides (drive, idler)

Sprockets, idler wheels,

drive wheels

Plastic material resistance for different

types of cleaning agents.

(Parameters such as concentration

temperature, exposure time influence the

resistance. follow the chemical supplier

recommendations.)

Guides L+R

Wheel Disc

Guide rail bracket

material
26 5867CZ-01
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4 Demontáž a likvidace

4.1 Důležité bezpečnostní podmínky

Demontáž dopravníkového systému FlexLink musí provádět kompetentní 
osoby, které znají zařízení určené k vyřazení z provozu.

Pokud nejsou k dispozici podrobné informace, je nutné postupovat opatr-
ně, aby bylo zajištěno, že budou v průběhu vyřazení z provozu všechny po-
ložky bezpečně zajištěny. To se provádí, aby bylo zajištěno, že zařízení zů-
stane stabilní a nespadne, pokud zůstane bez dozoru.

S ohledem na životní prostředí byste měli při demontáži systému oddělit 
plastové díly, motor a díly z nerezové oceli.

V případě pochybností ohledně nejvhodnějšího postupu vyřazení z provozu 
se obraťte na dodavatele zařízení.

4.1.1 Jiná zařízení

Pokud je spolu s dopravníkem FlexLink nutné současně demontovat jiné 
zařízení, je nutné věnovat pozornost vzájemnému vztahu mezi jiným zaříze-
ním a dopravníkem FlexLink. Před demontáží je třeba z dopravníku demon-
tovat pneumatické zařízení. Před demontáží je nutné z dopravníku demon-
tovat hydraulické zařízení a dodržovat předpisy ohledně manipulace se sou-
částmi dopravníku během likvidace.
275867CZ-01
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Tato stránka je záměrně ponechána prázdná
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4.2 Demontáž 

8 mm
10 mm
13 mm
17 mm
24 mm
30 mm

10 mmKleště na pojistné 
kroužky

3 mm
4 mm
5 mm

X
B

M
J 

6P

Nástroj na vkládání 
čepů
295867CZ-01
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1

2 Vypněte přívod elektrické energie. 
Zajistěte bezpečnost systému vypnutím 
veškerého přívodu energie či vyjmutím 
elektrických pojistek.

3
4.11/413
30 5867CZ-01



 Demontáž a likvidace

C
re

at
ed

 b
y 

EB
C

C
W

 0
0:

06
4

5

6

7.1–7.4

6.1–6.2

5.1–5.4
315867CZ-01
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7

8

4.5/4.7/4.9

3.2–3.8
32 5867CZ-01
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4.3 Likvidace

Vytřiďte různé materiály a připravte je pro likvidaci.

Most material in the X85X system are

stainless steel. Spareparts are stainless

steel, plastic and the engine.

This table shows the different plastics to be

disposal.

POM PA PE

P
o
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x
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e
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P
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P
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y
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Chains

Steering guides (drive, idler)

Sprockets, idler wheels,

drive wheels

Guides L+R

Wheel Disc

Guide rail bracket

Material

Slide rails

PVDF

P
o

ly
v
in

y
lid

e
n

fl
u

o
ri
d
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Tato stránka je záměrně ponechána prázdná
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