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Vseobecné bezpecnostni pokyny a konstrukéni znaky

Uvod

Pri montazi zarizeni, které ma splnovat poza-davky
dostatecné bezpecnosti pro obsluhujici a udrzbarsky
personal, je nutno dbat urcitych po-stupu. Tyto postupy jsou
brany na zretel jiz pri planovani retezového dopravnikového
systému nebo linearni pohonné jednotky. U retezového
dopravnikového systému je kritickym bodem re-tez, kterému
je nutno venovat zvlastni pozornost. Kritickymi body u
linearnich pohonnych systému jsou sane a na ne navazujici
casti.

Bezpecnostni zarizeni

VeSkera mista, na kterych hrozi nebezpeci po-hmozdenin
nebo reznych ran pro osoby na jejich pracovistich anebo
podél dopravniku, musi byt vybavena bezpecnostnimi
zarizenimi. Retezové dopravnikové systémy, které presahuji
vysku clo-veka, musi byt zajiSteny proti padani vyrobku.
Sberaci retezy jsou problematictejsi nez hladké
dopravnikové retezy, protoZe u nich vznika vetSi nebezpeci
pohmozdenin a reznych ran.

Bezpecnost muze byt zajiStena nasledujicimi opatrenimi:

* Misto instalace
Pokud je to mozné, mely by byt nebezpecné Useky
umisteny tam, kde se nezdrZuje perso-nal.

o Zajisténi
Kryty, které zabranuji pristupu k nebezpec-nym usekum
dopravnikového pasu a nebo chrani proti padajicim
objektum.

* Rizeni
Rizeni stroju, které pfedchazi preruseni ne-bezpecnych
operaci/stav(.

¢ Varovani

Instrukce, cedule, zvukové nebo svételné signaly, které
varuji pfed nebezpedim.

2 VSeobecné bezpecnostni pokyny a konstrukéni znaky

Bezpecnostni zafizeni by méla byt koncipovana takovym
zpUsobem, aby nepfedstavovala dalSi problémy a obtize pro
obsluhujici personal. Kro-mé toho by mélo byt obtizné
bezpecnostni za-fizeni béhem provozu vypnout nebo se jim
vy-hnout. Cedule, které varuji pfed nebezpecim, atd. by mély
byt pouzity pouze tehdy, pokud by ostatni bezpec&nostni
opatreni ovlivnila provoz zafizeni a nebo jsou z finanéniho
hlediska neefektivni. Druh a rozsah nutnych bezpecnostnich
opatfeni by mél byt ur€en jiz v rdmci planovani zafizeni pfi
uplat-fiovani nezbytnych pozadavku na bezpecénost.

Zvlastni pokyny

Komponenty FlexLink nabizeji pfi jejich spravném pouZiti
dostatecnou bezpecnost pfi provozu a udrzbé. Presto je
dalezité, aby vSechny osoby, které jsou zodpovédné za
planovani, provoz a udrzbu zafizeni FlexLink, znaly ty useky,
kde je nutna zvySena pozornost.

V8echny pohonné jednotky s bezpecénostni kluz-nou
spojkou

« pred sefizenim kluzné spojky musi byt veSkeré objekty
odstranény z fetézu, aby ne-byl fetéz zatiZeny.

¢ sefizeni musi probihat podle navodu k udrzbé

¢ veskeré pohonné jednotky s vyjimkou pfimych pohonu
jsou vybaveny ochrannymi kryty fe-t€zové transmise.
Tyto kryty musi byt upev-nény pfed uvedenim zafizeni do
provozu.

Poznamka

Bezpecénostni kluzna spojka neni zarizenim pro
ochranu osob, nybrz k ochrané dopravnikového
systému.
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Standardni pohony

» odpovidajici prodlout eni fetézu (provéSeni) na koncovych
pohonnych jednotkach musi byt kontrolovano po celou
tivotnost zafizeni.

» fetéz musi byt zkracen, pokud je viditelny pod postrannimi
deskami.

* mezery mezi ¢lanky u vertikalni zmény sméru mohou
predstavovat jisté riziko. Konce pohon-né jednotky by
pokud mot no nemély byt oteviené, kdyt je fetézovy
dopravnikovy sy-stém v provozu.

U spojenych pohonnych jednotek by méla byt spojovaci
hfidel opatfena bezpecnostnim chrani-Cem.

Stfedové pohonné jednotky

« Usek v blizkosti vedeni pro zpétny pohyb Fetézu nesmi
byt za provozu dopravniku volné pfistupny.

Kombinacni pohonna jednotka

e Usek ,pfemosténi, ve kterém vyust uje fetéz do pohonu,
nesmi byt za provozu dopravniku volné pfistupny.

Pohon obloukového kola

* pohonné kolo a transmisni fetéz nesmi byt za provozu
dopravniku volné pfistupné.

Jednotky zmény sméru

« otvory mezi ¢lanky mut ou pfedstavovat jisté riziko, kdyt
se fetéz pohybuje okolo vratné kladky. Konce vratné
jednotky nesmi byt po-kud mot'no za provozu dopravniku
volné pfi-stupné.

Obloukova kola

< podle polohy a podle tihy pfepravovaného materialu jsou i
na obloukovych kolech do-pravniku nutna ochranna
zafizeni.

Sbéraci fetézy

« Kat'dé zafizeni se sbéracimi fetézy vyt aduje zviastni
bezpecnostni opatfeni. Na vS§ech komponentech, které
jsou do zafizeni inte-grovany, jsou mista, kde mit' e dojit
k nebez-peci pohmot dénin nebo Feznych ran. Proto
museji byt uskuteénéna bezpecénostni opa-tfeni na vSech
usecich obsluhy.

e pfi poutiti sbéracich Fetézl je nebezpedi po-Skozeni
vyrobku vétsi. Je nutné vénovat po-zornost tomu, aby mél
obsluhujici personal volny pfistup k zafizeni v pfipadé
ucpani dopravniku vyrobky nebo v podobném pfi-padé.

FlexLink

Udrzba
Pravidelna udrt ba fetézovych systému FlexLink musi
obsahovat i opatfeni, ktera zaru€u-ji, t e jsou ochranna
zafizeni bezpecné upevnéna a t'e jsou ucinna. (pokud
nejsou automaticky spojena s fidicimi systémy apod.)
V8echny komponenty systému FlexLink jsou prabét né
podrobovany kontrolam, aby byla vylep$ena jejich
vykonnost. Pfi tomto dochazi ke konstrukénim a
materialovym zménam. U téchto kontrol ma nejvyssi prioritu
pravé provozni bez-pec¢nost jednotlivych soucasti zafizeni.
VeSkeré technické udaje jsou k dispozici u vyrobce.
Ridici systém
Pfed uvedenim do provozu a nebo pfed provedenim
udrt'bafskych praci na fidicim systé-mu si proctéte
odpovidajici kapitolu pFirucky, ktera je dodavana spolu se
zafizenim.
Méate-li otazky k bezpe€nému provozu dodaného zafizeni,

prosime Vas, abyste okamt'ité navazali kontakt s ,FlexLink
Systems*



Udrzba systému

Uvod
Nasledujici ¢ast by Vam méla pomoci v napla-novani
intervall udrzby.

Muze nastat nutnost prodlouzit intervaly udrzby, které byly
nami navrzene, aby vyhovovaly danym mistnim podminkam.
Udrzbu fetézovych dopravnikovych systé-mu FlexLink
mohou provadét pouze kompetentni osoby, které dostatecné

znaji systémy FlexLink.

Pokud se naskytnou otazky tykajici se co nejlepSiho
provedeni udrzby, Zzadame Vas, abyste navazali kontakt s
dodavatelem systému FlexLink.

Casti jinych systému

U vybaveni a sougastek, které nepatfi do vyrobni palety
FlexLink, musi byt idrzba provadéna podle pokyn
prislusnych vyrobcu.

Bezpecnostni pokyny

Pfed zahgjenim udrzbafskych praci na Vasem za-fizeni
FlexLink je nutno dodrzovat nasledujici bez-pec&nostni
pokyny:

» Vypnéte pfivod elektrického proudu v celém zafizeni.

» Zaijistéte, aby i vypina€ motoru byl nastaven na
VYPNUTO a byl v této pozici také zablo-kovan.

» Pneumatické a/nebo hydraulické zasobeni dopravniku
musi byt rovnéz vypnuto a pfivody nesmi byt pod tlakem.

» Odstrante pfepravovany material z transport-niho
fetézu — pokud je to mozné.

» Informujte pfislusné pracovniky musi byt informovani o
tom, Ze probihaji udrzbarské prace.

UPOZORNENI
Nevylézejte na dopravnik.
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Navody k udrzbé

Uvod

Tato pfirucka pro udrt’bu obsahuje navody pro soucasti
fetézovych dopravnikovych systému FlexLink XS, XL, XM,
XH a XK, které jsou uvede-ny v hlavnim katalogu (pokud
neni uvedeno jinak).

U ¢&asti, které nepatfi do systému Flex-Link, napf. motory,
pneumatické €asti zafizeni, kontrolni systémy atd., musi byt
udrt ba pro-vadéna podle pokyna pfislusnych vyrobct.

Zasadné nebudou dodany navody pro udrt’bu takového
vybaveni, které si zakaznik spe-cielné zvolil a modifikoval jej
pro pout’iti u doprav-niku.

Aby bylo zajisténo, t'e bude zafizeni fun-govat s vysokym
stupném bezpecnosti a aby do-chazelo jen velmi zfidka k
odstavkam, které ovliviiuji vyrobu, musi byt pokyny pro
udrt' bu pfisné dodrt ovany.

Dopravnik mat'e byt pout ivan pouze k transportu
takovych objektl, pro které je pfimo uréen podle specifikace
systému, popf. podle kon-strukénich kritérii popsanych v
hlavnim katalogu.

tadame Vas, abyste navazali kontakt s Vasim
dodavatelem systému FlexLink a nebo s udrt'barskou
slutbou FlexLink, pokud nastane po-rucha zafizeni, ktera
nem0t'e byt s pomoci této pFiruc¢ky odstranéna a nebo pokud
nastanou neocekavané situace béhem udrt' barskych praci.

FlexLink

Zaruka

Ret&zova dopravnikova zafizeni FlexLink podlé-haji zaruce,
ktera je uvedena v prodejnich pod-minkach kat'dého statu.
tadame Vas, abyste si pfed reklamacemi, atd.
prekontrolovali zaruéni podminky Vaseho systému. Pokud si
nejste jisti, jestli se zaruka vztahuje na Vas systém,
kon-taktujte prosim Vaseho dodavatele systému FlexLink a
nebo pfimo ,FlexLink Systems".

Nahradni dily

Pokud potfebujete nahradni dily, obrat'te se pro-sim na
,FlexLink Systems* nebo na VaSeho dodavatele.

Prehled planu udrzby

Doporugeny plan udrt bafskych praci najdete na strané 20.
Ddlezité

Pokud jsou pro Va$ dopravnik naplanovany spe-cialni

udrtbarské prace, vénujte prosim pozornost Vasi specialni
systémové dokumentaci.



VSeobecna inspekce — pohonné jednotky

Existuji ¢tyfi rizné typy pohonnych jednotek:

e Standardni pohonna jednotka s Fetézem pro zpétny pohyb
na ,tahajicim® konci fetézového dopravnikového systému.

« Stfedni pohonna jednotka na mezipozici fetézového
dopravnikového systému.

« Kombinaéni pohonna jednotka bez fetézu pro zpétny
pohyb na mezipozici fetézového do-pravnikového
systému.

« vodorovna pohonna jednotka obloukového kola pro pohon
nekoneénych fetézl s fetézem lezicim nahofe.

Pohonné jednotky jsou bézné vybaveny fetézovou transmisi.

Poznamka

Retézova transmise ma ochranny kryt fetézu a
prevodd. Tato bezpecnostni zafizeni museji byt pfi
provozu dopravniku nainstalovany.

6 Navody k udrzbé

End drive unit

Catenary drive without return chain

Horizontal bend drive unit
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VSeobecna inspekce — pohonné jednotky

Sefizeni bezpecnostni kluzné spojky

Poznamka
Kluzné spojka neni zafizenim k ochrané osob.
Primarné slouzi k ochrané dopravniku.

Kluzna spojka na pohonné jednotce je bezpecnostni
zafizeni, které zastavi fetéz v pfipadé, ze je nad-mérné
zatizen. Ma dva ukoly:

« ochranu vyrobkl na dopravniku
¢ ochranu samotného dopravniku

Pokud je nainstalovana bezpec€nostni kluzna spojka, musi
byt sefizena tak, aby neproklouzla, pokud bude pohonna
jednotka zapnuta za pIného zatizeni. Se-fizeni probiha
nasledovné:

Priprava k sefizeni
1. Zastavte dopravnik.

2. Zaijistéte, aby nemohl byt dopravnik nedopatie-nim
uveden do provozu, napfiklad tak, ze prfe-rusite pfivod
elektrického proudu.

3. Odstrarite veskery naklad z dopravniku.

Tabulka 1. Sefizeni bezpecnostni kluzné spojky

POZOR

Bude-li kluzna spojka sefizena s nakladem na Fetézu,
mUze zvySené napéti fetézu, které je timto zplso-bené,
vést k t&ézkym poranénim pfi uvolnéni spojky.

Sefizeni
1. Odstrarite kryt pohonu.

2. Uvolnéte 3 $rouby (8), az bude mozno vnéjsi krouzek (7)
volné otodit.

3. Vnéjsi krouzek (7) ruéné utahnéte napevno (bez
naradi!).

4. Vyhledejte zadanou taznou silu v tabulce 1 a zZjistéte
hodnotu X pro tuto taznou silu.

5. Kladna hodnota X: (pokud je hodnota X zdporna (X<0),
ignorujte krok 5 a prejdéte hned ke kroku 6.) Vnéjsi
krouzek (7) otocCte proti sméru hodi-novych rucicek,
otocte jej o dilcovou hodnotu uvedenou v tabulce, tzn. o
hodnotu X. Dilcova hodnota je definovana jako uhel
(30°) mezi vedle sebe lezicimi otvory pevného krouzku
(6). Pre-kontrolujte, zda pozice Sroubu (8) souhlasi s
otvory v pevném krouzku.

6. Zaporna hodnota X: (pokud je hodnota X kladna (X>0),
ignorujte krok 6 a prejdéte hned ke kroku 7.) Vnéjsi
krouzek (7) otocte ve sméru hodi-novych rucicek, otocte
jej o dilcovou hodnotu uvedenou v tabulce, tzn. o
hodnotu X. Dilcova hodnota je definovana jako uhel
(30°) mezi vedle sebe lezicimi otvory pevného krouzku
(6). Pre-kontrolujte, zda pozice Sroubt (8) souhlasi s
otvory v pevném krouzku.

7. Tri Srouby (8) zatahnéte 10-milimetrovym kli¢em.

FlexLink

F max (N) X F max (N) X
xs-xH xk (hodn)ys x4y xk  (hodn)
450 100 19 | 1200 1400 6
475 200 18 | 1300 1500 5
525 300 17 | 1400 1600 4
575 400 16 | 1525 1700 3
625 500 15 | 1800 1800 2
675 600 14 | 2250 1900 1
725 700 13 2000 0
775 800 12 2100 -1
825 900 11 2200 2
875 1000 10 2300 -3
925 1100 9 2400 4
1000 1200 8 2500 -5

1100 1300 7

Priklad (fetézové dopravniky XS, XL, XM nebo XH

Chcete nastavit spojku na maximalni taznou silu
900 N. Pokud bude sila vy$si, ma se spojka
uvolnit.

Z tabulky vyctete, Zze musi byt krouzek povo-len o
nejméné 9 dilcd z pozice, kterou jste nastavili ruénim
utazenim. ProtoZze muze byt krouzek otoen pouze o piné
hodnoty, zvolte 9 krokd. To odpovida 3 otacky. Spojka se
uvolni zhruba pfi 925 N. Pokud krouzek povolite o 10 dilcd,
uvolni se spojka pfi 875 N.

Vénujte prosim pozornost i vzorcim pro vypocet napéti
fetézu v katalogu FlexLink, ¢ast Technické pokyny..




VSeobecna inspekce — pohonné jednotky

Retézova transmise

Retézova transmise se musi kontrolovat a mazat
po 50, 250, 500 provoznich hodinach a poté vzdy
po 500 provoznich hodinach.

Pokud je fetézova transmise vybavena na-pinakem
fetézu, musi se pfi této inspekci kontrolovat i napéti retézu.
Pfi kontrole napéti kladkového fetézu se mu-si fetéz
namazat vhodnym sprejem na fetézy a nebo podobnym

pfipravkem.

Pokud je pohon vybaven napinakem fetézu, musi se
mazat v uvedenych intervalech. Sou¢asné musi byt
pfekontrolovan stav napinaku fetézu.

Poznamka
Treci desticky kluzné spojky nesmi byt potfisnény
olejem nebo mazivem.

Motor s prevody

Motor a pfevody museji byt kontrolovany podle navodu
pfislusného dodavatele.

Vedeni dopravnikovyho retézu

Ukolem zavadége Fetézu je spravné zavedeni fetézu pro
zpétny pohyb do pohonné jednotky.

Zcela uzaviené pohonné jednotky nemaiji zavadéci prvky.
U takovychto nesmi byt u pohonné jednotky fetéz provéseny,
neboz je dopravnikovy fetéz permanentné kontrolovan. U
takovych doprav-nik( musi byt vénovana zvlastni pozornost
prodlou-zeni Fetézu.

Mohou byt instalovany dva riizné typy zavadécu:
¢ volné vyménné-zavadéce z umélé hmoty (obr.1.).

e zavadéce integrované do koncd pohonné jed-notky
(obr.2.).

Vseobecné kontroly pohonné jednotky
VSeobecnou inspekci pohonné jednotky je nutné provadét.

e zvlastni pozornost musi byt vénovana upiné a pevné
instalaci ochrannych kryt( kladkovych fetéza.

e poSkozené a opotfebované ¢asti musi byt vymé-nény.

Figure 1. Replaceable chain guides

Figure 2. Chain guides integrated into ends.

8 Navody k udrzbé FlexLink



VSeobecna inspekce — dopravnikové retézy

Dopravnikové retézy
Nejbéznéjsi druhy dopravnikovych fetéz jsou:
e Hladky dopravnikovy fetéz.

+ Reté&z se sbé&radi pro naklon&né nebo svislé
do-pravnikové systémy. Sbérace jsou obvykle
roz-mistény po fetézu v pravidelnych vzdalenostech.

+ Retéz s pruznymi sbéradi pro svorkové doprav-niky.

+ Retézs pfilnavym povrchem pro dopravniky se sklonem
do 30°. Useky s pfilnavym povrchem jsou po fetézu
rozmistény v pravidelnych vzda-lenostech.

Sbéraci, pfrilnavé a svorkové retézy

Sbéraci, pfilnavé a svorkové fetézy nebo jiné spe-cialni
fetézy musi byt kontrolovany v pravidelnych intervalech.
Veskeré defektni ¢lanky musi byt vyménény nebo vycistény.

Plain conveyor chain

POZOR
K Cisténi fetézl se muze pouzit pouze tepla voda (50°), v
pfipadé potieby s pfidanim mydlového prostfedku.

¢ U dopravnikovych fetézli se sbéraci prekon-trolujte
ochranna zafizeni.

Cleated chain

Chain with friction surface

FlexLink



VSeobecna inspekce — dopravnikové retézy

Kontrola napéti dopravnikovych retéz

Ret&z je vyroben z elastického materialu. Diky rozta-hovani
materialu se fetéz prodluzuje. Mira prodlou-Zeni zavisi na
tazné sile, které je fetéz vystaven. Prodlouzeni se projevuje
jako provéseni fetézu ve zpétném pohybu pohonné jednotky.

Napéti dopravnikového fetézu se musi kon-trolovat po 50,
250, 500 provoznich hodinach, poté vzdy po dalSich 500
provoznich hodinach.

Bé&hem provozu se dopravnikovy fetéz pro-vésuje.
Akceptovatelna mira provéSeni zavisi na celkové délce
fetézu. NejlepSi misto pro kontrolu prodlouzZeni fetézu je na
stfednich nebo standard-nich pohonnych jednotkach.

Ddlezité:

Z tohoto duvodu se musi fetéz pfedem napnout, kdyz je
dopravnik v klidu. Nesmi byt vSak napnuty tak silng, Ze za
provozu neni vidét vibec zadné prové-Seni. Za klidu zafizeni
nesmi fetéz vykazovat zna-telné provéseni. To v8ak zavisi
na celkoveé délce fetézu. Pokud je provéSeni pfili§ veliké,
jsou fetéz a jeho vodice vystaveny nadmérnému
opotrebovani. Je to i pramenem nebezpedi.

Dojde-li k pfiliSnému prodlouzeni fetézu, mu-si byt fetéz
zkracen, a to oddélenim a vyjmutim po-tfebného poctu
¢lankd. Viz ,, Kraceni dopravnikovych fetéz(“.

Pokud ma zafizeni pohonnou jednotku s uzavienymi
vodici bez indikace provéseni fetézu, musi se prodlouzeni
fetézu kontrolovat jeSté peclivéji, aby byl zajistén
bezporuchovy provoz zafizeni.

10 Navody k udrzbé

The conveyor chain must show some slack during operation.

The conveyor chain does not need to show any slack when
the conveyor chain is stationary.

FlexLink



VSeobecna inspekce — dopravnikové retézy

Kraceni dopravnikovych retézi
¢ Kraceni dopravnikového fetézu je nejlepsi prova-dét u

pohonné jednotky.
“r . @ H == @J1© —@— E
Dalsi alternativy:
¢ na useku traté dopravniku, kde je jednotka pro montaz @ D
fetézu s odnimatelnymi vodici. (obr.1.)

* v uzavienych systémech odstranénim postran-nich desek r‘
stfednich a standardnich pohonnych jednotek.

* Na obloukovém kole odstranénim vnéjsiho oblouku.

* Na Useku traté dopravniku, kde je mozno fetéz
pfizvednout (pokud se takovy Usek vyskytuje).

Figure 1. Beam section for chain installation

1. Zpfistupnéte fetéz na jednom z vyse jmenova-nych mist.

2. Vytahnéte ocelovy ¢ep (1) ze zavésu (2). (obr.2.)
Cep nasazuijte &i vytahujte pomoci montéznich klesti pro
montéz fetézu. (obr.3.)

3. Vyjméte potiebny pocet ¢lanku fetézu.
Poznéamka

U sbéracich nebo prilnavych fetéz( dbejte na
vzda-lenost mezi pfislusnymi élanky fetézu.

4. Retéz opét spojte novym zavésem.
Poznamka

Stary zavés se nesmi opétované pouzit. Po rozdéleni
fetézu je nutno pouZit vZdy novy zavés.

5. Montaznimi kle$témi nasadte ocelovy Cep. (obr.4.)

6. Zaijistéte po nasazeni ocelového ¢epu jeho
vy-centrovani a dale aby byl fetéz v misté nové
nasazeného ¢lanku lehce ohybatelny.

Figure 3. Pin insertion tool

Figure 4. Usage of pin insertion tool

FlexLink 11



VSeobecna inspekce — vodici kolejnice dopravnikt, mezi€¢asti a oblouky

Kontrola vodicich kolejnic

Pro bezporuchovou funkci zafizeni je stav vodicich kolejnic
velmi dulezity. Proto museji byt v bezvadném stavu.

Kontrola vodici kolejnice pfi namontovaném
doprav-nikovém fetézu

Vodici kolejnice musi byt kontrolovana po kazdych 250
provoznich hodinach. Tato kontrola musi probi-hat za
stojiciho dopravniku a pfi namontovaném feté-zu.

« Prekontrolujte uchytné body kolejnice.
« Prekontrolujte spoje kolejnice. (obr.1.)

« Zjistéte, zda se mezi vodicimi kolejnicemi nena-chazi
Stérbina a zda jsou spojky spravné nasa-zeny. (obr.1.)

« Prekontrolujte, zda nejsou spojky zdeformované. (obr.2.)
« Zjistéte, zda neni kolejnice zlomena.

Pokud je to nutné, kolejnici vyménte. Viz ,Vyména vodici
kolejnice” na strané 15-18..

Kontrola vodici kolejnice pri odstranéném
(demon-tovaném) fetézu

Alespon jednou ro¢né nebo po 2000 provoznich ho-dinach
musi byt fetéz z dopravniku odstranén a vodi-ci kolejnice
musi byt peclivé zkontrolovana, zda neni opotiebovana a
zda je bezpecné upevnéna.

Vodorovné vodici oblouky musi byt kontrolo-vany po 500
provoznich hodinach, protoZe jsou vy-staveny vétSimu
zatizeni.

* Provedte ty samé kontroly jako v odstavci ,Kon-trola
vodici kolejnice pfi namontovaném fetézu®.

« Prekontrolujte opotfebovani kolejnice.

Poznamka

Vnitini vodici kolejnice ve vodorovném vodicim
oblouku prekontrolujte se zvlastni peclivosti, protote je
na tomto misté zatiteni obzvlast vysokeé.

« Prekontrolujte vodici kolejnice, zda nemaji Sramy a vruby.

* Pokud je to nutné, vodici kolejnice a jejich upev-néni
vymeérite, viz ,Vyména vodicich kolejnic* na strané 15.

« Umyjte dopravnikovy fetéz.

Traté dopravniku, jednotky zmény sméru a
vodici oblouky

Traté dopravnimu nevyzaduji vétSinou Zadné pravi-delné
inspekce.

Je v8ak nutné dat pozor na poskozeni zpliso-bena
vnéjsimi faktory, jako je tvofeni vin ¢i deforma-ce. Deformace
muze vést k zadrhnuti fetézu a tim k cukavému pohybu.

Jednotky zmény sméru a obloukova kola ne-vyzaduji
rovnéz zadné specialni inspekce, mély by se viak
kontrolovat pfi kontrole vodicich kolejnic.

Vodorovné vodici oblouky o velkém polomé-ru mohou byt
vybaveny vnitfnimi opérnymi listami (obr.3.) Zjistéte, zda
nejsou tyto listy (pokud se vy-skytuji) opotfebované, zvlastni
pozornost vénujte mistu na po¢atku oblouku.

25
-%‘
adl |

EX
= —m

Figure 1. Correct configuration of joints

Figure 2. Deformed joints

—>

 — — . —

Figure 3. Inner support rails
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VsSeobecna inspekce — bezpeénostni zarizeni

Ochranna a bezpecnostni zarizeni

Kontrola bezpeénostnich zafizeni musi probihat v
pravidelnych intervalech.

Zkontrolujte chranic Fetézu fetézové transmise. Tento
chrani¢ musi byt za provozu dopravniku vzdy
nainstalovan.

Zkontrolujte ochranny kryt fetézu pro zpétny po-hyb u
dopravnik(l se sbéracimi fetézy.

Pohonné jednotky typu H maji ochranny kryt pro
provéseni fetézu. Pfekontrolujte, zda jsou ochranné
desky pro provéseni fetézu spravné nainstalovany a zda
neni fetéz provésen az pod tyto ochranné desky.

Pfekontrolujte ochranny kryt fetézu na stfednich a
kombinaénich pohonnych jednotkach.

Na Vasem specifickém zafizeni mohou byt insta-lovana
dalsi bezpecnostni zafizeni. Tyto rovnéz prekontrolujte.
Viz Systémova dokumentace.

FlexLink

Chain guard for roller chain transmission

Slack protection plate for drive unit type H
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Vyména opotrebovanych ¢asti — dopravnikovy retéz

Odstranéni dopravnikového fetézu

1.

2.

4.

Zajistéte preruseni pfivodu elektrického proudu do
pohonného motoru.

Uvedte motor do volnobé&hu — a to rdznymi zpu-soby
danymi podle typu pohonné jednotky:

— uvolnénim kluzné spojky.
— odstranénim kladkového fetézu.
— oddélenim ozubeného kola od pohonného kola.

Oddélte Fetéz odstranénim ocelového Eepu ze zavésu —
pout’ijte montat ni klesté pro montat' fetézu.

Vytahnéte Fetéz.

Nasazeni dopravnikového retézu

1. Nasunte ¢ast fetézu (asi 0,3 m) ve sméru pohy-bu.
Zkontrolujte, zda se Fetéz zlehka pohybuje oblouky a
jednotkami zmény sméru. Zaroven zjistéte, ma-li fetéz
dostatek mista.

2. Nasadte cely novy fetéz. Zkontrolujte, zda sou-hlasi
smér fetézu se smérem pohybu. (obr.3.)

Poznamka

Dbejte na to, aby prvni ¢lanek fetézu nepoSkodil vodici

kolejnici.

Okamzité zjistéte a odstrarite pfic¢iny eventualniho

zadrhnuti.

3. Zkrat'te fetéz na spravnou délku. Zavés a oce-lovy Cep

14

namontujte pomoci montat nich klesti.

Zaijistéte po nasazeni ocelového Cepu jeho
vy-centrovani a dale aby byl fetéz v misté nové
na-sazeného ¢lanku lehce ohybatelny.

Provedte kontrolu provéseni fetézu — nesmi byt pfilis
velké. Viz ,Kontrola napéti dopravnikového fetézu“ na
strané 10.

Navody k adrt b&

Figure 1. Pin insertion/removal tool

Figure 2. Sample for checking conveyor chain space

Figure 3. The conveyor chain direction
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Vymeéna opotiebovanych ¢asti — vodici kolejnice

Vyména vodicich kolejnic
Pro bezvadny provoz systému je velmi dllezité, aby byly
vodici kolejnice spravné namontovany.

Dodrzujte pfesné pokyny na nasledujicich stranach.
Dbejte prfedevsim nasledujicich bodu:

» k fezani vodicich kolejnic se hodi zastfihovaci nuzky

* pouzivejte nafadi pro montaz vodicich kolejnic: XLMR
140, XMMR 140, XHMR 200 nebo XKMR 200.

« Pouzivejte Sablonu pro vyvrty 3920500. Vzda-lenost mezi
body k seSroubovani musi byt 50 mm.

« Pouzivejte vysoce vykonné vrtaky, které jsou uréeny k
vrtani hliniku, abyste zamezili u vyvrtt ostrym hranam.

* Pouzivejte nyty XLAH 4x6 / XLAH 3x6.

Pro montaz vodicich kolejnic pomoci nytt vénujte po-zornost
navodu k montazi na strané 16.

* Mezi spojkami vodicich kolejnic musi byt dodr-zena
vzdalenost 100 mm. Pfedély by mély byt uspofadany se
cca. 10 mm Stérbinou mezi vodi-cimi kolejnicemi, jak
ukazuje obrazek.

e Predély se nesmi vyskytovat v ohybech nebo na
pfechodu mezi dvéma Useky drahy.

« Vodici kolejnice by mély byt u pfimé drahy dlou-hé asi 5
m, v ohybu smi byt maximalni délka vo-dici kolejnice 3 m.

« Pfedély musi byt vzdaleny minimalné 500 mm od jednotky
zmeény sméru, pohonné jednotky, anebo od svislé zmény
sméru. Vodici kolejnice musi pfekryvat mezeru v jednotce
zmény sméru a v pohonné jednotce.

* Vnitini vodici kolejnice za obloukovym kolem musi byt
ufiznuta tak, aby byl fez ke kolu para-lelni. Pfed
obloukovym kolem se kolejnice feze zpravidla v Uhlu 45°.

Poznamka

Namontované vodici kolejnice opticky prekontrolujte a
nechejte zkusebné probéhnout ¢ast dopravni-kového
fetézu nainstalovanym zafizenim.

Alternativné mohou byt namisto hlinikovych nytl pouzity
umeélohmotné Srouby XLAG 5 (XWAG 5 pro XK) Viz strana
17-18 Montazni pokyny. Zavity ve vy-vrtech pro
umélohmotné Srouby se vyfezavaji pomoci zavitniku.

Figure 1. Single cut pliers

XLMR 140

XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200

Figure 2. Mounting tool for slide rail

0 4.2 mm

=re
[ _

— —

Figure 3. Drill fixture 3920500.

FlexLink
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Upevnéni vodici kolejnice hlinikovymi nyty

Vodici kolejnice fetézovych dopravnikovych systému XS, XL,
XM a XH se upevriuji bét'né hlinikovymi nyty pomoci
specialniho nytovaciho naradi. Alternativné mohou byt vodici
kolejnice upevnény umeélohmotnymi Srouby XLAG 5 (pro XK:
XWAG 5). Viz strana 17-18.

Tyto instrukce plati pro upevnéni vodicich kolejnic
hlinikovymi nyty. Viz strana 17-18 VSeobec-né pokyny k
vodicim kolejnicim.

Navod

1. Vyvrtejte dva otvory na pocatku kat dého Useku vodicich
kolejnic. Pout'ivejte pfi vrtani Sablonu, aby byly otvory
spravné umistény a vyvrtany.

Retézové dopravnikové systémy XL — XM — XH:
Poutijte vrtak 4,2 mm, nyty XLAH 4x6 mm a pfi-slusné
naradi (viz nite).

Retézovy dopravnikovy systém XS:

Poutijte vrtak 3,2 mm, nyty XLAH 3x6 mm a pfi-slusné
nafadi (viz nite).

Retézovy dopravnikovy systém XK:

Viz strana 17-18.

2. Vyvrtv kolejnici zabruste a zapust'te.

3. Do vyvrtu zasurite nyt a pomoci nytovacich klesti
(obr.3a.) a nebo nytovaci svérky (obr.3b.) zany-tujte. Pro
upevnéni stisknéte. Tento postup opa-kujte u vSech
vyvrtl.

Oba dva nytovaci nastroje provedou stejnou praci,
nytovaci klesté se ale jednodus$eji ovladaiji a jejich
poutiti je efektiv-néjsi.

4. Zkontrolujte, aby nyt nevyénival nad povrch vodi-ci
kolejnice.

Naradi pro hlinikové nyty:

Naradi XS XL-XM-XH
Sablona 3924774 3920500

nyt XLAH 3x6 XLAH 4x6
nytovacich klesté 3924776 3925800
nytovaci svérka 3924770 3923005

O
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Upevnéni vodici kolejnice umélohmotnymi Srouby

XLMR 140
XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200

3920500

;!‘:;_/

>~
~

XLAG 5
XWAG 5 (XK)

FlexLink 17



Upevnéni vodici kolejnice umélohmotnymi Srouby
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Odstranéni poruch

Nelze
Priznak Pricin Opatreni Viz strana .
y y P odstranit
vCuIv<avy pohyb Chybné sefizena kluzna spojka Zkontrolujte / sefidte kluznou spojku | 7
fetezu Dopravnik je znecistén Dopravnikovy fetéz ocistéte teplou | 9
vodou (50°), pfipadné s pfidanim
mydlového prostfedku
Ozubené pohonné kolo je Zkontrolujte / vyménite ozubené 8
opotfebované pohonné kolo
Zkontrolujte napéti fetézu 8
Vodici kolejnice je chybné Zkontrolujte / vyménte vodici 8
namontovana kolejnice
Dopravnikovy fetéz je pfrilis volny Zkrazte / prodluzte dopravnikovy 11
nebo pfili§ napjaty fetéz
Pgbpr)nyv mo-tor | Chybné sefizena kluzna spojka Zkontrolujte / sefidte kluznou spojku | 7
2Zzgrl]'elt)euz.ese Desticky kluzné spojky jsou Zkontrolujte / vymeérnite destiCky -
ponybu) opotfebované nebo prasklé kluzné spojky
Prehrati Poskozené vodici kolejnice nebo Zkontrolujte / vymente vodici 12, 15-18
pohonného trat dopravniku kolejnice
motoru Zkontrolujte trate dopravniku, 12
jednotky zmeny smeru a ohyby
Dopravnik je znecistén Reté&z ogistéte teplou vodou (50°), 9
pfipadné s pfidanim mydlového
prostfedku.
Dopravnik je nadmérné nalozen Sejméte zatizeni (naklad) z fetézu a| -
provedte zkuSebni provoz
dopravniku Kontaktujte
Zkontrolujte doporugené zatizeni - glexLlnk
dopravniku ystems
Nezadouci Loziska pohonné jednotky jsou Zkontrolujte / vyménite loziska -
zvuky opotfebovana nebo poskozena pohonné jednotky
Vodici kolejnice jsou opotifebo-vané | Zkontrolujte / vyménite vodici 12, 15—18
nebo zdeformované kolejnice
Rychlost dopravniku je pfili§ vysoka | Zredukuijte rychlost, vénuijte -
pozornost zvukim
Zkontrolujte doporu¢enou rychlost | -
dopravniku
Dopravnikové fetézy jsou pfilis Zkrazte / prodluzte dopravnikovy 11
volné nebo pfilis napjaté fetéz
Nadmérné Dopravnik je nadmérné zatizen Sejméte zatizeni (naklad) z fetézu a| -
opotfebovani provedte zkuSebni provoz
gmé]ohmot-nych dopravniku
casti Zkontrolujte doporu¢enou kapacitu | -
zatizeni dopravniku
Teplota okoli je pfili§ vysoka Zkontrolujte teplotu okoli -
V okoli se vyskytuji chemikalie, Zjistéte podle hlavniho katalogu -
které poSkozuji umélohmotné ¢asti | FlexLink, ¢ast ,TR", poskozuji-li
chemikalie umélohmotné Casti
dopravniku
Cizi téliska poskozuji / Vycistéte dopravnik 9

opotifebovavaji umélohmotné ¢astis

Zjistéte puvod cizich téles

FlexLink
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Prehled planu udrzby

C. Vseobecné kontroly Pocet provoznich hodin / €asovy interval Viz strana

1. Kladkovy fetéz, ozubené kolo, 50 250 500 Poté po kazdych 500 8
napéti fetézu a mazani pohonné hodinach
jednotky

2. Sefizeni kluzné spojky Po kazdych 1000 hodinach 7

3 Vodi¢e dopravnikového fetézu v Po kazdych 1000 hodinach 8
pohonnych jednotkach a v
jednotkach zmény sméru

4. Napéti dopravnikového fetézu 50 250 500 Poté po kazdych 500 10—11

hodinach

5. Vodici kolejnice Po kazdych 250 hodinach 12

6. Vodici kolejnice pfi demontovaném | Po kazdych 2000 hodinach, nebo alespori jednou ro¢né 12
dopravnikovém fetézu

7. Vodici kolejnice ve vodorovnych Po kazdych 500 hodinach 12
obloucich

8. Bezpecnostni a ochranna zafizeni | Alespon jednou ro¢né 13
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Demontaz a odstranéni zarizeni

Dulezité bezpecnostni pokyny

Demontat’ dopravnikovych systému FlexLink ma pro-vadét
kvalifikovany personal, ktery je seznamen s funkci
dopravniku.

Pokud nejsou k dispozici t ddné informace o funkci
dopravniku, vénujte pozornost tomu, aby byla poloha
veSkerych soucastek zajiSténa a soucastky nemohly
neprozretelné spadnout z fetézu.

Veskeré pneumaticka a hydraulicka pfidavna zafizeni
musi byt pfed demontat'i zbavena tlaku.

Pochybujete-li o bezpe&ném postupu, konzul-tujte to s
dodavatelem pfidavnych zafizeni.

Retézové dopravnikové systémy XS, XL, XM,
XH a XK.

K demontat'i fetézového dopravnikového systému FlexLink

je zapotfebi nasledujiciho naradi:

* nastrény nebo otevieny kli¢ 10 mm a 13 mm
¢ Kkli¢ s vnitfrnim Sestihranem 4,5a 6

* montat'ni klesté XLMJ 4 (pro XS a XL)

« montat'ni klesté XMMJ 6 (pro XM)

* montat'ni klesté XHMJ 6 (pro XH)

« montat'ni klesté XKMJ4 (pro XK)

» kladivo

 spiralovy vrtak pro odstranéni upevrnovacich prvkl
vodicich kolejnic

Odstrante veskery naklad z pasu dopravniku.

2 Vypnéte veskeré elektrické, hydraulické a pneu-matické

pfistroje, pferuste pfivody.

3 Odstranite ochranny kryt transmise na pohonné jednotce,

odkryjte kluznou spojku a kladkovy fetéz.

4 Uvolnéte kluznou spojku, oddélte kladkovy fetéz (k tomu

uvolnéte eventuelné upevnéni motoru, viz takeé Cast
Udrt'ba a sefizeni kluzné spojky).

FlexLink
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Motor s pfevody odSroubujte z pohonné jednotky. Motor
s pfevody mut' e byt vybaven mazacim pfi-strojem s
rozprasovacem oleje. Zajistéte, aby ne-mohl pfevodovy
olej vytéct. Vypust'te olej z pfe-vodovky a odborné jej
zneSkodnéte.

Oddélte fetéz FlexLink pomoci k tomu uréenych
montat'nich klesti a opatrné jej vytahnéte z vodi-ciho
profilu. Retéz musi byt odstrafiovan pouze ve sméru
pohybu. Odstrante vodici kolejnice a jejich uchyty, atd.
Dodrt'ujte zvlastni opatrnost pfi demontat'i fetézu u
dopravnik(l pfesahujicich vysku ¢lovéka. Vaha jit
uvolnéného fetézu velmi zrychli zbyvajici ¢ast fetézu a
pfi neodborném zachazeni mut'e dojit k poranénim.

Odstrante uchyty vodicich kolejnic na pohonné jednotce
a jednotce zmény sméru a vytahnéte kolejnice z vodica.

Odstrante pohonnou jednotku a jednotku zmény sméru z
vodiciho profilu uvolnénim svéracich Sroubu spojovacich
spon.

Odstrarite veskeré vodici kolejnice vyvrtanim nytl nebo
upeviiovacich $roubu a vytahnéte ko-lejnice ze vSech
vodicu.

Demontujte postupné skelet pasu. K tomu musi byt
uvolnény svéraci Srouby spojovacich spon a spojovaci
spony v drat' ce profilu uvolnény cile-nymi udery kladiva.
PFi tomto postupu demontujte zaroven postranni vodice
a odkapavaci tlabek (pokud se vyskytuje).

Podpéry dopravniku rozlot'te na jednotlivé ¢asti.

Roztfidte demontované souc¢astky podle druhu
materialu. Pfipojte jednotlivé seznamy materialu.

PFi pracovnim postupu se musi pfihlédnout k demon-tat'i
pridavnych &asti zafizeni. Napfiklad pneumatické dily musi
byt odstranény na pocatku demontét’e zafi-zeni.
Nedostatecné demontované prfidavné Casti zté-t uji
demontat dopravnikového systému.
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