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Allgemelne Slcherheltshlnwelse und Konstruktionsmerkmale

Einleitung

Fur die Montage einer Anlage, die eine ausreichende Sicher-
heit fir das Bedienungs- und Wartungspersonal gewéahrlei-
sten soll, sind bestimmte Punkte zu beachten. Diese werden
bereits bei der Planung eines Kettenférdersystems oder ei-
ner Linearantriebseinheit beriicksichtigt. Bei Kettenfordersy-
stemen ist die Kette der kritische Punkt, der besonders be-
achtet werden muf3. Bei linearen Antriebseinheiten sind der
Schlitten und die darauf AnschluRteile die kritischen Punkte.

Schutzvorrichtungen

Alle Bereiche, an denen eine Quetsch- oder Schnittgefahr
fur Personen an ihren Arbeitsplatzen oder entlang der For-
derstrecke besteht, miissen mit Schutzvorrichtungen ausge-
stattet werden. Uberkopf-Kettenférderanlagen miissen ge-
gen das Herunterfallen von Werkstiicken gesichert sein.
Mitnehmerketten sind problematischer als glatte Férderket-
ten, da von ihnen eine groRRere Quetsch- und Schnittgefahr
ausgeht.

Schutzvorrichtungen kénnen durch folgende MaRhahmen er-
folgen:

¢ Aufstellort
Wo immer mdglich, sollten die gefahrlichen Abschnitte in
Bereichen liegen, in denen sich kein Personal aufhélt.

¢ Sicherungen
Umhausungen, die den Zutritt zu gefahrlichen Férderban-
dabschnitten verhindern, oder gegen herunterfallende Ob-
jekte schiitzen.

e Steuerungen
Maschinensteuerung, die der Unterbrechung gefahrlicher
Operationen/Konditionen vorbeugen.

¢ Warnhinweise
Instruktionen, Warnschilder oder Ton-/Lichtsignale, die
vor Gefahren warnen.
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Die Schutzvorrichtungen sollten so gestaltet sein, daf? sie
keine Erschwernisse oder zusétzlichen Schwierigkeiten fur
das Bedienpersonal beinhalten. Es sollte aul3erdem schwie-
rig sein, eine Schutzvorkehrung wahrend des Betriebs der
Anlage auszuschalten oder zu umgehen.

Warnschilder etc. sollten nur dann verwendet werden,
wenn alle anderen Schutzvorrichtungen die Funktionsfahig-
keit der Anlage beeintrachtigen oder nicht kosteneffektiv sind.

Art und Umfang der erforderlichen Schutzvorrichtungen
sollte wahrend der Umsetzung der notwendigen Sicher-
heitsanforderungen im Rahmen der Planung der Anlage fest-
gelegt werden.

Besondere Hinweise

FlexLink Komponenten bieten beim systemgerechten Ein-
satz eine ausreichende Sicherheit bei Betrieb und Wartung.
Trotzdem ist es wichtig, dal? alle Verantwortlichen fur Pla-
nung, Betrieb und Wartung der FlexLink-Anlage die Bereiche
kennen, in denen eine erhéhte Aufmerksamkeit nétig ist.

Alle Antriebseinheiten mit Rutschkupplungen

« Vor dem Einstellen der Rutschkupplung miissen alle Ob-
jekte von der Kette entfernt werden, damit die Kette entla-
stet ist.

« Die Einstellung mul? gemaR der Wartungsanleitung erfol-
gen.

¢ Alle Antriebseinheiten mit Ausnahme der Direktantriebe
sind mit Schutzhauben Uber der Kettentransmission aus-
gestattet. Diese Schutzhauben miissen vor jedem Betrieb
der Anlage befestigt sein.

Hinweis

Die Rutschkupplung ist keine Vorrichtung zum Schutz vor
Personenschéden, sondern zum Schutz des Férdersystems.
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Standardantriebe

» Die entsprechende Kettenlangung (Kettensack) an den
Endantriebseinheiten muf wahrend der gesamten Le-
bensdauer der Anlage beobachtet werden.

» Die Kette muR3 gekurzt werden, wenn sie unter den Sei-
tenplatten sichtbar wird.

» Die Offnungen zwischen den Gliedern bei der vertikalen
Umlenkung kénnen ein Risiko darstellen. Die Enden einer
Antriebseinheit sollten méglichst nicht offen sein, wenn
das Kettenférdersystem in Betrieb ist.

Fur gekoppelte Antriebseinheiten sollte die Verbindungswel-
le mit einem Sicherheitsschutz versehen sein.
Mitten-Antriebseinheiten

» Der Bereich in der Néhe der Fihrungen fir den Ricklauf
der Kette darf wahrend des Betriebs der Forderanlage
nicht frei zugénglich sein.

Kombinationsantriebseinheit

« Der “Briicken”-Bereich, in dem die Kette in den Antrieb
mindet, darf wahrend des Betriebs der Forderanlage
nicht frei zuganglich sein.

Bogenradantrieb

* Antriebsrad und Transmissionskette dirfen wahrend des
Betriebs der Férderanlage nicht frei zugéanglich sein.

Umlenkeinheiten

» Die Offnungen der Kettenglieder kénnen ein Risiko dar-
stellen, wenn die Kette sich um die Umlenkrolle herumbe-
wegt. Die Enden einer Umlenkeinheit dirfen nach Még-
lichkeit beim Betrieb der Férderanlage nicht frei
zuganglich sein.

Bogenréader
« Je nach Lage und zu transportierender Last kdnnen an

den Bogenradern Schutzvorrichtungen an der Férderanla-

ge erforderlich sein.

Mitnehmerketten

« Jede Anlage mit Mithehmerketten erfordert besondere
Sicherheitsvorkehrungen. An samtlichen in die Anlage in-
tegrierten Komponenten befinden sich Punkte an denen
eine Quetsch- oder Schnittgefahr besteht. Daher miissen
umfangreiche Schutzvorkehrungen fur samtliche Bedie-
nerbereiche getroffen werden.

» Beim Einsatz von Mithehmerketten besteht eine gréRRere
Gefahr der Beschadigung von Produkten. Es ist darauf zu
achten, daf? das Bedienpersonal im Fall eines Produkt-
staus oder ahnlichem freien Zugang zur Anlage hat.
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Wartung

Die Wartungsroutinen fir FlexLink Kettensysteme miissen
auch MafRnahmen beinhalten, die gewéhrleisten, dal? die
Schutzvorrichtungen sicher befestigt und wirkungsvoll sind
(falls sie nicht automatisch mit Steuersystemen etc. gekop-
pelt sind).

Alle FlexLink-Komponenten werden kontinuierlich tiber-
pruft, um ihre Leistungsfahigkeit zu verbessern. Hierbei wer-
den Konstruktions- oder Materialanderungen vorgenommen.
Bei allen diesen Uberpriifungen hat die Betriebssicherheit
der Anlagenteile oberste Prioritat.

Alle entsprechenden technischen Daten sind beim Herstel-
ler verfugbar.

Steuersystem

Vor der Inbetriebnahme oder Durchfuhrung von Wartungsar-
beiten am Steuersystem das entsprechende Kapitel des mit
der Anlage gelieferten Handbuchs lesen.

Falls Sie Fragen zum sicheren Betrieb der gelieferten An-
lage haben, nehmen Sie bitte sofort Kontakt mit FlexLink
Systems auf.



Systemwartung

Einleitung

Der folgende Abschnitt soll Ihnen bei der Planung lhrer War-
tungsintervalle helfen.

Es kann erforderlich sein, dal3 Sie die vorgeschlagenen
Wartungsintervalle ausdehnen missen, um sie an die
vorhandenen 6rtlichen Bedingungen anzupassen.

Die Wartung von FlexLink Kettenférdersystemen darf nur
von kompetenten Personen ausgefuhrt werden, die mit Flex-
Link Systemen vertraut sind.

Falls Fragen zur bestmdglichen Wartung auftauchen,
nehmen Sie bitte Kontakt mit Ihrem FlexLink Lieferanten auf.

Systemfremde Anlagenteile

Ausstattungen und Bauteile, die nicht zur FlexLink-Produkt-
gruppe gehdren, missen gemafl den Anweisungen der je-
weiligen Hersteller gewartet werden.

4 Systemwartung

Sicherheitshinweise

Vor dem Beginn von Wartungsarbeiten an lhrer FlexLink-An-
lage mussen die folgenden Sicherheitshinweise beachtet
werden:

« Die Stromversorgung der gesamten Anlage muf3 abge-
schaltet sein.

* Sicherstellen, daf? der Motor-Schalter ebenfalls auf AUS
steht und in dieser Position verriegelt ist.

« Die Pneumatik- und/oder Hydraulikversorgung der Anlage
muf ebenfalls ausgeschaltet sein, und die Leitungen dir-
fen nicht mehr unter Druck stehen.

« Das Transportgut soll, wenn méglich, von der Forderkette
entfernt werden.

* Betroffene Mitarbeiter miissen informiert werden, dafd
Wartungsarbeiten stattfinden.

ACHTUNG
Nicht auf die Anlage klettern.
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Wartungsanleitungen

Einleitung

Dieses Wartungshandbuch enthélt, sofern nicht anders ange-
geben, Anleitungen fiir die im Hauptkatalog enthaltenen Flex-
Link Bauteile fur die Kettenfordersysteme XS, XL, XM, XH
und XK.

Bei systemfremden Bauteilen, zum Beispiel Motoren,
pneumatische Anlagenteile, Kontrollsysteme etc., sind die
Wartungsanleitungen der jeweiligen Hersteller zu beachten.

Es werden grundsatzlich keine Wartungsanleitungen fur
Ausstattungen gegeben, die der Kunde speziell ausgewahlt
und fUr den Einsatz an der Anlage modifiziert hat.

Um zu gewahrleisten, daf3 die Anlage mit hohem Siche-
rheitsgrad lauft und um die Produktion beeinflussende Aus-
fallzeiten moglichst gering zu halten, missen die War-
tungshinweise genau befolgt werden.

Die Anlage darf nur fir den Transport von Gutern verwen-
det werden, fur den sie gemaR Systemspezifikation bzw. den
im Hauptkatalog beschriebenen Konstruktionskriterien aus-
gelegt ist.

Bitte nehmen Sie Kontakt mit lhrem FlexLink Lieferanten
oder dem FlexLink Wartungsdienst auf, wenn ein Fehler in
der Anlage auftaucht, der mit Hilfe dieses Handbuchs nicht
behoben werden kann, oder wenn unerwartete Situationen
wahrend der Wartungsarbeiten auftauchen.

FlexLink

Wartungsanleitungen

Gewadbhrleistung

FlexLink Kettenforderanlagen unterliegen einer Gewahrlei-
stung, die in den Verkaufsbedingungen fiir jedes Land ent-
halten sind. Bitte Uberprifen Sie vor Beanstandungen etc.
die Gewahrleistungsbedingungen fir Ihr System. Wenn Sie
Zweifel haben, ob die Gewabhrleistung sich auf Ihr System er-
streckt, nehmen Sie bitte Kontakt mit Inrem FlexLink-Liefe-
ranten oder direkt mit FlexLink Systems auf.

Ersatzteile

Wenn Sie Ersatzteile benétigen, wenden Sie sich bitte an
FlexLink Systems oder Ihren Lieferanten.

Checkliste/Wartungsplan

Einen empfohlenen Plan fur die Wartungsarbeiten finden Sie
auf Seite 20.

Wichtig

Falls fur Ihre Anlage spezielle Wartungsarbeiten vorgesehen
sind, beachten Sie bitte Ihre spezielle Systemdokumentation.



Allgemeine Inspektion — Antriebseinheiten

Es gibt vier verschiedene Typen von Antriebseinheiten:

« Standardantriebseinheit mit Ricklaufkette, am
“ziehenden” Ende des Kettenférdersystems.

« Mitten-Antriebseinheit an einer Zwischenposition des Ket-
tenfordersystems.

« Kombinationsantriebseinheit ohne Ricklaufkette an einer
Zwischenposition des Kettenférdersystems.

* Waagerechte Bogenrad-Antriebseinheit zum Antrieb von
Endlosketten mit obenliegender Kette.

Die Antriebseinheiten sind normalerweise mit Rollenketten-
transmission ausgestattet.

Hinweis

Die Rollenkettentransmission hat einen Ketten- und Getriebe-
schutz.Diese Schutzvorrichtungen miissen beim Betrieb der
Anlage installiert sein.

Kombinationsantriebseinheit mit Riicklaufkette

Waagerechte Bogenrad-Antriebseinheit

6 Wartungsanleitungen FlexLink



Allgemeine Inspektion — Antriebseinheiten

Einstellen der Rutschkupplung

Hinweis
Die Rutschkupplung ist keine Schutzvorrichtung fiir Perso-
nen. Sie dient primdr dem Schutz der Anlage.

Die Rutschkupplung an der Antriebseinheit ist eine Sicher-
heitseinrichtung, die die Kette anhalt, falls die Last zu grof3
wird. Sie hat zwei Aufgaben:

» Schutz der Produkte auf der Férderanlage.
» Schutz der Forderanlage selbst.

Falls eine Rutschkupplung installiert ist, muf3 sie so einge-
stellt sein, daR sie nicht durchrutscht, wenn die Antriebsein-
heit unter Vollast gestartet wird. Die Einstellung erfolgt fol-
gendermalden:

Vorbereitung fiir die Einstellung
1. Forderanlage anhalten.

2. Sicherstellen, daf3 die Anlage nicht versehentlich gestar-
tet werden kann. Zum Beispiel: Stromversorgung unter-

brechen. Tabelle 1. Einstellung der Rutschkupplung
3. Alle Lasten von der Foérderanlage nehmen. F max (N) X F max (N) X
ACHTUNG xsxH  xk  (T8W) g s xk  (Teilw)
Falls die Rutschkupplung mit Férdergut auf der Kette ein-
gestellt wird, kann die dadurch erhéhte Spannung der 450 100 19 1200 1400 6
Kette zu schweren Verletzungen beim Lésen der Kupp- 475 200 18 1300 1500 5
lung fuhren. 525 300 17 1400 1600 4
. 575 400 16 1525 1700 3
Einstellung
1 Abdeck des Antrieb ” 625 500 15 1800 1800 2
. eckung des Antriebs entfernen.
9 675 600 14 2250 1900 1
2. Die drei Schrauben (8) I6sen, bis sich der Aul3enring (7) 725 700 13 2000 0
frei drehen laRt.
775 800 12 2100 -1
3. Den AulRenring (7) von Hand fest anziehen (ohne Werk-
zeugel). 825 900 11 2200 -2
4. Die gewiinschte Zugkraft in Tabelle in Tabelle 1 nach- 875 1000 10 2300 -3
schlagen und den Wert X fir diese Zugkraft feststellen. 925 1100 9 2400 -4
5. Positiver X-Wert: (Falls der X-Wert negativ ist (X<0), 1000 1200 8 2500 -5
Schritt 5 ignorieren und zu Schritt 6 weitergehen.) Den 1100 1300

AuRenring (7) entgegen den Uhrzeigersinn drehen, um
den in der Tabelle angegebenen Teilungswert drehen,
d.h. um den X-Wert. Ein Teilungswert ist definiert als der
Winkel (30°) zwischen nebeneinander liegenden Bohrun-
gen des Stoprings (6). Uberpriifen, daR die Schrauben Beispiel (XS, XL, XM oder XH Kettenférderanlagen)

(8) mit den Bohrungen im Stopring bereinstimmen. Sie mdchten die Kupplung auf eine maximale Zugkraft von

6. Negativer X-Wert: (Falls der X-Wert positiv ist (X>0), 900 N einstellen. Wenn die Last hdher ist, soll die Kupplung
Schritt 6 ignorieren und zu Schritt 7 weitergehen.) Den auslosen.
AuBenring (7) im Uhrzeigersinn mit einem Hakenschlus- Aus der Tabelle ersehen Sie, daf der Ring mindestens 9
sel um den in der Tabelle angegebenen Teilungswert Teilungswerte von der von Hand festgedrehten Position
drehen, d.h. um den X-Wert. Ein Teilungswert ist defi- geldst werden muf3. Da der Ring um volle Teilungswerte ge-
niert als der Winkel (30°) zwischen nebeneinander lie- dreht werden muf3, sollten Sie 9 Schritte wahlen. Dies

genden Bohrungen des Stoprings (6). Uberpriifen, daR
die Schrauben (8) mit den Bohrungen im Stopring Uber-
einstimmen.

7. Die drei Schrauben (8) mit einem 10 mm Schlissel fest-
ziehen.

entspricht einer dreiviertel Umdrehung. Die Kupplung wird
bei etwa 925 N auslésen. Wenn Sie den Ring um 10 Tei-
lungswerte lésen, wird die Kupplung bei 875 N auslésen.

Bitte beachten Sie auch die Formeln fur die Berechnung
der Kettenspannung im FlexLink Katalog, Abschnitt Tech-
nische Hinweise.

FlexLink Wartungsanleitungen



Allgemeine Inspektion — Antriebseinheiten

Rollenkettentransmission

Die Rollenkettentransmission muf3 nach 50, 250, 500 Be-
triebsstunden und danach jeweils alle 500 Betriebsstunden
kontrolliert und geschmiert werden.

Wenn die Rollenkettentransmission mit einem Kettenspan-
ner ausgeristet ist, muf3 die Kettenspannung bei dieser Kon-
trolle Gberprift werden.

Bei der Uberpriifung der Rollenkettenspannung muf die
Kette mit einem geeigneten Kettenspray oder ahnlichem
geschmiert werden.

Falls der Antrieb mit einem Kettenspanner ausgeristet ist,
mul die Schmierung zu den angegebenen Intervallen dur-
chgefiihrt werden. Der Zustand des Kettenspanners muf3
gleichzeitig Uberpriift werden.

Hinweis .
Die Reibscheiben in der Rutschkupplung mtissen frei von Ol
und Fett sein.

Motor mit Getriebe

Der Motor mit Getriebe muf3 gemaR den Anleitungen der je-
weiligen Lieferanten Uberprift werden.

Fuhrung der Forderkette

Die Aufgabe der Ketteneinfiihrung besteht darin, die Ruck-
laufkette korrekt in die Antriebseinheit zu fiihren.

Komplett geschlossene Antriebseinheiten besitzen keine
Einfihrelemente. Bei diesen darf die Kette keinen Ketten-
sack an der Antriebseinheit aufweisen, da die Forderkette
permanent tUberprift wird. Besondere Aufmerksamkeit muf3
der Kettenldangung in so ausgelegten Forderanlagen ge-
widmet werden.

Es kdnnen zwei verschiedene Typen von Filhrungen instal-
liert sein:

¢ Lose Austausch-Fuhrungen aus Kunststoff (Abbildung 1).

« In die Enden der Antriebseinheit integrierte Filhrungen
(Abbildung 2).

Allgemeine Uberpriifungen an der Antriebseinheit
Eine allgemeine Inspektion der Antriebseinheit durchfiihren.

» Es ist besonders darauf zu achten, da? die Schutzabdek-
kungen der Rollenketten vollstandig und fest installiert
sind.

» Beschadigte/abgenutzte Teile austauschen.

8 Wartungsanleitungen

Abbildung 2. In die Enden integrierte Kettenflihrungen
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Allgemeine Inspektion — Forderketten

Forderketten
Die haufigsten Arten von Forderketten sind:
¢ Glatte Forderkette.

« Kette mit Mitnehmern fur geneigte oder senkrechte For-
dersysteme. Die Mitnehmer sind normalerweise Uber die
Kette in bestimmten Abstanden verteilt.

« Kette mit flexiblen Mitnehmern fir Klemmforderer.

¢ Kette mit Haftoberflache fiir Férderanlagen mit einer Nei-
gung bis zu 30°. Die Haftoberflachen sind normalerweise
in bestimmten Abstéanden Uber die Kette verteilt.

Mitnehmer-, Haft und Klemmketten

Mitnehmer-, Haft- und Klemmketten oder andere spezielle
Ketten missen in regelmafigen Abstéanden Uberprift wer-
den. Alle defekten Glieder miissen ausgetauscht oder gerei-
nigt werden.

ACHTUNG
Zur Reinigung der Forderketten darf nur warmes Wasser
(50°C), bei Bedarf mit Seifenzusatz, verwendet werden.

* Bei Forderketten mit Mitnehmern die Schutzvorrichtungen
Uberprifen.




Allgemeine Inspektion — Forderketten

Uberpriifen der Forderkettenspannung

Die Kette besteht aus elastischem Material. Die Kette wird
durch Materialstreckung langer. Das Ausmalf} der Kettenlén-
gung hangt von der Zugkraft in der Kette ab. Die Langung
zeigt sich als Kettensack im Rucklauf der Antriebseinheit.

Die Forderkettenspannung muf3 nach 50, 250, 500 Be-
triebsstunden und danach jeweils nach 500 Betriebsstunden
Uberprift werden.

Wahrend des Betriebs weist die Forderkette einen Ketten-
sack auf. Die noch zu akzeptierende Grof3e des Kettensacks
ist abhangig von der Gesamtlange der Forderkette. Der
beste Punkt zur Uberpriifung der Kettenlangung befindet
sich an Mitten- oder Standardantriebseinheiten.

Wichtig:

Aus diesem Grund muf3 die Kette vorgespannt werden, wah-
rend sich die Forderanlage im Stillstand befindet. Sie darf je-
doch nicht so stark vorgespannt werden, daf? sich wahrend
des Betriebs kein Kettensack zeigt. Beim Stillstand der Anla-
ge darf die Kette keinen deutlichen Kettensack aufweisen.
Dies héngt jedoch von der Gesamtldnge der Forderkette ab.
Wenn der Kettensack zu grof ist, sind Kettenfiihrungen und
Kette UberméaRigem Verschleild ausgesetzt. Dies stellt eine
Gefahrenquelle dar.

Wenn die Kettenlangung zu grof3 wird, muR die Kette
durch Trennen und Herausnehmen der erforderlichen An-
zahl von Gliedern gekiirzt werden. Siehe “Kiirzen von Férder-
ketten*.

Wenn die Anlage eine Antriebseinheit mit geschlossenen
Fuhrungen ohne Aufnahme des Kettensacks besitzt, muf3
die Langung der Kette noch sorgféaltiger iberwacht werden,
um einen stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.

10 Wartungsanleitungen

Die Forderkette mul8 wéahrend des Betriebs einen
leichten Kettensack aufweisen.

Die Férderkette muf3 bei Stillstand der Anlage nicht un-
bedingt einen Kettensack aufweisen.

FlexLink



Allgemeine Inspektion — Foérderketten

Kirzen von Forderketten

« Das Kirzen von Férderkette erfolgt am besten an der An-
triebseinheit.

Alternative:

« An einer Bahnsektion fiir die Kettenmontageeinheit mit ab-
nehmbaren Fuhrungen. (Abbildung 1.)

« Durch Entfernen der Seitenplatten der Mitten- oder Stand-
ardantriebseinheiten in geschlossenen Systemen.

* An einem Bogenrad durch Entfernen des Auf3enbogens.

* An einer Bahnsektion der Férderanlage bei anhebbarer
Kette (falls vorhanden).

1. Forderkette an einer der oben genannten Positionen frei-
legen.

2. Stahlbolzen (1) aus Scharnier (2) entfernen.
(Abbildung 2.)

Bolzen mit Kettenmontagezange einsetzen oder entfer-
nen. (Abbildung 3.)

3. Erforderliche Anzahl von Kettengliedern entfernen.

Hinweis
Bei Mitnehmer- oder Haftketten auf die Abstédnde zwischen
den entsprechenden Kettengliedern achten.

4. Kette mit einem neuen Scharnier wieder zusammenfu-
gen.

Hinweis

Das alte Scharnier darf nicht wieder verwendet werden.
Wenn die Kette getrennt wird, ist immer ein neues Scharnier
einzusetzen.

5. Den Stahlbolzen mit der Kettenmontagezange einsetzen.
(Abbildung 4.)

6. Nach Einsetzen des Stahlbolzens sicherstellen, da er
zentriert ist und daf sich die Kette am neu eingesetzten
Glied leicht biegen laft.

FlexLink

Abbildung 1. Kettenmontageeinheit

Abbildung 3. Kettenmontagezange zum Einsetzen des
Stahlbolzens

Abbildung 4. Einsatz des Kettenmontagezanges

Wartungsanleitungen 11



Allgem. Inspektion — Gleitschienen der Forderbahnen, Zwischenteile und Kurven

Gleitschienen tberprifen

Der Zustand der Gleitschienen ist fiir eine fehlerfreie Funkti-
on der Anlage unabdingbar. Sie miissen daher in einem ein-
wandfreien Zustand sein.

25
4,
% 5 E
Uberpriifen der Gleitschiene bei montierter Forderkette

Die Gleitschiene muf’ nach jeweils 250 Betriebsstunden
Uberprift werden. Die Uberpriifung muf3 bei stillstehender
Forderanlage und montierter Forderkette erfolgen.

» Befestigungspunkte der Gleitschiene tberpriifen.
» Verbindungen der Gleitschiene Uberprifen. (Abbildung 1.)

+ Uberpriifen, daB sich ein Spalt zwischen den Gleitschie-
nen befindet und daf die Verbindungen korrekt installiert
sind. (Abbildung 1.)

« Uberpriifen, daR die Verbindungen nicht verformt sind.
(Abbildung 2.)

« Uberpriifen, daR die Gleitschiene nicht abgebrochen ist.

Gleitschiene falls erforderlich ersetzen, siehe “Austausch der
Gleitschiene" auf den Seiten 15-18.

Uberpriifen der Gleitschiene bei entfernter (demontierter)
Forderkette

Mindestens einmal jahrlich oder nach 2000 Betriebsstunden
mul die Kette von der Bahn abgenommen und die Gleit-
schiene sorgfaltig auf Verschleil? und sichere Befestigung
Uberprift werden.

Waagerechte Gleitbégen missen nach 500 Betriebsstun-
den uberpriift werden, da sie einer htheren Belastung ausge- Abbildung 2. Deformierte Verbindungen
setzt sind.

+ Die gleichen Uberpriifungen wie im Abschnitt “Uberpriifen
der Gleitschienen bei montierter Forderkette* durchfuh-
ren.

» Gleitschiene auf Abnutzung und Verschlei® tberprifen.
Hinweis ﬁ
Die innere Gleitschiene in waagerechten Gleitbégen beson-

ders sorgféltig iberpriifen, da die Belastung an dieser Stelle
besonders hoch ist.

» Gleitschienen auf Kratzer und Einkerbungen Uberprufen.

» Falls erforderlich Gleitschiene und Befestigungen austau-
schen, siehe “Austausch der Gleitschienen® auf Seite 15.

» Forderkette waschen.

Forderbahnen, Umlenkungen und Gleitb6gen

Die Forderbahnen bendtigen normalerweise keine regelmani-
ge Inspektion.

Es ist jedoch auf Beschadigungen durch &uf3ere Fakto-
ren, Wellenbildung oder Deformationen zu achten.

Ein Deformation kann zum Klemmen der Forderkette und
damit zu einem ruckartigen Lauf fihren.

Umlenkungen und Bogenrader bendtigen ebenfalls keine
speziellen Inspektionen, aber sie sollten bei der Uberpriifung
der Gleitschienen kontrolliert werden.

Waagerechte Gleitbdgen mit einem gro3en Radius kén-
nen mit inneren Stutzschienen an der Férderbahn ausgestat-
tet sein. (Abbildung 3.) Sicherstellen, daf’ diese Schienen
(falls vorhanden) nicht abgenutzt sind, den “Einlaufbereich”
besonders beachten.

Abbildung 3. Innere Stiitzschiene
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Allgemeine Inspektion — Sicherheitsvorrichtungen

Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen

Sicherheitsvorrichtungen mussen in regelméagigen Abstan-
den Gberpruft werden.

¢ Kettenschutz fiir Rollenkettentransmission Uberpriifen.
Dieser Schutz muf bei laufender Férderanlage immer in-
stalliert sein.

¢ Schutzabdeckung der Riicklaufkette bei Mithehmerketten-
férderanlagen uberprifen.

¢ Antriebseinheiten, Typ H, besitzen eine Schutzvorrich-
tung fiir den Kettensack der Forderkette. Uberpriifen, ob
die Schutzplatten fir den Kettensack korrekt installiert
sind und ob der Kettensack nicht tiefer hangt als die
Schutzplatten.

¢ Schutzabdeckung der Forderkette an Mitten-Antriebsein-
heiten und Kombinationsantriebseinheiten tberprifen.

« Bei lhrer speziellen Anlage kénnen weitere Schutzvorrich-
tungen installiert sein. Diese sind ebenfalls zu iberpriifen.
Siehe System-Dokumentation.




Austausch von Verschleif3teilen — Forderkette

Abnehmen der Forderkette

1.

Sicherstellen, daR die Stromzufuhr des Antriebsmotors
unterbrochen ist.

Motor auskupppeln; je nach Typ der Antriebseinheit gibt
es hierfur verschiedene Methoden:

— Rutschkupplung l6sen.
— Rollenkette entfernen.
— Zahnrad vom Antriebsrad trennen.

Kette durch Entfernen des Stahlbolzens aus dem Schar-
nier trennen. Kettenmontagezange benutzen.

Kette herausziehen.

Auflegen der Férderkette

1.

Einen Abschnitt (etwa 0.3 m) der Forderkette in Laufrich-
tung einfadeln. Uberpriifen, daR die Kette leicht durch
Bogen und Umlenkungen lauft. Gleichzeitig Uberprifen,
ob genug Platz firr die Kette vorhanden ist.

Neue Forderkette auflegen. Uberpriifen, ob die Ketten-
richtung mit der Laufrichtung Gbereinstimmt. (Abbildung
3)

Hinweis

Darauf achten, dal3 das erste Glied der Forderkette die Gleit-
schienen nicht beschédigt.

Die Ursachen fiir eventuelles Klemmen sind sofort zu ermit-
teln und zu beseitigen.

3.

14

Forderkette auf die richtige L&nge kurzen. Scharnier und
Stahlbolzen mit der Kettenmontagezange einbauen.

Nach dem Einbau uberprifen, ob der Stahlbolzen zen-
triert ist und die Kette sich leicht im eingebauten Glied
biegen laRt.

Uberpr[]fenl daf kein zu groRBer Kettensack vorhanden
ist. Siehe “Uberprifen der Férderkettenspannung “ auf
Seite 10.

Wartungsanleitungen

Abbildung 1. Kettenmontagezange fiir Kettenbolzen

Abbildung 2. Uberpriifung des Férderkettenbereichs

Abbildung 3. Laufrichtung der Férderkette
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Austausch von Verschleif3teilen — Gleitschienen

Austausch von Gleitschienen

Fur einen funktionssicheren Betrieb des Systems ist es sehr
wichtig, daf? die Gleitschienen korrekt montiert werden.

Die Anweisungen auf den folgenden Seiten sind genau zu
befolgen. Beachten Sie folgende Punkte:

* Zum Zuschneiden der Gleitschienen eignen sich ein-
schneidige Scheren.

« Montagewerkzeug fur Gleitschienen XLMR 140,
XMMR 140, XHMR 200 oder XKMR 200 verwenden.

¢ Bohrschablone 3920500 benutzen. Die Distanz zwischen
den Anschraubpunkten mufd 50 mm betragen.

e Zur Vermeidung eines Bohrgrates einen Hochleistungs-
bohrer verwenden, der vorzugsweise fur Aluminium geeig-
net ist.

* XLAH 4x6/XLAH 3x6 Nieten verwenden.

Bei Montage der Gleitschienen mit Nieten sind die Montage-
anleitungen auf Seite 16 zu beachten.

e Zwischen den Verbindungen der Gleitschienen muf3 ein
Abstand von 100 mm eingehalten werden. Die Trennstel-
len sollten mit einem Spalt von etwa 10 mm zwischen den
Gleitschienen, wie auf der Abbildung gezeigt, angeordnet
werden.

+ Trennstellen diirfen nicht in Kurven oder in den Ubergang
zwischen zwei Bahnabschnitten gelegt werden.

» Die Gleitschienen sollten bei gerader Férderbahn norma-
lerweise etwa 5 Meter lang sein. In einer Kurve darf die
maximale Lange einer Gleitschiene 3 Meter betragen.

* Die Trennstellen miissen mindestens 500 mm vor einer
Umlenkeinheit, Antriebseinheit oder senkrechten Umlen-
kung liegen. Die Gleitschiene muf3 die Aussparung in der
Umlenkeinheit und der Antriebseinheit tberlappen.

« Die innere Gleitschiene nach einem Bogenrad muf3 so ge-
schnitten werden, dal? die Schnittkante parallel zum Rad
liegt. Vor dem Bogenrad wird die Gleitschiene normaler-
weise im Winkel von 45° geschnitten.

Hinweis

Installierte Gleitschienen optisch lberpriifen und einen Pro-
beabschnitt der Férderkette durch die installierte Anlage lau-
fen lassen.

Alternativ zu den Aluminiumnieten kénnen die Kunststoff-
schrauben XLAG 5 (XWAG 5 fiir XK) verwendet werden.
Siehe Seite 17-18 fir Montagehinweise. Die Gewinde in den
Bohrungen fur die Kunststoffschrauben werden mit einem
Gewindeschneider geschnitten.

Abbildung 1. Einschneidige Schere

XLMR 140

XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200

Abbildung 2. Montagewerkzeuge fiir Gleitschiene

0 4.2mm

Abbildung 3. Bohrschablone 3920500.

FlexLink Wartungsanleitungen 15



Befestigung der Gleitschiene mit Aluminiumnieten

Die Gleitschienen fiir die Kettenférdersysteme XS, XL, XM
und XH werden normalerweise mit Aluminiumnieten und ei-
nem speziellen Nietwerkzeug befestigt. Alternativ kdnnen die
Gleitschienen mit Kunststoffschrauben XLAG 5 (fur XK:
XWAG 5) befestigt werden. Siehe Seite 17-18.

Diese Instruktionen gelten fir die Befestigung der Gleits-
chienen mit Aluminiumnieten. Siehe Seite 17-18 fir allge-
meine Hinweise zu den Gleitschienen.

Anleitungen

1. ZweiLdcher in den Anfangsbereich jedes Gleitschienen-
abschnitts bohren. Fiir eine saubere Bohrung und kor-
rekte Plazierung die Bohrschablone verwenden.

Kettenfordersysteme XL—XM—XH:

4,2 mm Bohrer verwenden, XLAH 4x6 mm Nieten und
das entsprechende Werkzeug (siehe unten).
Kettenfordersystem XS:

3,2 mm Bohrer verwenden, XLAH 3x6 mm Nieten und
das entsprechende Werkzeug verwenden (siehe unten).
Kettenfordersystem XK:

Siehe Seite 17-18.

2. Bohrung in der Gleitschiene entgraten und ansenken.

3. Einen Niet in die Bohrung einfihren und mit einer Nietz-
ange (Abbildung 3a.) oder einer Nietklemme (Abbildung
3b.) vernieten. Zum Anhalten driicken. Bei allen Bohrun-
gen wiederholen. Die beiden Nietwerkzeuge leisten die
gleiche Arbeit, die Nietzange ist jedoch einfacher zu be-
dienen und effektiver in der Anwendung.

4. Uberprifen, daR die Niete nicht tiber die Oberflache der
Gleitschiene herausragt.

Werkzeuge fur Aluminiumnieten:

Werkzeug XS XL-XM-XH
Bohrschablone 3924774 3920500
Niete XLAH 3%6 XLAH 4x6
Nietzange 3924776 3925800
Nietklemme 3924770 3923005

16 Wartungsanleitungen
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Befestigung der Gleitschiene mit Kunststoffschrauben

XLMR 140
XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200

0 4.2mm

el

2 > oK
2. = K \ A
XLAG5 — P /1( .
XWAG 5 (XK)
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Befestigung der Gleitschiene mit Kunststoffschrauben

FlexLink

Wartungsanleitungen
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Fehlerbeseitigung

Symptom Ursache MafRnahme Siehe Seite Keine Abhilfe
Ruckige Bewe- Schlecht justierte Rutschkupplung Rutschkupplung Uberprifen/justieren 7
gung der Kette Fordersystem verschmutzt Forderkette mit warmem Wasser 9
(50°) reinigen, falls erforderlich mit
Seife
Abgenutztes Antriebszahnrad Antriebszahnrad 8
Uberprufen/austauschen
Kettenspannung Uberpriifen
Schlecht montierte Gleitschiene Gleitschiene Uberprifen/austauschen
Forderkette zu lose oder zu stark Forderkette kirzen/verlangern 11
gespannt
Antriebsmotor Rutschkupplung falsch eingestellt Rutschkupplung tberpriifen/einstellen 7
lauft, aber Forder- - -
; ; Scheiben der Rutschkupplung Scheiben der Rutschkupplung -
kette im Stillstand > -
abgenutzt oder gesprungen Uberprufen/austauschen
Antriebsmotor Beschadigte Gleitschienen oder Gleitschienen Uberprifen/austauschen| 12, 15-18
Uberhitzt Forderbahn Forderbahnen, Umlenkeinheiten und 12
Kurven Uberprifen
Fordersystem verschmutzt Forderkette mit warmem Wasser 9 Kontakt mit
(50°) reinigen, falls erforderlich mit FlexLink Systems
Seife aufnehmen
Fordersystem uberladen Last von der Forderkett nehmen und -
Probelauf der Anlage durchfiihren
Empfohlene Last des Fordersystems | —
Uberpriifen
Nebengerdusche | Abgenutzte/beschadigte Lager in der | Lager der Antriebseinheit -
Antriebseinheit Uberprufen/austauschen
Beschadigte oder deformierte Gleitschienen uUberprufen/austauschen| 12, 15—18
Gleitschienen
Geschwindigkeit der Forderanlage zu | Geschwindigkeit reduzieren, auf -
hoch Gerausche achten
Empfohlene Geschwindigkeit der -
Forderanlage Uberpriifen
Forderketten zu lose oder zu stark Forderkette kurzen/verlangern 11
gespannt
Anormaler Ver- Uberlastete Férderanlage Last von der Forderanlage entfernen | —
schleif? der Kunst- und Probelauf der Anlage durchfiihren
stoffteile o
Empfohlene Lastkapazitat der -
Forderanlage uberprifen
Umgebungstemperatur zu hoch Empfohlene Umgebungstemperatur -
der Forderanlage tberprifen
Chemikalien in der Umgebung, die Im FlexLink Hauptkatalog, Abschnitt -
die Kunststoffteile angreifen “TR” Giberpriifen, ob Chemikalien die
Kunststoffteile lhrer Anlage angreifen
Fremdkorper Anlage reinigen 9

beschadigen/verschleil3en die
Kunststoffteile

Herkunft der Fremdkorper ermitteln

FlexLink
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Checkliste/Wartungsplan

Nr. Allgemeine Uberpriifungen Anzahl der Betriebsstunden/Zeitintervall Sslgi?ee

1. Rollenkette, Zahnrad, 50 250 500 Danach jeweils nach 500 | 8
Kettenspannung und Schmierung der Stunden
Antriebseinheit
Einstellung der Rutschkupplung Jeweils nach 1 000 Stunden
Fuhrungen der Forderkette in Jeweils nachl 000 Stunden
Antriebseinheiten und
Umlenkeinheiten

4. Spannung der Forderkette 50 250 500 Danach jeweils nach 500 10—11

Stunden

Gleitschienen Jeweils nach 250 Stunden 12
Gleitschienen, Forderkette Jeweils nach 2 000 Stunden, oder mindestens einmal pro Jahr 12
abgenommen.

7. Gleitschienen in waagerechten Jeweils nach 500 Stunden 12
Kurven

8. Sicherheits- und Schutzvorrichtungen | Mindestens einmal pro Jahr 13
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Demontieren und Entsorgen der Anlage

Wichtige Sicherheitshinweise

Die Demontage von FlexLink Férdersystemen soll von qualifi-
ziertem Personal durchgefiihrt werden, die auch mit der
Funktion der Anlage vertraut sind.

Sind keine Informationen ber die Funktion der Anlage
vorhanden, ist darauf zu achten, daR alle Bauteile in ihrer
Lage gesichert sind und sie nicht unbeabsichtigt von der
Kette herunterfallen.

Alle pneumatischen und hydraulischen Zubehorteile mis-
sen vor der Demontage drucklos gemacht werden.

Gibt es Zweifel Gber die sichere Vorgehensweise, muf
der Lieferant der Zubehérteile konsultiert werden.

Kettenfordersysteme XS, XL, XM, XH und XK.

Fir die Demontage eines FlexLink Kettenfordersystems sind
folgende Werkzeuge erforderlich.

* Ringschlissel oder Maulschlissel 10 mm und 13 mm
* |nnensechskantschliissel 4, 5 und 6

» Ketten-Montagezange XLMJ 4 (fiir XS undXL)

» Ketten-Montagezange XMMJ 6 (fur XM)

» Ketten-Montagezange XHMJ 6 (fur XH)

» Ketten-Montagezange XKMJ 8 (fur XK)

* Hammer

» Spiralbohrer zum Entfernen der Befestigungselemente
der Gleitschienen

Forderband komplett entladen.

2 Alle elektrischen, pneumatischen und hydraulischen Ge-
rate abschalten, Zuleitungen unterbrechen.

3 Ander Antriebseinheit die Transmissions-Schutzhaube
entfernen. Rutschkupplung und Rollenkette freilegen.

4  Rutschkupplung I6sen, Rollenkette trennen (dazu even-
tuell Motorbefestigung l6sen, siehe auch Abschnitt War-
tung und Einstellung der Rutschkupplung).

FlexLink

5 Getriebemotor von der Antriebseinheit abschrauben.
Der Getriebemotor kann mit einem Olnebel-Schmierge-
rat ausgeriistet sein. Sicherstellen, dal3 das Getriebedl
nicht auslaufen kann. Das Ol aus dem Getriebe ablas-
sen und fachgerecht entsorgen.

6 FlexLink Kette unter Verwendung der Ketten-Montage-
zange trennen und vorsichtig aus dem Fuhrungsprofil
herausziehen. Die Kette muRR immer in Laufrichtung ent-
fernt werden. Gleitschienen und deren Halterungen etc.
entfernen. Bei Uberkopf-Férderanlagen ist bei der De-
montage der Kette besondere Vorsicht geboten. Durch
das Gewicht der bereits geldsten Kette wird der restliche
Kettenabschnitt stark beschleunigt und kann bei unsach-
gerechter Handhabung zu Verletzungen fiihren.

7 Gleitschienen-Befestigungen an der Antriebs- und Um-
lenkeinheit entfernen und Gleitschienen von den Fihrun-
gen abziehen.

8 Antriebseinheit und Umlenkeinheit vom Fihrungsprofil
durch Lésen der Klemmschrauben an den Verbindungs-
laschen entfernen.

9 Alle Gleitschienen-Befestigungen durch Ausbohren der
Nieten oder Befestigungsschrauben entfernen. Gleit-
schiene von allen Fihrungen abziehen.

10 Bandkorper abschnittsweise zerlegen. Daztu miissen
die Klemmschrauben der Verbindungslaschen gelést
und die Verbindungslasche in der Profilnut durch geziel-
te Hammerschlage gelockert werden. Bei diesem Vor-
gang wird auch gleichzeitig die Seitenfiihrung und Tropf-
rinne (falls vorhanden) demontiert.

11 Stitzen der Forderanlage in Einzelteile zerlegen.

12 Die demontierten Bauteile nach Werkstoffart sortieren.
Eine Materialliste Fraktion beiftigen.

Die Demontage zuséatzlicher Baugruppen mul in der Arbeits-
folge berlcksichtigt werden. Zum Beispiel missen Pneuma-
tik-Teile zu Beginn der Anlagen-Demontage entfernt werden.
Nicht vollstandig zerlegte Zusatzteile erschweren das Zerle-
gen des Fordersystems.
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