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Konstruera for sakerhe
m -"ﬁl}r :

Inledning

For att astadkomma en val fungerande anlaggning
som ger operatdrs- och underhallspersonal en rimlig
sakerhetsniva, maste vissa saker beaktas. Vid utform-
ningen av ett transportérsystem ar det vanligen kedjan
som ar mest sékerhetskritisk.

Skyddsatgarder

Alla stéllen dar klamrisk foreligger och alla anlagg-
ningsdelar som kan utgora personfara invid arbetsplat-
ser och passager ska forses med skydd. Hogt montera-
de transportorer kraver sarskilda skyddsatgarder for

att hindra foremal fran att falla ner. Medbringarférsed-
da transportérkedjor skapar fler stallen med klamrisk
an slata kedijor.

Skyddséatgarderna kan besta av:

» Placering/Layout
Dar sa ar mojligt, bor personfarliga anlaggningsde-
lar placeras dar personal normalt inte uppehaller sig.

» Skydd
Skyddsgaller och -grindar som sparrar av riskabla
zoner eller skyddar mot nedfallande foremal.

« Overvakningssystem
Overvakningssystem som hindrar farliga mandvrar
och stoppar banan om en risksituation uppstar.

« Varningsskyltar och larm
Instruktioner, varningsskyltar eller ljud/ljussignaler
som varnar for risksituationer.

2 Konstruera for sékerhet

Skyddsanordningarna ska utformas sa att operatoren
far minsta mojliga obehag och besvar, och sa att de ar
svéra att forbikoppla eller koppla ur under drift.

Varningsskyltar etc. ska endast anvandas nar varje
annan typ av skyddsanordning skulle férsamra anlagg-
ningens funktion eller ekonomi.

Skyddsutrustningens omfattning faststalls i sam-
band med att sakerhetskraven inférs i konstruktionsar-
betet.

Att tanka pa

Korrekt installerade ar komponenterna i FlexLink-syste-
met sékra vid drift och underhall. Det ar emellertid nod-
vandigt att saval vid konstruktion och installation som
vid drift och underhall, agna sarskild uppmarksamhet
at vissa omraden.

Alla drivenheter med slirkoppling

+ Innan slirkopplingen justeras maste all last pa ked-
jan tas av, sa att eventuell kvarstaende kedjespan-
ning férsvinner.

« Justeringen ska utféras enligt gallande rutiner.

« Alla drivenheter, utom direktdrivenheterna, ar for-
sedda med skydd for drivkedjan. Dessa kedjeskydd
maste monteras pad innan man kor drivenheten.

Anmérkning

Slirkopplingen &r ingen personsékerhetsanordning,
utan dr till for att skydda transportérutrustningen.

FlexLink



Anddrivenheter

» Kedjeslacket (nedhanget) hos anddrivenheterna
maste hallas konstant under systemets livslangd.

« Om slackskydd anvands, ska kedjan kortas av om
den syns under slackskyddens underkant.

+ Lankmellanrummen som uppstar da lankarna van-
der runt &ndrullen kan utgtra en sékerhetsrisk. Dar
sa ar mojligt ska darfor drivandar vara oatkomliga
under drift.

Nar sammankopplade drivenheter anvands, ska kopp-

lingsaxeln mellan enheterna forses med skydd.

Mittdrivenheter

» Omradet intill styrningarna for den atergdende ked-
jan ska inte vara atkomligt nar transportoren ar i
drift.

Mittdrivenheter utan returkedja

« “Brygg’omradet dar kedjan gar ner i drivenheten
ska inte vara atkomligt nar transportéren ar i drift.

Drivenhet fér horisontalkurva

» Drivhjulet och drivkedjan ska vara oatkomliga nar
transportoren ar i drift.

Brytenheter

+ Lankmellanrummen som uppstar da lankarna van-
der runt brytrullen kan utgéra en sékerhetsrisk. Dar
sa ar mojligt ska darfor odrivna banandar vara oat-
komliga under drift.

Hjulkurvor

« Skydd for hjulkurvor kan vara nédvandigt, beroende
pa hjulkurvornas placering och belastningen pa ked-

jan.

Medbringarférsedda kedjor

- Nar medbringarférsedda kedjor anvands, kravs sér-

skilt noggrann uppmarksamhet pa sékerhetsfragor-
na, eftersom manga stallen med klamrisk uppstar i

en sadan installation. Skyddsarrangemangen maste

utforas mycket omsorgsfullt, sa att fullgod sakerhet
uppnas utan att anlaggningens anvandbarhet in-
skranks.

+ Risken for produktskador 6kar d& medbringarkedijor

anvands. Installationen maste darfor utformas sa,
att operatéren kan komma at nar produkter fastnar
etc.

FlexLink

Konstruera for sékerhet

Underhall

Underhallsrutinerna for FlexLink-transportdrer maste
aven omfatta sadan skyddsutrustning som inte ar for-
reglad via styr- och mandversystem etc., for att saker-
stélla att skydden sitter fast och fungerar nar de be-
hovs.

Komponenterna i FlexLink-systemet vidareutvecklas
fortlbpande, genom konstruktionsandringar eller info-
rande av forbattrade material. | detta arbete ar person-
sakerheten vart framsta mal.

Alla erforderliga tekniska data finns tillgangliga hos
tillverkaren.

Styr- och manéversystem

Las igenom tillampliga delar i dokumentationen innan

styr- och manoéversystemet driftsatts eller underhalls.
Kontakta FlexLink Systems om fragor angaende sa-

ker drift av den levererade utrustningen skulle uppsta.



Systemunderhall

Inledning

Foljande avsnitt ar avsett som hjalp da det forebyggan-
de underhallet planeras.

| vissa fall, dar driftmiljén ar gynnsam, kan det visa
sig mojligt att forlanga de foreslagna serviceintervallen.

Underhallsarbete pa FlexLink-transportorer ska en-
dast utféras av behdorig personal, val fortrogen med
FlexLink-utrustningen.

Vid tveksamhet angdende lampligaste metoder for
underhall, kontakta FlexLink-leverantoren.

Utrustning som ej ingar i FlexLink-sortimentet

Utrustning och komponenter som gj ingar i FlexLink-
sortimentet ska underhallas enligt respektive tillverka-
res instruktioner.

4 Systemunderhall

Sakerhetsforeskrifter

Foljande sakerhetsatgarder maste vidtas innan nagot
underhallsarbete pa FlexLink-utrustningen paborjas:

Stang av all strémférsorjning.

« Kontrollera att &ven motorbrytaren ar franslagen
och last i lage “off”.

+ Sla fran pneumatisk och/eller hydraulisk utrustning
och avlasta eventuellt resttryck.

«  Om sa ar mojligt ska produkterna p& transportorked-
jan lastas av.

+ Berord personal ska informeras om att underhallsar-
bete ska utforas.

Varning
Klattra inte pa utrustningen.

FlexLink



Serviceinstruktioner

Inledning

Denna servicehandbok innehaller anvisningar for de
standardkomponenter till transportdrsystem XS, XL,
XM, XH och XK som séljs via FlexLinks Systems hu-
vudkatalog, dar ej annat anges.

For utrustning dar FlexLink-komponenter ej ingar,
exempelvis motorer, pneumatik, styr- manéversystem
etc., galler tillverkarens serviceanvisningar. Service-
anvisningar lamnas normalt inte for utrustning som be-
stéllaren specificerat for installationen.

Serviceanvisningarna maste foljas for att installatio-
nen ska fungera sékert och for att risken for kostsam-
ma driftstopp ska minimeras.

Installationen far endast anvandas for transport av
produkter som 6verensstammer med systemspecifika-
tionen eller som ligger inom de i huvudkatalogen angiv-
na konstruktionskriterierna.

Kontakta din FlexLink-aterforsaljare eller FlexLink
Service om fel uppstar som ej kan atgardas med hjalp
av denna handbok, eller om nagot of6rutsett intraffar
under servicearbetet.

FlexLink

Garanti

Garanti géller for FlexLink-transportdrerna enligt de i
respektive land géllande handelsvillkoren. Kontrollera
villkoren innan garantin aberopas. Vid tvekan om vilka
garantivillkor som géller for en viss anlaggning, kontak-
ta den lokala leverantoren eller FlexLink Systems di-
rekt.

Reservdelar

Vid behov av reservdelar, kontakta FlexLink Systems
eller den lokala leverantdren.

Checklista/underhallsschema
Ett forslag till underhallsschema visas pa sidan 20.

Viktigt

Nar nagon speciell serviceatgard kravs pa en viss an-
laggning, ska anlaggningens systemdokumentation all-
tid studeras innan arbetet paborjas.

Serviceinstruktioner 5



Inspektion — drivenheter

Det finns fyra typer av drivenheter:

- Anddrivenhet med returkedja, placerad i tranporto-
rens dragande ande.

« Mittdrivenhet placerad i en mellanposition langs
transportoren.

» Drivenhet utan returkedja, placerad i en mellanposi-
tion langs transportéren.

» Horisontell kurvdrivenhet fér &ndlds transportor utan
returkedja.

Normalt ar drivenheterna forsedda med rullkedjetrans-
mission.

Anmérkning

Rullkedjetransmissionen har skydd fér kedjan och ked-
Jedreven. Dessa skydd ska alltid vara monterade nér
transportéren &r i drift.

6 Serviceinstruktioner

Mittdrivenhet

Horisontell kurvdrivenhet
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Inspektion — drivenheter

Justering av slirkoppling

Anmérkning
Slirkopplingen &r inget personskydd. Dess frdmsta
uppgift ar att skydda utrustningen.

Slirkopplingen péa drivenheten gor det mojligt for ked-
jan stanna vid en eventuell dverbelastning. Syftet med
detta ar dubbelt:

« Att forhindra skador pa produkterna som transporte-
ras.

« Att forhindra skador pa transportéren.

Nar en slirkoppling installeras, méaste den stallas in sa
att den inte slirar nar drivenheten startar med full be-
lastning. Installningen gors pa foljande satt:
Instéliningsforberedelser

1. Stoppa transportoren.

2. Se till att transportéren inte kan startas av misstag.

Dra till exempel ur handsken till stromférsorjningen.

3. Lasta av alla produkter fran transportéren.

OBS!

Svéra personskador kan uppsta p.g.a. den acku-
mulerade spanningen i kedjan om slirkopplingen
frigors med last kvar pa transportoren.

Instéllning
1. Ta bort transmissionskapan.

2. Skruva ur de tre skruvarna (8) sa att den yttre ring-
en (7) kan vridas obehindrat.

3. Dra for hand at den yttre ringen (7) helt (inga verk-
tyg!).

4. Sok upp det korrekta maximivardet for dragkraften
i tabell 1 och bestam motsvarande X-véarde.

5. Positivt X-varde: (Om X-vérdet dr negativt (X<0),
hoppa éver steg 5 och fortsétt till steg 6.) Vrid den
yttre ringen (7) moturs det antal delningar som an-
ges i tabellen, d.v.s. X-vardet. En delning definie-
ras som vinkeln (30° mellan intilliggande hal i
stoppringen (6). Kontrollera att skruvarna (8) ligger
i linje med halen i stoppringen.

6. Negativt X-vérde: (Om X-vérdet &r positivt (X=0),
hoppa éver steg 6 och fortsétt till steg 7.) Vrid den
yttre ringen (7) medurs med haknyckel det antal
delningar som anges i tabellen, d.v.s. X-vardet. En
delning definieras som vinkeln (30°) mellan intillig-
gande hal i stoppringen (6). Kontrollera att skruvar-
na (8) ligger i linje med halen i stoppringen.

7. Dra &t de tre skruvarna (8) till stopp. Anvand
10 mm nyckel.

FlexLink

Tabell 1. Instélining av slirkoppling

F max (N) . F max (N) )
X (div.) X (div.)
XS-XH XK XS—XH XK
450 100 19 1200 1400 6
475 200 18 1300 1500 5
525 300 17 1400 1600 4
575 400 16 1525 1700 3
625 500 15 1800 1800 2
675 600 14 2250 1900 1
725 700 13 2000 0
775 800 12 2100 -1
825 900 11 2200 -2
875 1000 10 2300 -3
925 1100 2400 -4
1000 1200 2500 -5
1100 1300 7

Exempel (XS, XL, XM eller XH transportérer)

Antag att en maximal dragkraft av 900 N 6nskas. Vid
hogre dragkraft ska kopplingen losa ut.

| tabellen ser man att ringen maste lossas minst 9
delningar frdn handdraget lage. Eftersom ringen en-
dast ska vridas hela steg, ska 9 steg véljas, vilket mot-
svarar tre fijardedels varv. Kopplingen kommer att I6sa
ut vid ungefar 925 N. Om ringen istéllet lossas 10 del-
ningar kommer kopplingen att I6sa ut vid 875 N.

Se aven formler fér berdkning av kedjespéanning
FlexLinks katalog, avsnitt Teknisk information.

Serviceinstruktioner



Inspektion — drivenheter

Rullkedjetransmission

Rullkedjetransmissionen ska kontrolleras och smérjas
efter 50, 250 och 500 timmars drift, darefter var 500:e
drifttimme.

Om rullkedjetransmissionen saknar kedjestrackare
ska kedjans spanning kontrolleras vid detta tillfélle.

Samtidigt som kedjespanningen kontrolleras, ska
kedjan ocksa smorjas med lamplig kedjespray eller lik-
nande.

Om transmissionen ar férsedd med kedjestrackare,
ska smorjning endast ske vid de angivna tidpunkterna.
Kedjestrackaren ska darvid ocksa kontrolleras.

Anmadrkning
Skivorna i slirkopplingen maste héllas fria fran fett och
olja.

Snéackvaxelmotor och kuggvéxelmotor

Snéck- eller kuggvaxelmotorer ska kontrolleras enligt
instruktionerna fran respektive leverantor.

Styrning for transportorkedjan

Styrningen for transportoérkedjan har till uppgift att sty-
ra in returkedjan i drivenheten.

Helkapslade drivenheter saknar styrningar. Inget
kedjeslack tillats vid denna typ av drivenheter, efter-
som transportdrkedjan star under konstant dvervak-
ning. Vid denna typ av transportorer maste kedjetdj-
ningen agnas sarskild uppmarksamhet.

Det finns tva typer av styrningar:

» Ldsa utbytbara styrningar av plast
(Figur 1).

« Styrningar integrerade med drivenhetens andar
(Figur 2).

Att kontrollera pa drivenheten
Gor en allméan inspektion av drivenheten.

« Kontrollera sarskilt att rullkedjornas skyddskapor ar
kompletta och sitter stadigt pa plats.

« Byt ut skadade eller slitha delar.

8 Serviceinstruktioner

Figur 2. Integrerade kedjestyrningar.

FlexLink



Inspektion — transportérkedjor

Transportérkedjor
De vanligaste transporttérkedjorna ar:
- Slata kedjor.

« Medbringarférsedda kedjor for lutande eller vertika-
la bansektioner. Normalt &r medbringarna férdelade
over kedjan med jamna mellanrum.

» Kedjor med flexibla medbringare for vertikala klam-
transportorer.

- Kedjor med friktionsbelégg fér anvandning i lutning
upp till 30°. Normalt &r friktionsbelaggen fordelade
over kedjan med jamna mellanrum.

Klamkedjor och kedjor med medbringare eller
friktionsbelagg

Klamkedjor, kedjor med medbringare eller friktionsbe-
l&gg och speciella kedjetyper ska inspekteras regel-
bundet. Defekta lankar ska bytas ut eller rengéras.

Varning

Endast varmt vatten (50°C), eventuellt med tillsats
av sapa, far anvandas till rengéring av trans-
portorkedijor.

+ Kontrollera skydden pa transportérer med medbring-
arkedja.

Transportérkedja med friktionsbeldgg

FlexLink Serviceinstruktioner



Inspektion — transportérkedjor

Kontroll av transportérkedjespanningen

Materialet i kedjan &r elastiskt. Med tiden tdjer sig ked-
jan p.g.a. krypning i materialet. Téjningen &r proportio-
nell mot dragkraften i kedjan och visar sig som ked-
jeslack pa drivenhetens retursida.

Spéanningen i returkedjan ska kontrolleras efter 50,
250 och 500 timmars drift och darefter var 500:e drift-
timme.

| drift kommer det att finnas ett visst slack i transpor-
torkedjan. Hur stort slack som kan tolereras beror pa
transportorkedjans langd. De bésta stéllena att méata
slacket ar vid mitt- eller &nddrivenheter.

Transportérkedjan ska ha ett visst slack under drift.
Viktigt:

Kedjan ska darfor férspannas medan transportéren
star stilla, men kedjan far aldrig spannas s& hart att det
inte finns kvar ett visst slack vid drift. Normalt ska det
inte finnas nagot markbart slack nar transportéren star
stilla, men detta kan variera nagot beroende pa kedjan-
stotallangd. For stort slack orsakar onddigt slitage pa
kedjestyrningar och kedja och kan medféra risk for per-
sonskada.

Om slacket i transportdrkedjan blir oacceptabelt
stort, maste kedjan kortas av genom att erforderligt an-
tal lankar tas bort. Se “Avkortning av transportorkedjor”.

Om transportéren har en drivenhet med styrningar
men ingen kedjestrackare, maste kedjans gradvisa for-
langning dvervakas sarskilt noggrant for att driftstor-
ningar ska kunna undvikas.

Transportérkedjan behéver inte ha ndgot mérkbart
slack nér transportéren star stilla.

10 Serviceinstruktioner FlexLink



Inspektion — transportérkedjor

Avkortning av transportorkedijor

Alternativt:

3.

Anmérkning
Ge akt pd delningen mellan ldnkarna om medbringar-

Det basta stallet for att korta av kedjan ar vid driven-

Vid en balk med léstagbara sektioner for isattning
av kedja.

(Figur 1.) r —]

Genom att ta bort sidoplatarna pa anddrivenheten
eller andbrytenheten i slutna system.

Vid en hjulkurva genom att ta bort den yttre kurvan.

Vid en transportorbalk for lyftbar kedja (om sadan Figur 1. Balk for iséttning av kedja
finns).

Se till att kedjan blir atkomlig vid ndgon av de ovan
uppraknade stallena.

Ta ut stalstiftet (1) fran pinnbulten (2).

(Figur 2.)

Anvand specialverktyget for montering/uttagning
av stiftet.

(Figur 3.)

Ta bort erforderligt antal lankar.

lankar eller lankar med friktionsbeldgg férekommer.

4,

Anmérkning
Den gamla pinnbulten far inte anvédndas pa nytt. Nar
kedjan delats ska alltid en ny pinnbult séttas in.

5.

Satt ihop kedjan med en ny pinnbult.

Satt i stalstiftet med hjalp av specialverktyget.
(Figur 4.)

Kontrollera att det isatta stalstiftet &r centrerat och
att kedjan latt gar att boja dar den varit 6ppnad.

Figur 3. Specialverktyg for montering av stift

Figur 4. Anvédndning av stiftverktyget

FlexLink Serviceinstruktioner 11



Inspektion — glidlister, transporttrbalkar, brytdndar och kurvor

Kontroll av glidlister

Glidlisterna ar mycket viktiga for anlaggningens funk-
tion. Glidlisterna maste darfor hallas i gott skick.
Kontroll av glidlist med transportérkedjan pa plats

Glidlisten ska kontrolleras var 250:e drifttimma. Kon-
trollen utférs med transportéren stoppad och med ked-
jan pa plats.

- Kontrollera glidlistens infastningar.

« Kontrollera glidlistens skarvar. (Figur 1.)

« Kontrollera att det finns ett mellanrum mellan glidlis-
terna och att skarvarna ar korrekt monterade. (Figur
1)

« Kontrollera att skarvarna inte &r deformerade.
(Figur 2.)

« Kontrollera att glidlisterna inte blivit avbrutna.

Byt glidlist vid behov, se “Byte av glidlist” p& sidorna
15—18.

Kontroll av glidlist, transportérkedjan borttagen

Minst en gang om aret eller var 2 000:e driftimma, ska
kedjan tas loss fran balken och glidlisten inspekteras
noggrant med avseende pa slitage och fastsattning.

Horisontalkurvor ska kontrolleras var 500:e drifttim-
ma, eftersom dessa kurvor utsatts for hogre belast- Figur 2. Deformerade skarvar
ning.

« Utfér samma kontroller som vid “Kontroll av glidlist
med transportérkedjan pa plats”.

« Kontrollera slitaget pa glidlisten.

Anmérkning ﬁ
Var extra uppmérksam pa den inre glidlisten i horison-
talkurvor, eftersom pdkanningarna hér ar sérskilt héga.

+ Kontrollera glidlisten med avseende pa hack och re-
por.

« Byt ut glidlisten och dess fastanordningar om sa
kravs, se “Byte av glidlist” pa sidan 15.

- Tvatta transportdrkedjan.

Transportorbalkar, brytdndar och kurvor

Sjalva transportorbalkarna kraver normalt ingen regel-
bunden tillsyn.

Var observant pa skador orsakade av yttre faktorer,
skevheter eller deformationer.

Deformation kan fa transportorkedjan att karva, vil-
ket leder till ojamn gang.

Brytédndar och hjulkurvor krdver normalt ingen sar-
skild tillsyn, men de bor kontrolleras samtidigt med glid-
listerna.

Plana kurvor med stor radie kan ha inre stddskenor
monterade péa balken. (Figur 3.) Om sadana skenor ar
monterade, kontrollera att de inte &r slitna. Kontrollera
“Inloppet” sarskilt noga.

Figur 3. Inre stédskenor

12 Serviceinstruktioner FlexLink



Inspektion — sékerhetsanordningar

Skydds- och sakerhetsanordningar
Séakerhetsanordningarna ska kontrolleras regelbundet.

FlexLink

Kontrollera kedjeskyddet for rullkedjetransmissio-
nen. Detta skydd ska alltid vara pa plats nar trans-
portdren ar i rorelse.

Kontrollera skyddskapan pa den medbringarférsed-
da kedjans returslinga.

Drivenheter typ H har ett skydd for den slacka delen
av transportérkedjan. Kontrollera att slackskyddspla-
tarna sitter pa plats, och att kedjan inte slackar sa
mycket att den hanger ner under platarna.

Kontrollera skyddskapan for transportérkedjan pa
mittdrivenheter med och utan returkedja.

Utbver de ovan ndmnda skydden kan det forekom-
ma speciella, anlaggnings-anpassade skyddsanord-
ningar. Dessa maste ocksa kontrolleras, se system-
dokumentationen.

Kedjeskydd for rullkedjetransmission

Slackskyddsplat fér drivenhet typ H

Serviceinstruktioner
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Byte av slitna delar — transportérkedja

Uttagning av transportorkedjan

1.

Se till att drivmotorns stromforsorjning ar bortkopp-
lad.

Frikoppla motorn; detta sker pa olika sétt beroende
pa typ av drivenhet:

— Ta loss slirkopplingen.
— Ta bort rullkedjan.
— Koppla ur kuggvéxeln fran kedjedrevet.

Oppna kedjan genom att ta ut stalstiftet ur pinnbul-
ten. Anvand specialverktyget for montering/uttag-
ning.

Dra ut kedjan.

Isattning av transportérkedjan

1.

Provkor ett stycke (ca 0,3 m) transportdrkedja ge-

nom anlaggningen i transportérens normala rérel-

seriktning. Kontrollera att kedjan |6per korrekt och

obehindrat genom kurvor och brytéandar. Kontrolle-
ra ocksa att det finns tillracklig plats for kedjan.

Satt den nya transporttrkedjan pa plats. Kontrolle-
ra att kedjan ar rattvand i forhallande till transporto-
rens rorelseriktning. (Figur 3.)

Anmadrkning

Se upp s4 att inte glidlisterna blir skadade av trans-
portérkedjans frdmsta Iank.

Om kedjan skulle kdrva ska orsaken faststéllas och
felet réttas till utan dréjsmal.

3.

14

Korta av transportdrkedijan till ratt langd. Satt i pinn-
bulten och stalstiftet med hjélp av specialverktyget.

Kontrollera att det monterade stalstiftet &r centrerat
och att kedjan latt gar att boja dar den varit ppnad.

Kontrollera att slacket inte ar for stort. Se “Kontroll
av transportorkedjespanningen” pa sidan 10.

Figur 1. Specialverktyg for montering/uttagning av stift

Figur 2. Provkedjebit for utrymmeskontroll

Figur 3. Transportorkedjans rérelseriktning

Serviceinstruktioner FlexLink



Byte av slitna delar — glidlister

Byte av glidlist

For att erhalla mjuk och jamn gang hos transportéren
ar det mycket viktigt att glidlisterna monteras korrekt.

Folj noggrant de illustrerade instruktionerna pa fol-

jande sidor. Observera sarskilt:

Glidlisterna klipps lampligen med plan sekator.

Anvand monteringsverktyg for glidlist XLMR 140,
XMMR 140, XHMR 200, eller XKMR 200.

Anvand borrfixtur 3920500. Avstandet mellan fast-
punkterna ska vara 50 mm.

For att undvika kragbildning runt halen ska borr av
hdg kvalitet anvandas. Borr avsedda for aluminium
rekommenderas.

XLAH 4x6/XLAH 3x6 nitar ska anvandas. Nar glid-
listerna nitas fast, maste monteringsinstruktionerna
pa sidan 16 foljas.

Skarvar i glidlisterna méaste ligga minst 100 mm fran
varandra. Skarvarna ska anordnas som visas i figu-
ren, med ca 10 mm Oppning mellan listerna.

Skarvar far inte placeras i kurvor eller i dvergangen
mellan tva balksektioner.

Pa rak transportorbalk ska glidlisterna normalt vara
ca 5 mlanga. | kurva ska glidlistens langd inte 6ver-
stiga 3 m.

Skarvar ska placeras minst 500 mm fore brytenhe-
ter, drivenheter och vertikalkurvor. Glidlisten maste

Overlappa urtaget i andbrytenheten och drivenheten.

Den inre glidlisten efter en hjulkurva maste kapas
s& att snittytan blir parallell med hjulet. Framfor hjul-
kurvan kapas glidlisten vanligen i 45°.

Anmérkning

Inspektera de fardiginstallerade glidlisterna noggrant.
Provkér dven en bit transportérkedja genom installa-
tionen.

Som ett alternativ till aluminiumnitarna finns plastskru-
varna XLAG 5 (XWAG 5 for XK). Se sidorna 17-18 for

monteringsanvisningar. Halen for plastskruvarna gang-

as med gangtapp.
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Figur 1. Sekator.
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Figur 2. Monteringsverktyg for glidlist.
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Figur 3. Borrfixtur 3920500.
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Fastsattning av glidlist med aluminiumnit

For fastsattning av glidlister anvands normalt alumini-
umnit och speciella nitverktyg for transportorer typ XS,
XL, XM och XH. Alternativt kan glidlisterna fastas med
plastskruv XLAG 5 (for XK: XWAG 5). Se sidorna
17-18.

Foljande instruktion beskriver fastsattning av glidlist
med aluminiumnit. Se sidorna 17-18 for ytterligare in-
formation om glidlister.

Instruktion

1. Borratva hal vid borjan av varje glidlistsektion. An-
vand borrfixturen for att fa ratt halplacering och
snygga hal.

Transportorer typ XL—XM—XH:

Anvand 4,2 mm borr, XLAH 4x6 mm nitar och
motsvarande verktyg (se nedan).

Transportor typ XS:

Anvand 3,2 mm borr, XLAH 3x6 mm nitar och
motsvarande verktyg (se nedan).

Transportor typ XK:

Se sidorna 17-18.

2. Halet i plastglidlisten ska gradas och forsankas.

3. Forin en nit i halet och nita med nittdng (Figur 3a.)
eller nitpressningsverktyg (Figur 3b.)
Pressa till stopp. Upprepa proceduren for samtliga
hal.

De bada olika nitningsverktygen ger samma resul-
tat, men tangen ar enklare och effektivare att an-
vanda.

4. Kontrollera att inga nitar sticker upp ovanfér glid-
listens yta.

Verktyg for aluminiumnit:

Verktyg XS XL-XM-XH
Borrfixtur 3924774 3920500
Nit XLAH 3x6 XLAH 4x6
Nittdng 3924776 3925800
Nitpressnings verktyg 3924770 3923005
16 Serviceinstruktioner
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Fastsattning av glidlist med plastskruv

XLMR 140
XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200
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Fastsattning av glidlist med plastskruv
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Felsbkning

= f Om felet
Symptom Orsak Atgéard Se sidan RS
Ryckig gang Felinstalld slirkoppling Kontrollera/justera slirkopplingen
Smutsig transportor Rengor transportorkedjan med
varmt vatten (50°), eventuellt med
tillsats av sépa
Slitet kedjedrev/rullkedja Kontrollera/byt kedjedrev 8
Kontrollera kedjespanningen
Felmonterad glidlist Kontrollera/byt glidlist
Transportorkedjor for slaka eller for | Forkorta/forlang 11
hart spanda transportdrkedjorna
Drivmotorn gar Fel moment instéllt i slirkopplingen | Kontrollera/justera slirkopplingen 7
E”le%n;rr]ar%srp;?rtor- Slirkopplingens skivor &r slitna eller | Kontrollera/byt skivor -
inteJ 9 spruckna
Overhettad Glidlister eller transportdrbalkar Kontrollera/byt glidlister 12,15—18
drivmotor skadade
Kontrollera transportdrbalkar, 12
brytenheter och kurvor
Smutsig transportor Rengor transportorkedjan med 9
varmt vatten (50°) eventuellt med Kontakta
tillsats av s&pa. FlexLink
- - " Systems
Transportoren dverlastad Ta bort lasten fran -
transportdrkedjan och provkér
anlaggningen
Kontrollera transportdrens -
rekommenderade maxlast
Missljud Slitna/skadade lager i drivenheten Kontrollera/byt lager i drivenheten -
Skadade eller deformerade Kontrollera/byt glidskenor 12, 15—18
glidskenor
Transportoren gar for fort Minska farten, lyssna efter missljud | -
Kontrollera rekommenderad fart for | -
transportdren
Transportorkedjor for slaka, eller for | Forkorta/férlang transportérkedjorna | 11
hart spanda
Onormalt slitage | Transportéren dverlastad Ta bort lasten fran transportoren -
pa plastdetalierna och provkdr anlaggningen
Kontrollera transportérens -
rekommenderade maxlast
FOr hdg omgivningstemperatur Kontrollera rekommenderad -
omgivningstemperatur for
transportéren
Kemikalier i driftmiljon angriper Kontrollera i FlexLinks huvud- -
plastdetaljerna katalog, avsnitt “TR”, om nagra
kemikalier paverkar anlaggningens
plastdetaljer
Frammande féremal som orsakar Rengdr anlaggningen 9

skador/slitage pa plastdetaljerna

Faststall varifrdn de skadliga
frammande féremalen kommit in i
anlaggningen
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Checklista/underhéallsschema

Nr Kontroller Antal drifttimmar/tidsintervall Se sidan

1. Kontrollera rullkedjan, kedjedrev, 50 250 500 Dérefter var 500:e timma 8
kedjespanning och smdrjning av
drivenhet

2. Kontroll/justering av slirkoppling Var 1 000:e timma 7
Kontrollera transportorkedjestyr- Var 1 000:e timma
ningarna i drivenheter och bryt-
andar

4. Kontrollera spanningen i 50 250 500 Darefter var 500:e timma 10—11
transportorkedjan

5. Kontrollera glidlisterna Var 250:e timma 12

6. Kontrollera glidlisterna, trans- Var 2 000:e timma, eller minst en gadng om aret 12
portdrkedjan borttagen.

7. Kontrollera glidlister i horisontalkurvor | Var 500:e timma 12

8. Kontrollera skydds- och sakerhets- | Minst en gadng om aret 13
anordningar
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Demontering och bortforsling

Viktiga sakerhetsatgarder

Demontering av FlexLink-transportorer ska utféras av
behdorig personal, val fortrogen med den utrustning
som ska demonteras.

Skulle detaljerad information om anlaggningen sak-
nas, maste stor omsorg dgnas at att sékra alla anlagg-
ningsdelar under demonteringsarbetet. Detta ar ndd-
vandigt for att anlaggningen ska forbli stabil sa att
rasrisken minimeras.

Pneumatisk eller hydraulisk utrustning maste om-
sorgsfullt befrias fran resttryck fore demontering. Alla
behallare och tryckackumulatorer ska tryckavlastas in-
nan de tas bort.

Vid tveksamhet betraffande lampligaste demonte-
ringsmetod, kontakta leverantéren av utrustningen.

Transportorer av typ XS, XL, XM, XH och XK.

For demontering av en FlexLink-transportor kravs fol-
jande verktyg.

« Ringnycklar 10 mm och 13 mm

« Insexnycklar

« Stiftmonteringsverktyg XS/XL = XLMJ 4
« Stiftmonteringsverktyg XM = XMMJ 6

- Stiftmonteringsverktyg XH = XHMJ 6

e Dorn XK = XKMJ 8

« Hammare

« Borr for urborrning av glidlistnitar

1 Ta bort eventuell kvarvarande last fran transporto-
ranlaggningen.

2 GOor anlaggningen helt riskfri. Stang av all stromfor-
sorjning eller ta ut sakringarna. Koppla bort all mat-

ning till penumatik och hydraulik, inklusive tryckac-
kumulatorer.

3 Ta bort den svarta transmissionskapan fran driven-

heten sa att slirkopplingen och drivkedjan blir at-
komliga.

4 Slirkopplingens lasverkan kan elimineras genom
att drivkedjan tas bort eller genom att slirkoppling-

en frigors (se avsnitt om instéllning av slirkoppling).

5 Ta bort kuggvaxelmotorn fran drivenheten. Kugg-
vaxelmotorn kan vara forsedd med vaxelladsventi-
lation. Se till att olja fran vaxelladan inte lacker ut
under demonteringen. Vaxelladsoljan ska témmas
ut och omhandertas enligt gallande miljolagstift-
ning.

6 Ta bort styrskenor och styrskenekonsoler etc.

FlexLink

7 Oppna transportorkedjan med hjélp pinnmonte-
ringsverktyget och ta bort transportdrkedjan. Sar-
skild forsiktighet maste iakttas om transportoren ar
hogt monterad; tyngden av den redan utdragna
kedjan kan fa den kvarvarande delen av kedjan att
accelerera, sa att en “pisksnarteffekt” uppstar nar
de sista lankarna lamnar transportdrbalken. Ked-
jan ska alltid tas ut i transportérens rérelseriktning.

8 Lossa de inre stoppskruvarna fran drivenhetens an-
slutningsskenor och ta bort drivenheten fran trans-
portéren. Samma forfaringssatt for brytenheten.

9 Ta bort glidlisterna pé& alla sidor av transportérbal-
ken. Ta bort glidlistfastena genom att borra bort ni-
tarna eller plastskruvarna och dra loss glidlisterna
fran balken.

10 Montera bort transportorbalkarna fran sina konso-
ler. Detta ska goras systematiskt, sektion for sek-
tion. Dar balkarna ar forenade med anslutningsske-
nor ska stoppskruvarna i anslutningsskenorna
lossas forst. Anslutningsstycket ar sjalvhammande
och kan behova ett hammarslag for att lossna.

11 Ta isér transportérens stéd och fundament i sina
bestandsdelar.

12 Sortera de olika material som ska forslas bort. Bifo-
ga en lista 6ver materialen.

Demontering av FlexLink-utrustning ska ske separat.
Om annan utrustning, exempelvis pneumatik eller hyd-
raulik, ingar i anlaggningen, ska denna utrustning de-
monteras forst. Detta underlattar demontering och han-
tering av FlexLink-utrustningen.
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