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FLEXLINK Konstruera for sakerhet

a coesia company

1 Konstruera for sakerhet

1.1 Introduktion

111 Inledning

For att dstadkomma en val fungerande anlaggning som ger operators- och
underhallspersonal en rimlig sakerhetsniva, maste vissa saker beaktas. Vid
utformningen av ett transportorsystem ar det vanligen kedjan som ar mest
sakerhetskritisk.

1.1.2 Skyddsatgarder

Alla stallen dar klamrisk foreligger, samt alla anlaggningsdelar som kan ut-
gora personfara vid arbetsplatser och passager, ska forses med skydd.

Hogt monterade transportorer kraver sarskilda skyddsatgarder for att hin-
dra foremal fran att falla ner. Medbringarforsedda transportorkedjor skapar
fler stallen med klamrisk an slata kedjor.

4531SV-05 1
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1.1.2.1 Skyddsatgarderna kan besta av:

e  Placering/Layout
Dar sd ar mojligt, bor personfarliga anlaggningsdelar placeras dar
personal normalt inte uppehéller sig.

e  Skydd
Skyddsgaller och -grindar som sparrar av riskabla zoner eller
skyddar mot nedfallande foremal.

*  Overvakningssystem
Overvakningssystem som hindrar farliga mandvrar och stoppar
banan om en risksituation uppstar.

e Varningsskyltar och larm
Instruktioner, varningsskyltar eller ljud/ljussignaler som varnar for
risksituationer.
Skyddsanordningarna ska utformas sa att operatoren far minsta
mojliga obehag och besvar, och s att de ar svara att forbikoppla
eller koppla ur under drift.

Varningsskyltar etc. ska endast anvandas nar varje
annan typ av skyddsanordning skulle forsamra anlaggningens
funktion eller ekonomi.

Skyddsutrustningens omfattning faststalls i samband med att
sakerhetskraven infors i konstruktionsarbetet.

1.1.3 Att tanka pa

Korrekt installerade ar komponenterna i FlexLink-systemet sakra vid drift
och underhall. Det ar emellertid nodvandigt att sdval vid konstruktion och
installation som vid drift och underhall, agna sarskild uppmarksamhet at

vissa omraden.

1.1.3.1 Alla drivenheter med slirkoppling

e Innan slirkopplingen justeras méaste all last pa kedjan tas av, s att
eventuell kvarstdende kedjespanning forsvinner.

e Justeringen ska utforas enligt gallande rutiner.

e Alla drivenheter, utom direktdrivenheterna, ar forsedda med
skydd for transportorkedjan. Dessa kedjeskydd méste monteras
pa innan man kor drivenheten.

Anmarkning: Slirkopplingen ar ingen personsékerhetsanordning, utan ar
till for att skydda transportorutrustningen.

2 4531SV-05



7
FLEXLINK /

a coesia company

4531SV-05

Sakerhet

2 Sakerhet

Maskinen ér tillverkad for att kunna anvandas och underhallas pa ett sakert
satt. Detta galler for applikationen, omstandigheterna och instruktionerna
som beskrivs i manualen. Vem som an jobbar med eller pd maskinen ska
ha last manualen och folja instruktionerna. Det ar arbetsgivarens ansvar att
sakerstalla att de anstallda kanner till, laser och foljer instruktionerna i till-
horande manualer.

Foretaget eller landet dar maskinen anvands kan ha extra sakerhetsfore-
skrifter som ska foljas. Det galler sarskilt arbetsforhallandena. Denna ma-
nual beskriver inte hur man forhéller sig till det foregaende. Om man tvivlar;
konsultera ansvarig myndighet eller skyddsombud.

2.1 Systeminformation

Nar man kommunicerar med FlexLink ska alltid projektnummer och /eller
den overgripande ritningens nummer anges for att fa basta hjalp.

2.2 Viktiga sakerhetsvillkor

Foljande sakerhetsvillkor maste uppfyllas frdn och med att en operator tar
maskinen i bruk:

Sakerstall att barn och djur inte har tillgang till maskinen eller den omkring-
liggande omgivningen, exempelvis skarma av med staket.

Endast de som har last och forstatt innehallet i anvandarinstruktionen far
kora, underhalla eller stada maskinen.

Strack dig inte in mot maskinen medans den kér eller ar paslagen. Aven om
maskinen inte kor kan den var i lage "pa’ vilket betyder att den kan starta
automatiskt.

Sakerhetskomponenter, s& som sidoplatar, bottenplatar, nodstopp och de-
tektorer far inte tas bort eller deaktiveras medan maskinen ar igdng.

Se till att det finns bra belysning i omradet sé& operatoren kan gora ett bra
jobb.
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2.2.1 Generella

e Felaktig anvandning av maskinen kan orsaka personskador.
e  Sta eller klattra inte péa transportoren.

e Barinte l6st hdngande klader, accessoarer eller langt utslappt har
da de kan fastna i maskinen (rérliga delar).

e Nar sammankopplade drivenheter anvands, ska kopplingsaxeln
mellan enheterna forses med skydd.

2.2.1.1 Anddrivenheter

e Kedjeslacket (nedhanget) hos anddrivenheterna maste hallas kon-
stant under systemets livslangd. Korta om nodvandigt.

e Om slackskydd anvands, ska kedjan kortas av om den syns under
slackskyddens underkant.

e Lankmellanrummen som uppstar da lankarna vander runt anddri-
venheten eller brytandan kan utgora en sakerhetsrisk. Dar det ar
mojligt ska darfor dessa vara odtkomliga under drift.

Omréadet intill styrningarna for den returkedjan ska inte vara dtkomligt nar
transportoren ar i drift.

2.2.12 Mittdrivenheter

e Omradet intill styrningarna for den returkedjan ska inte vara at-
komligt nar transportdren ar i drift.

2.2.13 Kurvdrivenheter

e Drivhjulet och drivkedjan ska vara odtkomliga nar transportoren ar
i drift. Underdelen ska vara tackt av ett skydd.

2.2.14 Brytenheter

e Lankmellanrummen som uppstar da lankarna vander runt brytrul-
len kan utgodra en sakerhetsrisk. Dar det ar mojligt ska darfor bry-
tandar vara odtkomliga under drift.

2.2.15 Hjulkurvor

e Skydd for hjulkurvor kan vara nédvandigt, beroende pa hjulkurvor-
nas placering och belastningen pé kedjan.

e Lankmellanrummen som uppstar da lankarna vander runt kan ut-
gora en sakerhetsrisk, dar det ar maojligt ska darfor dessa vara 0a-
tkomliga under drift.

4531SV-05
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2.2.16 Medbringarforsedda kedjor

e Nar medbringarforsedda kedjor anvands, kravs sarskilt noggrann
uppmarksamhet pad sakerhetsfrdgorna, eftersom manga stallen
med klamrisk uppstar i en sddan installation. Skyddsarrange-
mangen maste utforas mycket omsorgsfullt, sa att fullgod saker-
het uppnas.

® Risken for produktskador okar d& medbringarforsedda kedjor an-
vands. Installationen méste darfor utformas s4, att operatéren kan
komma &t nar produkter fastnar etc.

2217 Underhall

Underhallsrutinerna for FlexLink-transportorer maste aven omfatta séddan
skyddsutrustning som inte ar forreglad via sty och mandoversystem etc.,
for att sakerstélla att skydden sitter fast och fungerar nar de behdvs.

Komponenterna i FlexLink-systemet vidareutvecklas fortlopande, genom
konstruktionsandringar eller inforande av forbattrade material. | detta arbe-
te ar personsakerheten vart framsta mal.

Alla erforderliga tekniska data finns tillgangliga hos tillverkaren.

2218 Styr- och manoversystem

Las igenom tillampliga delar i dokumentationen innan styr- och manover-
systemet driftsatts eller underhélls.

Kontakta FlexLink Systems om fragor angdende saker drift av den levere-
rade utrustningen skulle uppsta.

Folj instruktionerna i denna anvandarmanual nar maskinen ska
transporteras. Andringar eller modifieringar av denna maskin far
inte goras utan godkannande fran FlexLink AB.

¢ Anvand endast rekommenderade reservdelar.
e Endast auktoriserad personal far 6ppna elektriska enheter.

e FlexLink ar inte ansvarigt for skador om service pa utrustningen
inte utfors i enlighet med denna anvandarmanual.
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222 Underhall-och servicetekniker
Servicetekniker maste ha:

e Tillracklig kunskap for att lasa och forsta teknisk information.
e Formaga att forstd tekniska ritningar.

e  God teknisk kunskap.

e Tillrackliga kunskaper i att anvanda handverktyg.

e  Utbildning (EN /SO 12100:2010)

2.2.3 Elektriker
Elektriker maste ha:

e  Erfarenhet fran liknande installationer.

e Tillrackliga kunskaper for att arbeta utifran ritningar och kopplings-
scheman.

e Kunskap inom lokala sakerhetsforeskrifter for elkraft och automa-
tion.

e Utbildning (EN /SO 12100:2010).

e For att undvika risker far enbart erfaren personal, med tekniska
kunskaper och erfarenhet genomfora reparationsarbeten pa ma-
skinens elektriska komponenter..

224 Operator

For att anvanda utrustningen korrekt méste operatoren genomgatt/ha
lamplig traning och/eller utbildning.

6 4531SV-05
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3 Underhall

3.1 Systemunderhall
3.1.1 Inledning

Foljande avsnitt ar avsett som hjalp da det forebyggande underhéllet plane-
ras. Beroende pé driftsmiljon kan de foreslagna serviceintervallen behova
forkortas eller forlangas.

Underhallsarbete pa FlexLink-transportorer ska endast utforas av behorig
personal, val fortrogen med FlexLink-utrustningen. Vid tveksamhet angé-
ende lampligaste metoder for underhall, kontakta FlexLink-leverantoren.

3.1.2 Utrustning som inte ingér i FlexLink-sortimentet

Utrustning och komponenter som ej ingar i FlexLinksortimentet ska under-
héllas enligt respektive tillverkares instruktioner.

3.1.3 Sakerhetsforeskrifter

Foljande sakerhetsatgarder maste vidtas innan nagot underhéllsarbete pa
FlexLink-utrustningen pabdrjas:
e  Stang av all stromforsorjning.

e  Kontrollera att aven motorbrytaren ar franslagen och last i lage
“off”

e  Sla fran pneumatisk och/eller hydraulisk utrustning och avlasta
eventuellt resttryck.

e Om sé ar mojligt ska produkterna pa transportorkedjan lastas av.

e Berord personal ska informeras om att underhallsarbete ska utfo-
ras.

Varning: Klattra inte pa utrustningen.
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3.2 Serviceinstruktioner

3.2.1 Inledning

Denna servicehandbok innehaller anvisningar for de standardkomponenter
till transportorsystem XS, XL, XM, XH, XK, och XB X65 som saljs via Flex-
Links huvudkatalog om inte annat uttrycks. For utrustning dar FlexLink-

komponenter ej ingar, exempelvis motorer, pneumatik, sty mandversys-
tem etc., géller tillverkarens serviceanvisningar. Serviceanvisningar lamnas
normalt inte for utrustning som bestallaren specificerat for installationen.

Serviceanvisningarna maste foljas for att installationen ska fungera sakert
och for att risken for driftstopp ska minimeras.

Installationen far endast anvandas for transport av produkter som éverens-
stammer med systemspecifikationen eller som ligger inom de i huvudka-
talogen angivna konstruktionskriterierna. Kontakta din FlexLink-aterforsal-
jare eller FlexLink Service om fel uppstar som ej kan atgardas med hjalp av
denna handbok, eller om nagot oférutsett intraffar under servicearbetet.

3.2.2 Garanti

Garanti galler for FlexLink-transportorerna enligt de i respektive land gallan-
de handelsvillkoren. Kontrollera villkoren innan garantin dberopas. Vid tve-
kan om vilka garantivillkor som géller for en viss anlaggning, kontakta den
lokala leverantoren eller FlexLink Systems direkt.

3.2.3 Reservdelar

Vid behov av reservdelar, kontakta FlexLink eller den lokala leverantoren.

3.2.4 Checklista/underhallsschema
Ett forslag till underhéllsschema visas pa sidan 36.
325 Viktigt

Nar nagon speciell serviceatgard kravs pa en viss anlaggning, ska anlagg-
ningens systemdokumentation alltid studeras innan arbetet pabdrjas.

8 4531SV-05
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3.3 Inledning till drivenheter
3.3.1 Fyra typer

Det finns fyra olika typer av drivenheter: anddrivenheter, drivenhet utan re-
turkedja, mittdrivenheter och horisontella kurvdrivenheter.

3.3.11 Anddrivenheter

Anddrivenhet med returkedja, placerad i transportorens dragande ande.
Anddrivenheterna ar antingen av direkttyp eller har transmissionskedje-
drift.

3.3.12 Mittdrivenheter

Mittdrivenhet placerad i en mellanposition langs transportoren.

4531SV-05 9
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3.3.1.3 Drivenhet utan returkedja

Drivenhet utan returkedja, placerad i en mellanposition langs transporto-
ren.

3.3.14 Horisontella kurvdrivenheter

Horisontell kurvdrivenhet for andlos transportor utan returkedia.

3.3.15 Kedjetransmission

Normalt ar drivenheterna forsedda med rullkedjetransmission, men vissa
drivenheter ar av direkttyp.

Anmarkning: Rullkedjetransmissionen har kedjeskydd och
transmissionsskydd. Dessa skydd skall alltid vara pa plats da
transportdren ar i drift.

10 4531SV-05
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3.4 Justering av slirkoppling

3.4.1 Gamla och nya versionen

Slirkoppling finns i tva versioner, den nya kom 2001. Har beskrivs hur man
justerar bada versionerna.

3.4.2 Inledning

Slirkopplingen pa drivenheten gor det mojligt for kedjan stanna vid en even-
tuell dverbelastning. Syftet med detta ar dubbelt:
e  Att forhindra skador pé transportoren.

e Att forhindra skador pé produkterna som transporteras.

Nar en slirkoppling installeras, maste den stéllas in sa att den inte slirar nar
drivenheten startar med full belastning. Installningen gors pa foljande satt:

Installningsforberedelser

e  Stoppa transportoren.

e  Se till att transportoren inte kan startas av misstag. Dra till exem-
pel ur den elektriska kontakten.

e Lasta av alla produkter fran transportoren.

Varning:
Svéra personskador kan uppsté p.g.a. den ackumulerade span-
ningen i kedjan om slirkopplingen frigors med last kvar péa trans-
portoren.

Slirkopplingen skall inte justeras forran

¢ Motorns riktning ar bekraftad

e Transportoren ar fardigmonterad
Viktigt:

Slirkopplingen éar inget personskydd. Dess framsta uppgift ar att
skydda utrustningen.

11
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34.2.1 Justering av koppling, gamla versionen

1 Ta bort skyddsképan.

2 Skruva ur de tre skruvarna (8) sa att den yttre ringen (7) kan vridas
obehindrat.

Dra for hand &t den yttre ringen (7) helt (inga verktyg!).

4 Sok upp det korrekta maximivardet for dragkraften i tabellen och
bestam motsvarande X-varde for den kraften.

5  Positivt X-varde: (Om X-vardet ar negativt (X<0), hoppa over steg
5 och fortsétt till steg 6.)
Vrid den yttre ringen (7) moturs det antal delningar som anges i
tabellen, d.v.s. X-vardet. En delning definieras som vinkeln (30°)
mellan intilliggande hél i stoppringen (6). Kontrollera att skruvarna
(8) ligger i linje med héalen i stoppringen.

6  Negativt X-vdrde: (Om X-vardet ar positivt (X>0), hoppa over steg
6 och fortsétt till steg 7)
Vrid den yttre ringen (7) medurs med haknyckel det antal
delningar som anges i tabellen, d.v.s. X-vardet. En delning
definieras som vinkeln (30°) mellan intilliggande hal i stoppringen
(6). Kontrollera att skruvarna (8) ligger i linje med hélen i
stoppringen.

7  Dra &t de tre skruvarna (8) till stopp. Anvand 10 mm nyckel.

34211 Tabell for justering av koppling, gamla versionen

Fnax &r den dnskade maximala dragkraften som appliceras pa kedjan av dri-
venheten. Kopplingen kommer bérja slira vid krafter som overstiger Fay

Anmaérkning: Vardena i tabellen ar ungefarliga och galler for fabriksnya
slirkopplingar.

12 4531SV-05
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Dragkraft Fpax (N) X Dragkraft F4x (N) X
(delnin (delnin

XS XM XK gar.) XM XW XK gar.)

XL XH XH
XW

450 450 100 19 1200 1200 1400 6

475 475 200 18 1300 1500 5
525 300 17 1400 1600 4
575 400 16 1525 1700 3
625 500 15 1800 2
675 600 14 1900 1
725 700 13 2000 0
775 800 12 2100 -1
825 900 11 2200 -2
875 1000 10 2300 -3
925 1100 9 2400 -4
1000 1200 8 2500 -5

1100 1300 7

3422 Justering av koppling, nya versionen

1 Ta bort skyddskéapan.

2 Anvand en insexnyckel, 3 mm, for att lossa skruven (1) pa
slirkopplingen sé att justeringsmuttern (2) kan vridas obehindrat.

3 Vrid justeringsmuttern (2) medsols med en haknyckel tills pilen pa
muttern ar i linje med onskat F,ox varde (3). Se tabell for att hitta

korrekta varden.
4 Notera: Vid leverans ar kopplingen alltid satt till “0"
Dra &t skruven (1).

6 Aterinstallera skyddskapan.

4531SV-05 13
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3.4.2.2.1 Tabell for justering av koppling, nya versionen

Frnax @r den onskade maximala dragkraften som appliceras pa kedjan av dri-
venheten. Kopplingen kommer bérja slira vid krafter som overstiger Fpay

Traction force, Fp,ax (N)

XS XM, XH XT XK H No
XL XK, XB :
300 300 300 600 0
400 400 400 800 1
500 500 500 1000 2
700 700 1150 3
800 800 1300 4
1550 5
1050 1050 1700 6
7
1250 1250 2000 8
9
1400 2200 10
11
1500 2400 12
13
1650 2500 14
Standard and direct drives 1/2”: Standard drives 5/8”:
Slip clutches marked 3904324, Slip clutches marked
5052769, 3925774, 5052827 3925071, 5052772

1 Hook spanner

14 4531SV-05
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3.5 Inspektion — drivenheter
3.5.1 Rullkedjetransmission

Rullkedjetransmissionen ska kontrolleras och smarjas efter 50, 250 och
500 timmars drift, darefter var 500:e drifttimme.

Om rullkedjetransmissionen saknar kedjestrackare ska kedjans spanning
kontrolleras vid detta tillfalle.

Samtidigt som kedjespanningen kontrolleras, ska kedjan ocksa smorjas
med lamplig kedjespray eller liknande.

Om transmissionen ar forsedd med kedjestrackare, ska smorjning endast
ske vid de angivna tidpunkterna. Kedjestrackaren ska darvid ocksa kontroll-
eras.

Anmarkning: Skivorna i slirkopplingen maste héllas fria frdn fett och olja.

352 Snackvaxelmotor och kuggvaxelmotor

Snack- eller kuggvaxelmotorer ska kontrolleras enligt instruktionerna fran
respektive leverantor.

3563 Styrning for transportorkedjan

Styrningen for transportorkedjan har till uppgift att styra in returkedjan i dri-
venheten.

Helkapslade drivenheter saknar styrningar. Inget kedjeslack tillats vid den-
na typ av drivenheter. Vid denna typ av transportorer maste kedjetdjningen
agnas sarskild uppmarksamhet.

Det finns tva typer av styrningar:

e | 0sa utbytbara styrningar av plast:

Figur 1 Utbytbara kedjestyrningar

15
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e  Styrningar integrerade med drivenhetens andar:

Figur 2 Integrerade kedjestyrningar

3.5.4 Att kontrollera pé drivenheten
Gor en allméan inspektion av drivenheten.

e  Kontrollera séarskilt att rullkedjornas skyddskapor ar kompletta och
sitter stadigt pa plats.

e Byt ut skadade eller slitna delar.
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3.6 Inspektion — transportorkedjor
3.6.1 Transportorkedjor
De vanligaste transportorkedjorna ar:

e  Slata transportorkedior.

e Medbringarforsedda kedjor for lutande eller vertikala bansektio-
ner. Normalt ar medbringarna fordelade dver kedjan med jamna
mellanrum.

e Kedjor med flexibla medbringare for vertikala klamtransportorer.
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e Kedjor med friktionsbelagg for anvandning i lutning upp till 30°.
Normalt ar friktionsbelaggen fordelade dver kedjan med jamna
mellanrum.

3.6.11 Klamkedjor och kedjor med medbringare eller friktionsbeldgg

Klamkedijor, kedjor med medbringare eller friktionsbelagg och speciella
kedjetyper ska inspekteras regelbundet. Defekta lankar ska bytas ut eller
rengoras.

Varning: Endast varmt vatten (50°C), eventuellt med tillsats av sapa, far
anvandas till rengdring av transportérkedjor.

e  Kontrollera skydden pé transportorer med medbringarkedja.
3.6.2 Kontroll av transportorkedjespanningen

Materialet i kedjan ar elastiskt. Med tiden tdjer sig kedjan p.g.a. krypning i
materialet. Tojningen ar proportionell mot dragkraften i kedjan och visar sig
som kedjeslack pa drivenhetens retursida.

Spanningen i returkedjan ska kontrolleras efter 50, 250 och 500 timmars
drift och darefter var 500:e drifttimme.

| drift kommer det att finnas ett visst slack i transportorkedjan. Hur stort
slack som kan tolereras beror pa transportorkedjans langd. De basta stélle-
na att mata slacket ar vid mitt- eller anddrivenheter.

4531SV-05



7
FLEXLINK /

a coesia com pany

4531SV-05

Underhall

3.6.3 Viktigt:

Kedjan ska darfor forspannas medan transportoren star stilla, men kedjan

far aldrig spannas séa hart att det inte finns kvar ett visst slack vid drift. Nor-
malt ska det inte finnas ndgot markbart slack nar transportoren star stilla,

men detta kan variera nagot beroende pé kedjans totallangd. For stort slack
orsakar onodigt slitage pa kedjestyrningar och kedja och kan medfora risk
for personskada.

Om slacket i transportorkedjan blir oacceptabelt stort, maste kedjan kortas
av genom att erforderligt antal lankar tas bort. Se Avkortning av trans-
portérkedjor pa sidan 20.

Om transportdren har en drivenhet med styrningar men ingen kedjestrack-
are, maste kedjans gradvisa forlangning overvakas sarskilt noggrant for att
driftstorningar ska kunna undvikas.

Transportorkedjan behover inte ha ndgot markbart slack nar transportoren
star stilla.
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3.6.4 Avkortning av transportorkedjor
Det basta stéllet for att korta av kedjan ar vid drivenheten.
Alternativt:

¢ Vid en balk med léstagbara sektioner for isattning av kedja.

Balksektion for isattning av kedja

e Genom att ta bort sidoplatarna pa anddrivenheten eller andbryten-
heten i slutna system.

e Vid en hjulkurva genom att ta bort den yttre kurvan.

e Vid en transportorbalk for lyftbar kedja (om sadan finns).

3.6.4.1 Instruktioner

1 Se till att kedjan blir atkomlig vid ndgon av de ovan uppraknade
stallena.

2 Ta ut stalstiftet (1) fran pivoten (2). (Figur 2.) Anvand
stiftmonteringsverktyget (se figur).

3 Ta bort erforderligt antal lankar.

Kedjeskarvdetaljer
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Anmarkning: Ge akt pa delningen mellan lankarna om medbringarldnkar
eller lankar med friktionsbelagg forekommer.

4 Satt ihop kedjan med en ny pivot.
Anmarkning: Den gamla pivoten far inte anvdndas pé nytt. Nar kedjan
delats ska alltid en ny pivot séattas in.

5  Satt i stalstiftet med hjalp av stiftmonteringsverktyget.

6 Kontrollera att det isatta stélstiftet ar centrerat och att kedjan latt
gér att boja dar den varit 6ppnad.

Anvandning av stiftmonteringsverktyget

4531SV-05 21
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3.7 Inspektion — glidlister, transportorbalkar,
brytandar och kurvor

3.71 Kontroll av glidlister

Glidlisterna ar mycket viktiga for anldggningens funktion. Glidlisterna méas-
te darfor héllas i gott skick.

3.711 Kontroll av glidlist med transportérkedjan pa plats

Glidlisten ska kontrolleras var 250:e drifttimma. Kontrollen utférs med
transportoren stoppad och med kedjan pa plats.

e  Kontrollera glidlistens infastningar.

e  Kontrollera glidlistens skarvar.

—~ 25

_——

Korrekt monterade skarvar

e Kontrollera att det finns ett mellanrum mellan glidlisterna och att
skarvarna ar korrekt monterade.

e  Kontrollera att skarvarna inte ar deformerade.

Deformerade skarvar
e Kontrollera att glidlisterna inte blivit avbrutna.

Byt glidlist vid behov, se “Replacing the slide rail’ pa sidan 27.
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3.712 Kontroll av glidlist, transportorkedjan borttagen

Minst en gang om aret eller var 2 000:e drifttimma, ska kedjan tas loss fran
balken och glidlisten inspekteras noggrant med avseende pa slitage och
fastsattning.

Horisontalkurvor ska kontrolleras var 500:e drifttimma, eftersom dessa kur-
vor utsatts for hogre belastning.

e Utfor samma kontroller som vid “Checking slide rails with the
conveyor chain in place”

e  Kontrollera slitaget péa glidlisten.

Anmarkning: Var extra uppmdérksam pa den inre glidlisten i
horisontalkurvor, eftersom pdkanningarna har ar sarskilt hoga.

e  Kontrollera glidlisten med avseende pa hack och repor.

e  Bytutglidlisten och dess fastanordningar om sa kravs, se Byte av
glidlist pa sidan 27.

Tvatta transportorkedjan.

3.72 Transportorbalkar, bryténdar och kurvor

Sjalva transportorbalkarna kraver normalt ingen regelbunden tillsyn. Var ob-
servant pa skador orsakade av yttre faktorer, skevheter eller deformationer.
Deformation kan fa transportorkedjan att karva, vilket leder till ojamn géng.

Brytéandar och hjulkurvor kraver normalt ingen sarskild tillsyn, men de bor
kontrolleras samtidigt med glidlisterna.

Plana kurvor med stor radie kan ha inre stddskenor monterade pa balken.
Om sédana skenor ar monterade, kontrollera att de inte ar slitna. Kontroll-
era “Inloppet” sarskilt noga.

Inre stodskenor
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3.8 Inspektion — sakerhetsanordningar
Skydds- och sakerhetsanordningar
Sakerhetsanordningarna ska kontrolleras regelbundet.

e Kontrollera kedjeskyddet for rullkedjetransmissionen. Detta
skydd ska alltid vara pa plats nar transportoren éar i rorelse.

e  Kontrollera skyddskapan pa den medbringarforsedda kedjans re-
turslinga.

e Drivenheter typ H har ett skydd for den slacka delen av transpor-
torkedjan. Kontrollera att slackskyddsplatarna sitter pa plats, och
att kedjan inte slackar s mycket att den hanger ner under platar-
na.

e  Kontrollera skyddskapan for transportorkedjan pa mittdrivenheter
med och utan returkedja.

e  Utover de ovan namnda skydden kan det forekomma speciella,
anlaggnings-anpassade skyddsanordningar. Dessa méste ocksé
kontrolleras, se systemdokumentation.

Slackskyddsplat for drivenhet typ H
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3.9 Byte av slitna delar — transportorkedja
3.9.1 Uttagning av transportdrkedjan

1 Se till att drivmotorns stromforsorjning ar bortkopplad.

2  Frikoppla motorn; detta sker pé olika satt beroende pé typ av
drivenhet:

— Ta loss slirkopplingen.

— Ta bort rullkedjan.

— Koppla ur kuggvéaxeln fran kedjedrevet.

For mer information se Monteringsinstruktionen.

3 Oppna kedjan genom att ta ut stalstiftet ur pivoten. Anvand
stiftmonteringsverktyget.

4  Dra ut kedjan.

Stiftmonteringsverktyg
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3.9.2 Isattning av transportorkedjan

1 Provkor ett stycke (ca 0,3 m) transportorkedja genom
anlaggningen i transportorens normala rorelseriktning. Kontrollera
att kedjan loper korrekt och obehindrat genom kurvor och
brytandar. Kontrollera ocksa att det finns tillracklig plats for kedjan.

Provkedjebit for utrymmeskontroll

2 Satt den nya transportorkedjan pa plats. Kontrollera att kedjan ar
rattvand i forhallande till transportérens rorelseriktning.

Transportorkedjans rorelseriktning

Anmarkning: Se upp sé att inte glidlisterna blir skadade av
transportorkedjans framsta lank.

Om kedjan skulle karva ska orsaken faststallas och felet rattas till utan
drojsmal.

3  Korta av transportorkedjan till ratt langd. Satt i pivoten och
stélstiftet med hjalp av stiftmonteringslverktyget.

4  Kontrollera att det monterade stélstiftet ar centrerat och att
kedjan latt gar att boja dar den varit 6ppnad.

5 Kontrollera att slacket inte ar for stort. Se Kontroll av
transportérkedjespanningen pa sidan 18.
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3.10 Byte av slitna delar— glidlister
3.10.1 Byte av glidlist

For att erhalla mjuk och jamn gang hos transportdren ar det mycket viktigt
att glidlisterna monteras korrekt.

Folj noggrant de illustrerade instruktionerna pa foljande sidor. Observera
sarskilt:

e Glidlisterna klipps lampligen med plan sekator.

Plan sekator

e Anvand monteringsverktyg for glidlist XLMR 140, XMMR 140,
XHMR 200, eller XKMR 200.

XLMR 140

XMMR 140
XHMR 200
XKMR 200

Monteringsverktyg for glidlist

e Anvand borrfixtur 3920500. Avstandet mellan fastpunkterna ska
vara 50 mm.
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& 4.2mm
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.

Borrfixtur 3920500

e  For att undvika kragbildning runt hdlen ska borr av hog kvalitet an-
vandas. Borr avsedda for aluminium rekommenderas.

e XLAH 4x6/XLAH 3x6 nitar ska anvandas.

e Nar glidlisterna nitas fast, maste monteringsinstruktionerna pa
sidan 29 fdljas.

e  Skarvar i glidlisterna méaste ligga minst 100 mm fran varandra.
Skarvarna ska anordnas som visas i figuren, med ca 10 mm opp-
ning mellan listerna.

e  Skarvar far inte placeras i kurvor eller i Gvergangen mellan tva balk-
sektioner.

e  Pa rak transportorbalk ska glidlisterna normalt vara ca 5 m langa.
| kurva ska glidlistens langd inte overstiga 3 m.

e Skarvar ska placeras minst 500 mm fore brytenheter, drivenheter
och vertikalkurvor. Glidlisten maste Overlappa urtaget i andbryten-
heten och drivenheten.

e Deninre glidlisten efter en hjulkurva méaste kapas sa att snittytan
blir parallell med hjulet. Framfor hjulkurvan kapas glidlisten vanli-
gen i 45°.

Anmarkning: /nspektera de fardiginstallerade glidlisterna noggrant.
Provkor aven en bit transportorkedja genom installationen.

Som ett alternativ till aluminiumnitarna finns plastskruvarna XLAG 5
(XWAG 5 for XK). Se sidan 32 for monteringsanvisningar. Halen for plast-
skruvarna gangas med gangtapp.
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3.1 Forankring av glidlist

3.11.1 Fastsattning av glidlist pa transportorbalk
Handborr
Borrfixtur for glidlist 4,2 mm (XS: 3,2 mm)
Férsénkare

Borjan av varje glidlistsektion maste fixeras vid balken, eftersom kedjan
kommer orsaka att glidlisten trycks framat. Glidlist som ror sig in i en hjul-
kurva eller drivenhet kan blockera kedjan fullstandigt.

Det finns tvd metoder for att satta fast glidlister pa transportorbalken: att
anvanda aluminiumnitar eller plastskruvar. Bdda metoderna kan anvandas,
men nitmetoden ar sakrare om transportoren ska koras med hog hastighet
eller kommer vara tungt lastad.

Nar du borrat, ta bort borrfixturen och férsank halen sa att varje nithuvud ar
under glidlistytan innan du nitar.

3.11.1.1 Metod 1: Anvand aluminiumnitar
Nittang/nitkrimptving
Aluminiumnitar XLAH 4x6

(XS: XLAH 3x6)
(XK and XB: XLAH 4x7)

3.11.1.1.1  Montering

@% % == e

1 Forin nitar i hdlen och nita fast med en nittang eller en
nitkrimptving. For nittyp, se tabell.
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2 Om det ar ont om plats sa kan nitkrimptvingen vara lattare att
anvanda. De béada olika nitningsverktygen ger samma resultat,
men tangen ar enklare och effektivare att anvanda.

3 Kontrollera att inga nitar sticker upp ovanfor glidlistens yta.
Kontrollera bade ovansidan och undersidan av glidlistens yta efter
utstickande metall
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4 Ha ett avstand pa ungefar 30 mm mellan nitar och brytandar/
drivenheter. Detta ifall enheter skulle behova tas bort efter det att
transportdrsystemet monterats.
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3.11.12 Metod 2: Anvand plastskruvar

Tang/skruvmejsel
Stamjarn
Hammare

Plastskruvar XLAG 5

Ett alternativ till aluminiumnitar ar plastskruvar XLAG 5

3.11.1.21  Montering

1 Tryck eller skruva fast plastskruvarna i hadlen med en tang eller en
skruvmejsel.

2 Skar av skruvhuvudena med ett stamjarn och en hammare.
Snittet ska goras bort fran fogen, i kedjans rorelseriktning.
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3 Kontrollera att glidlistens yta ar jamn och att inga skruvar sticker
upp ovanfor glidlistens yta. Om ytan skulle vara ojamn sa fila
kanterna slata.

Kontrollera bade ovansidan och undersidan av glidlistens yta efter
utstickande plast eller metall.

4 Ha ett avstand pa ungefar 30 mm mellan skruvar och brytandar.
Detta ifall enheter skulle behova tas bort efter det att
transportorsystemet monterats.
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4 Felsokning

4.1 Ryckig drift
Orsak Atgard
Felmonterad glidlist Kontrollera/byt glidlist.

Felinstalld slirkoppling. Kontrollera/justera slirkopplingen.
Slitet kedjedrev/rullkedja. Kontrollera/byt kedjedrev.

Transportdrkedjor for Forkorta/férlang transportérkedjorna.
slaka eller fér hart

spanda.

Smutsig transportor. Rengor transportérens kedja/glidlist. Smorj

med silikonbaserat smérjmedel.

4.2 Drivmotorn gar men transportorkedjan ror
sig inte

Orsak Atgard

Fel moment instéllt i slirkop- Kontrollera/justera slirkopplingen.

plingen.

Slirkopplingens skivor &r Kontrollera/byt skivor.

slitna eller spruckna.

Skadad eller felmonterad Kontrollera om kedjan I6per fritt/byt glidlist.
glidlist.

Transmissionsprodukter &  Kontrollera och justera.
inte monterade.

4.3 Overhettad drivmotor

Orsak Atgard

Transportéren dverbe- Ta bort lasten fran transportérkedjan och
lastad. provkér anlaggningen.

Kontrollera transportdrens faktiska last och
dess rekommenderade maxlast.

Vaxelladan lacker olja. Kontrollera omradet dar axeln sitter samt
omradet dar motorn/véxelladan ar ihopmon-
terade.

Smutsig transportor. Rengér transportérkedjan med varmt vatten

(50°) eventuellt med tillsats av sapa.
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4.4 Missljud

Orsak Atgard

Slitna/skadade lager i dri- Kontrollera/byt ut drivenheten/lagren.
venheten.

Skadade eller deforme-  Kontrollera att kedjan I6per fritt, sérskilt i sam-
rade glidlister. manfogningarna av glidlisterna.

Transportoren gar for fort. Sank hastigheten.
Kontrollera transportdrens rekommenderade

maxlast.
Transportorkedjor for Forkorta/férlang transportérkedjorna.
slaka, eller fér hart
spanda.
4.5 Onormalt slitage pa plastdetaljerna
Orsak Atgard

Transportoren éverlastad. Ta bort lasten fran transportéren och provkor
anlaggningen.
Kontrollera att kedjan Iéper fritt i transporto-
ren.
Kontrollera transportérens faktiska last mot
rekommenderade maxlast.

For hég omgivningstem-  Kontrollera rekommenderad omgivningstem-

peratur. peratur for transportdren.

Kemikalier i driftmiljén Kontrollera i FlexLinks produktkatalog, avsnitt

angriper plastdetaljerna.  “TR”, om nagra kemikalier paverkar anlagg-
ningens plastdetaljer.

Frammande foremal som Rengdr anlaggningen.

orsakar skador/slitage pa

plastdetaljerna.

Partiklar, span etc. Ta bort kéllan till nedsmutsningen.
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5 Checklista/underhallsschema
Nr. Generell kontroll Antal drifttimmar/tidsintervall Se sida
1. Kontrollera rullkedjan, kedjedrev, kedjes- 50 250 500 Sedan var 500:e  sidan 15
panning och smérjning av drivenhet. timma.
2. Kontroll/justering av slirkoppling. Var 1 000:e timma. sidan 11
3. Kontrollera transportdrkedjestyrningarnai Var 1 000:e timma. sidan 15
drivenheter och brytdndar.
4. Kontrollera spanningen i transportérkedjan 50 250 500 Then every 500  sidan 17
hours
5. Kontrollera glidlisterna. Var 250:e timma. sidan 22

6. Kontrollera glidlisterna, med transportér- ~ Var 2 000:e timma, eller minst en gang per ar. sidan 22
kedjan borttagen.

7. ontrollera glidlister i horisontalkurvor. Var 500:e timma. sidan 22
8. Kontrollera skydds- och sakerhetsanord-  Minst en gang per &r. sidan 24
ningar.
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6 Demontering och hantering av
systemet

6.1 Viktiga sakerhetsatgarder

6.1.1 Demontering

Demontering av FlexLink-transportorer ska utféras av behorig personal, val
fortrogen med den utrustning som ska demonteras.

Skulle detaljerad information om anlaggningen saknas, maste stor omsorg
agnas at att sakra alla anlaggningsdelar under demonteringsarbetet. Detta
ar nodvandigt for att anlaggningen ska forbli stabil sa att rasrisken minime-
ras.

Pneumatisk eller hydraulisk utrustning méste omsorgsfullt befrias frén
resttryck fore demontering. Alla behéllare och tryckackumulatorer ska
tryckavlastas innan de tas bort.

Vid tveksamhet betraffande lampligaste demonteringsmetod, kontakta le-
verantoren av utrustningen.

6.1.1.1 Transportorssystem XS, XL, XM, XH, XK, and XB

For att demontera denna FlexLink transportor behovs foljande verktyg.

Ringnycklar /10 mm och 13 mm
Insexnycklar

Stiftmonteringsverktyg XS/XL = XLMJ 4
Stiftmonteringsverktyg XM = XMMJ 6
Stiftmonteringsverktyg XH = XHMJ 6
Stiftmonteringsverktyg XK = XKMJ 8
Hammare

Borr for f& bort nitarna pa glidlisterna.

1 Om det finns produkter kvar pa transportoren ska dessa forst tas
bort.

2 Stang av strommen och koppla ur all pneumatisk och hydraulisk
matning, inklusive ackumulatorer sa att inga resttryck finns kvar.
Sakerstall att systemet ar sakert genom att stanga ner all elektrisk
tillforsel eller ta bort alla elektriska sakringar.
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3 Ta bort den svarta transmissionskapan fran drivenheten sa att
slirkopplingen och drivkedjan blir d&tkomliga.

4 Slirkopplingens lasverkan kan elimineras genom att drivkedjan tas
bort eller genom att slirkopplingen frigors (se avsnitt om
instéllning av slirkoppling).

5  Tabort kuggvaxelmotorn fran drivenheten. Kuggvaxelmotorn kan
vara forsedd med vaxellddsventilation. Se till att olja fran
vaxelladan inte lacker ut under demonteringen. Vaxellddsoljan ska
tdmmas ut och omhandertas enligt gallande miljolagstiftning.

6 Ta bort styrskenor och styrskenekonsoler etc.

7  Oppna transportdrkedjan med hjalp stiftmonteringsverktyget och
ta bort transportorkedjan. Sarskild forsiktighet maste iakttas om
transportéren ar hogt monterad; tyngden av den redan utdragna
kedjan kan f& den kvarvarande delen av kedjan att accelerera, s
att en “pisksnarteffekt” uppstar nar de sista lankarna lamnar
transportdrbalken. Kedjan ska alltid tas ut i transportorens
rorelseriktning.

8 Lossa de inre stoppskruvarna fran drivenhetens
anslutningsskenor och ta bort drivenheten fran transportoren.
Samma forfaringssatt for brytenheten.

9 Ta bort glidlisterna pa alla sidor av transportorbalken. Ta bort
glidlistfastena genom att borra bort nitarna eller plastskruvarna
och dra loss glidlisterna fran balken.

10 Montera bort transportorbalkarna fran sina konsoler. Detta ska
goras systematiskt, sektion for sektion. Dar balkarna ar forenade
med anslutningsskenor ska stoppskruvarnaianslutningsskenorna
lossas forst. Anslutningsstycket ar sjalvhammande och kan
behdva ett hammarslag for att lossna.

11 Taisar transportdrens stod och fundament i sina bestandsdelar.
12 Sortera de olika material som ska forslas bort. Bifoga en lista dver
materialen.

Om annan utrustning ska demonteras i samband med FlexLinktransporté-
ren skall uppmarksamhet agnas at interaktionen mellan den andra utrust-
ningen och FlexLinktransportoren.

Pneumatik utrustning ska demonteras innan transportéren demonteras.
Hydraulisk utrustning ska ocksa demonteras forst for att underlatta demon-
tering och hantering av FlexLink-utrustningen.
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6.2 Atervinning

Sortera olika material som ska atervinnas. Atervinn komponenter enligt lo-
kala regler.

Materialkategorier

Aluminium

Balkar, kurvor, benstativ etc.
e Extruderad aluminium

Konsoller/fasten, fotter etc.
e Pressgjuten aluminium

Elektronik

Motorer och all annan elektronik

Plast

Kedjor
e Acetal harts

Glidlist
e HDPE, PA/PE, PVDF UHMWPE

Guideracken
e PE, UHMVPE, PA

Stal

Fastelement
e Elforzinkat stal
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