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Edelstahl-Firdersystem XLX (63-mm-Kette)

Eigenschaften

Geteilte Profile aus Edel-
stahl zum einfachen Rei-
nigen. Hohe Wider-
standsfahigkeit
gegeniber aggressiven
Chemikalien. Dazu pas-
sende Antriebseinheiten,
Umlenkeinheiten, Seiten-
fihrungen und Stitzen.
Standard XL-Kette.

Die XL-Forderer aus Edelstahl sind den Anforderungen der
Lebensmittel- sowie der Arzneimittel- und Hygieneindustrie
angepasst. Die Férderer der Serie X kdnnen einfach mit den
Standardsystemen aus Aluminium kombiniert werden.

Anwendungsbeispiele

Spraydosen, Flissigseife in Nachfullpackungen, Weich-
kése, Waschpulver, Toilettenpapierrollen, Lebensmittel,
Kérperpflegeprodukte.

Edelstahl-Fordersystem X85X, X180X, X300X
(83-, 175-, 295-mm-Kette)

Merkmale

Geteilte Profile aus Edelstahl zum einfachen Reinigen. Hohe
Widerstandsfahigkeit gegenliber aggressiven Chemikalien.
Dazu passende Antriebseinheiten, Umlenkeinheiten, Seiten-
fihrungen und Stiitzen. Standard X180/X300-Ketten.

Die Forderer der Serie X aus Edelstahl sind den Anforderun-
gen der Lebensmittel- sowie der Arzneimittel- und Hygiene-
industrie angepasst. Die Foérderer der Serie X kénnen ein-
fach mit den Standardsystemen aus Aluminium kombiniert
werden.

Anwendungsbeispiele

Spraydosen, Flussigseife in Nachfillpackungen, Weich-
kase, Waschpulver, Toilettenpapierrollen, Lebensmittel,
Kérperpflegeprodukte.

Edelstahl-Firdersystem WL374X, WL526X, WL678X (304-, 456-, 608-mm-Mattenkette)

Eigenschaften

Der neue Edelstahl-Férderer von FlexLink wurde speziell fur
anspruchsvolle Primar- und Sekundarverpackungs-Anwen-
dungen entwickelt. Er berlcksichtigt wichtige Aspekte
moderner Verpackungsprozesse. Hierzu zéhlen einfache
Reinigung, schonendes Handling der Produkte, Sicherheit
fUr die Bediener, robuste Bauweise, lange Lebensdauer
sowie Wartungsfreundlichkeit bei niedrigen Betriebskosten.
Dank des modularisierten und standardisierten Konzepts
I&sst sich das System schnell aufbauen, und kinftige Erwei-
terungen und Anpassungen kénnen ohne Weiteres und
rasch durchgefihrt werden.

Beispiele fiir Anwendungsbereiche

Spraydosen, Flissigseife in Nachfullpackungen, Weich-
kése, Waschpulver, Toilettenpapierrollen, Lebensmittel,
Kérperpflegeprodukte.
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Zuhehor

Seitenfiihrungskomponenten (GRX)

Das Kapitel Seitenfiihrungen umfasst verschiedene
Arten von Fuhrungsschienen und Winkeln. Diese Bau-
teile kdnnen flr mehrere Kettenférdersysteme verwen-
det werden. Einige vorgefertigte Seitenfihrungskon-
struktionen sind als Beispiele aufgefuhrt. Fir den
Transport von unterschiedlichen ProduktgréBen auf
einer Linie sind neue Komponenten fur eine automatisch
verstellbare Produktfihrung erhaltlich.

Vergleichstabelle der FlexLink Fordersysteme

Stiitzen Serie X (CSX)

Die Fordersysteme kénnen mit einer Vielzahl von
Gestellkomponenten wie Tragprofilen, Fi3en etc. kom-
biniert werden.

Einige vorgefertigte Stltzkonstruktionen sind als Bei-
spiele aufgefihrt.

Standardisierte T-Nuten in den Profilen vereinfachen
die Montage von Komponenten und Zubehér.

X300

E— [,
X180

XS X65 X85 XH XK
44 63 83 103 102 175 I 1

XX I ] l l

XLX X85X || X85Y [
83 || 83 Tﬁl X300X I : : 1
295
L | \ \ I

] 100 _ X180X ) )
X65 X85 XK 175 | XT |
63 83 102

Modularer Kunststoffband-

Modularer Kunststoffband-

Modularer Kunststoffband-

Forderer WL Mattenkettenférderer WLX Mattenkettenférderer WK
WL 322 WL374X WK 150
WL 424 WL526X WK 225
WL 626 WL678X \ WK 300
- = B J WK 600
WK 900
WK 1200

Vereinfachte Endansichten der Fuhrungsprofile im glei-

chen Maf3stab. Die numerischen Werte sind Breiten in mm.

Legende

Hellgrau: FUhrungsprofile
Dunkelgrau: Paletten oder Puck
Weil3: Kette/Mattenkette

XLX, X85X, X180X, X300X:
WL374X, WL526X, WL678X

Edelstahl-Forderer

8 Zubehor
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Komponenten fiir Férdersysteme — Ubersicht

Edelstahl-Kettenfordersystem X85X, X180X, X300X -
Forderketten

Glatte Férderkette Hochreibungskette
o> @A

Edelstahl-Kettenfordersystem X85X, X180X, X300X -
Antriebseinheiten und Umlenkeinheiten

End-Antriebseinheiten Umlenkeinheit

Edelstahl-Fdrdersystem X85X, X180X, X300X - Bdgen

Bogenréder Gleitbégen

: 4 //

XLX - Forderkette und Stiitze

Glatte Férderkette Fihrungsprofil

(re o
L
(R

Edelstahl-Kettenfordersystem X85X, X180X, X300X -
Stiitzen und Stiitzenbefestigungen

Fahrungsprofil Stiitzenbefestigung

Edelstahl-Kettenfordersystem X85X, X180X, X300X -
Seitenfiihrungssystem

Seitenfiihrungsprofile

.

Seitenfiihrungshalter

Edelstahl-Fdrdersystem
X85X, X180X, X300X -
Stiitzen

Stiitzelemente

XLX

XLX - Antriebseinheit und Umlenkeinheit

Endantriebseinheit Umlenkeinheit X85X

X180X

X300X

WL
374X

WL
526X

WL
678X

CsX
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Stitzenkomponenten (Fortsetzung)

XLX - Bogen

Bogenréder Gleitbégen Vertikale Gleitbdgen

| I.-:'é}/

Edelstahl-Fdrdersystem X374X, X526X, X678X — Mattenketten

Radlus flush grid, Mattenkette fiir Trok- Mattenkette mit glatter

kenanwendungen Oberseite

Edelstahl-Fordersystem X374X, X526X, X678X —
Antriebseinheiten und Umlenkeinheiten

End-Antriebs-  Umlenkeinheit
einheiten

s

Edelstahl-Fdrdersystem X374X,
X526X, X678X — Bogen

Gleitbégen Vertikale Gleitb6gen  Stitzelemente

XLX - Seitenfiihrungen XLX - Stiitzsystem
Seitenfiihrungshalter- Stiitzelemente

Sétze

P

Edelstahl-Fordersystem X374X, X526X, X678X —
Fiihrungsprofile und Verbindungswinkel

Férderprofile Stiitzenbefestigung

/
‘DE\ E

Edelstahl-Fordersystem X374X, X526X, X678X -
Seitenfiihrungssystem

Seitenfihrungsprofile Seitenfihrungshalter

> 4

Edelstahl-Fdrdersystem X374X, X526X, X678X — Stiitzen
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Technische Daten — Forderer

Zugkraft der Antriebseinheit

Die erforderliche Leistung P des Motors hangt ab von
e Zugkraft F

* Kettengeschwindigkeit v

Dabei gilt folgende Gleichung:

P [W] = 1/60 x F [N] x v [m/Min.]

Die héchste zuldssige Zugkraft der verschiedenen
Antriebseinheiten kann folgender Tabelle entnommen
werden. Beachten Sie auch die Diagramme auf Seite 12.

Weitere Informationen

Detaillierte Informationen Uber die FlexLink-Antriebsein-
heiten finden Sie in der separaten Druckschrift ,,Drive
Unit Guide” und unter ,Spare Parts”. Siehe auch unter
»1echnical Library“ auf unserer FlexLink-Homepage.
Weitere Information tber Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit siehe Drive Unit Guide.

Technische Daten der Antriebseinheit

Endantriebseinheit
XLX X85X  X180X/  WLX
X300X
Zahne am Antriebsrad H: 16 H: 12 12 2x16
Kettenteilung (mm) 25,4 33,5 33,5 25,4
Max. Zugkraft (N) Siehe
Kapitel XLX
Typ H_P, HN_P WLX
Standard
500 1250 1250
X85X
Temperaturen
. . . e X180X
Bei welchen Temperaturen kann ein FlexLink-Férderer
betrieben werden?
Ein Férderer von FlexLink kann bei Temperaturen X300X
zwischen -20 °C und +60 °C betrieben werden.
Kurzzeitig sind Temperaturen bis zu +100 °C zulassig. ‘é‘;‘;x
Dies bezieht sich hauptsachlich auf die Reinigung und
das Abspiilen.
WL
Was geschieht, wenn diese Grenzen liberschritten 526X
werden?
In Fallen, in denen die empfohlenen Spezifikationen \é\;léx
nicht eingehalten wurden, wie beispielsweise in sehr
warmen oder kalten Umgebungen, verandern sich die
Eigenschaften der verwendeten Materialien. csX

FlexLink kann nicht garantieren, dass alle Komponenten
ordnungsgeman funktionieren, wenn die Empfehlungen GRX

nicht eingehalten wurden.
FSTX

TR
APX

IDX
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Technische Daten - Forderer (Fortsetzung)

Maximal zul@ssige Antriebszugkraft

Um die maximal zuléssige Antriebszugkraft zu bestim-
men, mussen Forderer-Geschwindigkeit und Férderer-
Lange berucksichtigt werden. Beachten Sie dazu bitte
die Diagramme 1A und 2B-2E und verwenden Sie den
niedrigsten Wert der ermittelten Zugkraft.

Hinweis

Der Konfigurator fur Antriebseinheiten schlagt stets
einen Motor vor, der stark genug ist, die in den untenste-
henden Diagrammen angegebene maximal zuléssige
Antriebszugkraft auszunutzen. Regelbare Antriebe, die
auf niedrigen Frequenzen laufen, kénnen manchmal
unter die angegebene Antriebszugkraft fallen. Uberpri-
fen Sie stets die Antriebsdaten, wenn eine hohe Zugkraft
entscheidend ist.

Maximal zuldssige Antriebszugkraft
Diagramm 1A
Antriebszugkraft

N
2000

1500
X85X, X180X/X300X

1000 XX \

500

=

0 5 10 15 20 25 30 35 40m

Fordererlange

Antriebszugkraft-/Ldngendiagramm, XLX, X85X, X180X,
X300X

Diagramm 2A
Antriebszugkraft

N
2000

1500

X180X/X300X

1000

500

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80

Transport-
Geschwindigkeit

Antriebszugkraft-/Geschwindigkeitsdiagramm, XLX,
Foérdersysteme X180X/X300X

Diagramm 2B
Antriebszugkraft

N
1400

1200

1000
800 X85X
600
400

200

0

o] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

m/min

Férdergeschwindigkeit

Antriebszugkraft-/Geschwindigkeitsdiagramm, X85X

12 Technische Daten — Forderer
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Technische Daten - Forderer (Fortsetzung)

Auswahl des richtigen Kettenmaterials

Kettenglieder

Die Basisgliederteile der Kettenglieder haben dieselbe
Grundform und dieselben technischen Eigenschaften.
Verwendet werden flnf unterschiedliche Materialien.
Das Standardmaterial ist Polyacetalharz (POM). Zwei
verschiedene Arten von Polyacetalharz finden Verwen-
dung:

POM A: Acetalharz mit Silikonzusatz
POM B: Acetalharz, ohne Silikon
Festigkeitswerte bei 20 °C:

Produkt (POM) XLX X85X, X180X/X300X
Maximale 500N 1250 N
Arbeitszugkraft

Die anderen Werkstoffe sind nicht so belastbar wie POM:
e Polyester (PBT): 50 % des POM-Wertes

* Polyvinylidenfluorid (PVDF) und leitfahiges POM:
40 % des POM-Wertes.

* Intrinsically static dissipative (ISD) POM: siehe die
folgende Tabelle.

Produkte XLX X85X
(POM ISD)

Maximale Arbeits- 425N 400 N
zugkraft

Kunststoffbolzen (auch Gelenkbolzen)

Die meisten Kunststoffbolzen sind aus den in der unten-
stehenden Tabelle angegebenen Materialien gefertigt.
Anderenfalls ist das Material neben der Bezeichnung fir
das Kettenglied angegeben.

Kettenglied POM POM (ISD) PBT PVDF

Kunststoff-
bolzen

PAG6 PAG6 (ISD) PAG6 PVDF

Kettenteilung und Gewicht

Im Forderketten-Katalog ist das Gewicht der Verbindun-
gen aufgefihrt. Um das Gewicht der Kette zu kalkulieren,
muissen Sie die Kettenteilung (siehe Abbildung unten),
das Gewicht der Kunststoffbolzen, das Gewicht der
Stahlstifte und den Abstand der Mitnehmer kennen.
Siehe folgende Tabelle.

Fordersystem
Parameter
XLX X85X X180X/X300X
Kettenteilung, mm 25,4 33,5 33,5
Gewicht Kunststoffbol- 1 2 2
zen, g
Gewicht Stahlstifte, g 4 10 10
Teilung
Teilung
Hinweis

Einige der Ketten erfordern eine Modifikation der

Antriebseinheiten. Es kénnen ebenfalls Einschrankun-

gen hinsichtlich des minimalen Bogenradius gelten.

Materialabkirzungen
Materialabkiirzung Werkstoff
POM* | Acetalharz
POM*, poliert | Acetalharz, polierte Oberflache

POM?*, Kunststoffbolzen PVDF
POM*, GY

POM*, BK

POM*, COND

POM*, ISD NAT

POM*, ISD GY

PBT

PVDF

PVDF, Kunststoffbolzen PA66

POM* + Stahl
POM* + SS

PA

Acetalharz, Gelenkbolzen: PVDF
Acetalharz, grau

Acetalharz, schwarz

Acetalharz, leitfahig

Acetalharz, ISD, Naturfarbe
Acetalharz, ISD, grau

Polyester

Polyvinylidenfluorid

Polyvinylidenfluorid, Gelenkbolzen:
PA66

Acetalharz, Stahloberflache
Acetalharz, Edelstahloberflache

Polyamid

* Zwei verschiedene Arten von Polyacetalharz finden

Verwendung:

POM A: Acetalharz mit Silikonzusatz
POM B: Acetalharz, ohne Silikon

Kettendehnung dber Temperatur

Temperatur °C -20

0 20 40 60 80

100 120

Zugfestigkeitsfaktor 1,2
Lineare Ausdehnung  -0,4

in %

i1 10 09 08 06 05 0,3

-02 0

02 05 08 10 13
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Betriehsfaktor

Die maximal zulassige Kettenspannung (siehe Dia-
gramme 1A und 2A-E Seite 12) hangt von der Anzahl der
Anfahr- und Anhaltevorgange des Férderers pro Stunde
ab. Viele Férderer laufen im Dauerbetrieb, wéahrend
andere regelmaBig anhalten und starten. Es ist offen-
sichtlich, dass haufiges Starten und Anhalten die Bela-
stung an der Kette erhdht.

Der Betriebsfaktor (siehe Tabelle oben rechts) wird
zur Berlcksichtigung hoher Frequenzen bei Start- und
Anhaltevorgédngen mit hohen Kettengeschwindigkeiten
verwendet. Teilen Sie die aus den Graphen abgelesene
Spannungsgrenze durch den Betriebsfaktor, um die ver-
ringerte Spannungsgrenze zu erhalten. Ein hoher
Betriebsfaktor kann durch Bereitstellung einer Funktion
fur sanftes Anfahren und Anhalten reduziert werden.

Berechnung der Kettenspannung

Betriebsbedingungen Betriebsfaktor
Niedrige bis mittlere Geschwindigkeit
oder max. 1 Start/Stopp pro Stunde 1,0
Max. 10 Starts/Stopps pro Stunde 1,2
Max. 30 Starts/Stopps pro Stunde 1,4
Hohe Geschwindigkeit, hohe Belastung
oder mehr als 30 Starts/Stopps pro Stunde 1,6
Wichtig

Die Berechnungen zur Kettenspannung werden durch-
gefiihrt, um sicher zu stellen, dass die Antriebseinheit in
Bezug auf die Zugkraft und Reibung der Kette ausrei-
chend, aber nicht Uberdimensioniert ist. Die Berechnun-
gen beriicksichtigen nicht den erhéhten Verschleil3, der
aus der héheren Reibung in den Gleitbégen resultiert.

Antriebszugkraft der Kette

Die in der Kette auftretende Kraft kann in mehrere Kom-
ponenten aufgeteilt werden:

1 Reibung zwischen der unbeladenen Kette und den
Gleitschienen auf der Unterseite des Fuhrungsprofils.

2 Reibung zwischen der beladenen Kette und den
Gleitschienen (Abbildung A).

Abbildung A

L

I

B

Qotdp

F=L-(dc+ap)-ur

3 Reibung zwischen sich stauenden Produkten und der
Oberflache der Kette (Abbildung B).

5 Zusétzliche Reibung in Gleitbégen. Diese Reibung ist
proportional zur Antriebszugkraft auf der Seite des
Bogens mit niedriger Kraft. Dies bedeutet, dass die
tatsé&chliche Reibung von der Position des Bogens im
Forderer abhéngt (Abbildung D).

Abbildung D

Fs

Zugkraft

Die Zugkraft F, die zum Bewegen der Kette benétigt wird,
hangt von folgenden Faktoren ab:

Abbildung B )
FOrdererlnge.......ccoocvevviriinieeieeeeeee e L
Produktgewicht pro m
L a7 oo R dp
SHAU ..o Opa
Kettengewicht pro M. dc
FL.[(qc+pa) rna:to] Reibungskoeffizient
=~ {fcrtpairdpatip Reibung zwischen Forderkette und Gleitschiene ....... i
4 Gewichtskraft, die in Steigungen und der Vertikalen Reibung zwischen Forderkette und Produkten............. Hp
auf Kette und Produkte wirkt (Abbildung C). Biegefaktor o® Gleitbogen (hor./vert.).........ccocverceenennnne ko
NEIGUNGSWINKEL ...c.eveeieciiieiece e e B
Abbildung C
2
_— b
F=L-(ac+ap)-(ur-cos B+sin B)
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Ketten — Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erkl&arungen.

Eingabe
Férdersystem: ,X85“
Kettentyp: ,XBTF 5A85 U*“

Abstand C-C (mm) [133..167]: ,,767 “ (je nach PAR-Wert
andert sich der Abstand C-C.)

PAR 1-20: ,,5" (je nach Abstand C-C andert sich der
PAR-Wert.)

Gewiinschte Gesamtlange (m): ,26°

Schritt 1

Fordersystem X35 v |

Kettentyp XBTF 5AB5 U A [

Abstand C-C (mm) [133 ... 167] 167 | Ei b

PAR 1-20 5 m ='Ngabe

Gewiinschte Gesamtlange (m) 260 [l

— [ S S — 1 B

Kettenteilung (mm) 33.5 [

Tatséchlicher Abstand C-C (mm) 167 i

Tatséchliche Kettenlénge (mm) 5010 m
Ausgabe Erforderliche Kettengesamtlange (mm) 26052 [

Zu liefernde Menge ] ]

Ausgabe
Kettenteilung: ,33,5" (siehe Tabelle unten)
Fordersystem
Parameter
XS, X45H, X65, XT | X85 | XH | XK | X180/X300
Kettenteilung, mm 25,4 | 33,5 | 35,5 | 38,1 | 33,5
Teilung

Tatsachlicher Abstand C-C (mm): Der gewahlte
Abstand C-C wird auf den nachsten Wert gerundet, der
zur Kettenteilung passt.

z. B. fir den Wert 400, Plattform X85 (Kettenteilung
33,5 mm), Abstand C-C = 400 mm. Der tatsachliche
Abstand betragt 402 mm.

Tatsachliche Kettenldnge (mm): Die tatséchliche
Lénge hangt vom C-C/PAR-Wert ab; die Kette endet
immer mit einem Mitnehmerglied. So kann die Lange von
3.000-3.250 mm oder von 5.000 bis 5.500 mm variieren;
je nach gewabhlter Plattform.

Gesamte benétigte Kette (mm): ,,26 052 (Alle konfigu-
rierbaren Ketten beginnen mit einer Anzahl glatter Ket-
tenglieder. In diesem Fall sind es 4 Kettenglieder vor
dem Mitnehmerglied (PAR5). Die gewiinschte Lénge ist
26000 mm, und die Kettenteilung fir X85 betragt

33,5 mm. Dadurch entsteht eine inkorrekte Anzahl der
glatten Kettenglieder vor dem letzten Klemmglied. Die
Lénge wird durch Hinzufligen von glatten Kettengliedern
(geman gewiinschtem PAR-Wert) sowie einem Mitneh-
merglied nach dem ,letzten“ Mitnehmerglied korrigiert.
Siehe Abbildung.

Teilung (33,5)

PAR5 (4 glatte Kettenglieder
+ 1 Mitnehmer-Kettenglied)

Gewiinschte Gesamtlange 26000 mm

Erforderliche Kettengesamtlange (mm) 26052

Zu liefernde Menge: ,6° (Die gewiinschte Lédnge ist
26 m und die Bauteile werden in Paketen von 5 Metern
Lénge geliefert; um die erforderliche Lénge zu erhalten,
sind 6 Pakete Ketten (030 m) erforderlich.

Ergebnis der Konfiguration:

Artikelnummer Anz. Beschreibung

XBTF 5A85 U 6 XBTF 5A85 U PARS

XLX

X85X

X180X

X300X

WL
374X

WL
526X

WL
678X

CsX

GRX
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Biegefaktoren

Jeder Gleitbogen erfordert einen Biegefaktor ko. Dieser
Faktor ist definiert als das Verhaltnis zwischen der
Antriebszugkraft der Kette, die genau hinter der Biegung
gemessen wird, und derjenigen vor der Biegung. Der
Biegefaktor hangt ab von

» der Richtungsénderung der Kette (Winkel o)

* dem Reibungskoeffizienten p, fir die Reibung zwi-
schen Kette und Gleitschienen.

Wenn das Foérdersystem trocken und sauber ist, liegt der
Reibungskoeffizient u, nahezu bei 0,1.

Der Biegefaktor muss verwendet werden, da die
Reibkraft eines Gleitbogens nicht nur von der Kette und
dem Produktgewicht sowie dem Reibungskoeffizienten
abhéngt, sondern auch von der tatsdchlichen Spannung
der Kette im Bogen. Diese Spannung bewirkt einen
zuséatzlichen Druck von Seiten der Kette auf das Fih-
rungsprofil. Diese zuséatzliche Kraft ist in Richtung der
Bogenmitte gerichtet.

Die Berechnung dieser Zusatzkraft ist schwieriger, da
die Kettenkraft an verschiedenen Stellen des Forderers
unterschiedlich ist. An der ,Zugseite” der Antriebseinheit
ist sie am gréBten, am Einlass der wieder einfahrenden
Kette praktisch Null. Der Biegefaktor stellt ein Hilfsmittel
zur Berucksichtigung der zuséatzlichen Reibung in Bégen
in den Berechnungen dar.

Horizontale und vertikale Gleitbégen haben densel-
ben Biegefaktor. Siehe Tabelle.

Hinweis

Gleitbégen sollten nur in Ausnahmeféllen verwendet
werden. Flir herkbmmliche Anwendungen sollten
Bogenréder bevorzugt werden.

Bogentyp 30° 45° 60° 90°
(vertikaler oder Gleitbogen)
Biegefaktor ko 12 13 14 16
16 Ketten — Konfiguration € FlexLink’



Allgemeine Hinweise zu Sicherheit und Konstruktion

Einfiihrung

Kritischer Faktor

Um eine betriebsféhige Installation zu erreichen, die eine
vern(inftige Sicherheit fur alle damit in Berlihrung kommen-
den Personen gewéhrleistet, missen bestimmte Aspekte
bericksichtigt werden. Das ist Bestandteil der Konstruktion
eines Forderersystems. Die Kette ist im Allgemeinen der kri-
tische Faktor bei der Berlicksichtigung des Schutzes.

Absicherung

Alle Druck- und Scherstellen sowie andere hervorstehende
Teile, die eine Gefahr fir Personen an ihren Arbeitsplatzen
oder Durchgéngen darstellen, missen abgesichert sein.
Hé&ngende Forderer (Uber Kopf) missen gesichert sein, um
herunterfallende Produkte zu vermeiden. Mitnehmer-Foér-
derketten sind hinsichtlich vermehrter Druck- und Scherstel-
len gefahrlicher als glatte Ketten.

Absicherung kann erreicht werden durch:
* Wahl des Aufbauortes

Wo es mdglich ist, sollten Bereiche mit geféhrlichen
Anlagenteilen nicht fir das Arbeitspersonal zuganglich
sein.

e Schutzumhausungen

Mechanische Schutzumhausungen verhindern den
Zutritt oder Eingriff in die Gefahrenbereiche oder schit-
zen vor herabfallenden Produkten.

e Steuerungen

Maschinensteuerungen, die fir eine Unterbrechung
unter geféhrlichen Betriebsbedingungen sorgen.

e Warnhinweise

Hinweise, Warnzeichen oder Ton-/Lichtsignale, die bei
geféhrlichen Bedingungen alarmieren.

Absicherungen sollten so angelegt sein, dass sie Unan-
nehmlichkeiten oder Schwierigkeiten fir den Maschinen-
fihrer minimieren. Die Umgehung oder Aufhebung der
Sicherungen wahrend des Betriebes sollte schwierig sein.

Warnzeichen usw. sollten nur dann benutzt werden,
wenn alle anderen SicherungsmaBnahmen die Funktion
der Installation beeintrachtigen wirden oder nicht kosten-
effektiv sind.

Der Grad der erforderlichen Sicherung sollte bereits bei
der Einbindung der essentiellen Sicherheitsanforderung
wahrend des Konstruktionsprozesses erkannt und berdick-
sichtigt werden.

Besondere Erwagungen

Bei korrekter Anwendung sind die Komponenten der Flex-
Link Familie sicher zu verwenden und zu warten. Dennoch
miissen sich alle Personen, die fir Konstruktion, Inbetrieb-
nahme, Betrieb und Wartung der Installationen verantwort-
lich sind, bestimmter Bereiche bewusst sein, in denen
besondere Vorsicht geboten ist.

€ FlexLink’
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Hinweis

Die Rutschkupplung ist kein Personenschutz-Element,
sondern ein Gerat zum Schutz der Férderer-Ausstattung.

End-Antriebseinheiten

¢ Der Kettendurchhang der End-Antriebseinheiten
muss wahrend der Lebensdauer des Systems Uber-
wacht und nachgestellt werden.

* Wenn die Seitenplatten angepasst wurden, muss die
Kette gekurzt werden, sobald diese auBerhalb der
Seitenplatten sichtbar wird.

 Die Offnung zwischen den Kettengliedern, wenn
diese sich um die Endrolle drehen, kdnnte ein Risiko
darstellen. Antriebsenden sollten nach Méglichkeit
wéahrend des Fdrderbetriebes nicht zugénglich sein.

Fir Doppel-Antriebseinheiten sollte der Sicherheits-
schutz auf der gekuppelten Antriebsachse angebracht
werden.

Umlenkeinheiten

« Die Offnung zwischen den Kettengliedern, wenn
diese sich um die Umlenkrolle drehen, kdnnte ein
Risiko darstellen. Umlenkenden sollten nach Méglich-
keit wéhrend des Foérderbetriebes nicht zuganglich
sein.

Bogenrédder

* Anden Bogenrédern kdnnten Schutzumhausungen
erforderlich sein, abhangig vom Ort der Bégen und
der Beladung auf dem Forderer.

Mitnehmer-Ketten

¢ Jede Anwendung, die Mithehmer-Ketten einbezieht,
erfordert sorgféltige Sicherheits-Erwé&gungen. Druck-
und Scherpunkte entstehen durch die Montage der
eingebauten Komponenten. Deshalb sollten stets
groBzigige Schutzumhausungen angebracht wer-
den, um innerhalb der Betriebsbereiche fir die Mitar-
beiter einen vollstdndigen Schutz zu gewahrleisten.

¢ Bei der Verwendung von Mitnehmer-Ketten besteht
ein erhdhtes Risiko der Besch&adigung von Fdrdergut.
Besondere Vorsicht ist beim Eingreifen des Maschi-
nenfuhrers geboten, im Falle steckengebliebener
Produkte oder Ahnlichem.

Wartung

Die Wartungsroutine des FlexLink Férderers sollte eben-
falls die Uberprifung der Schutzumhausungen umfas-
sen, um sicherzustellen, dass diese sicher befestigt und
wirksam sind (falls sie nicht Gber das Kontrollsystem
usw. verriegelt werden).

FlexLink Komponenten werden sténdig Uberprift, um
die Leistungsfahigkeit entweder durch Modifikation der
Konstruktion oder aktuelle Werkstoffe zu erhéhen. Bei all
diesen Erwagungen ist die Sicherheit unser oberstes
Ziel.

Alle dazugehdrigen technischen Daten werden an der
Hersteller-Adresse aufbewahrt.

Steuersystem

Vor der Inbetriebnahme oder Wartungsarbeiten am Kon-
trollsystem lesen Sie bitte den dazugehérigen Abschnitt
in der Dokumentation fiir die Anlage.

Sollten Sie Fragen hinsichtlich des sicheren
Betriebsablaufes der gelieferten Ausriistung haben, set-
zen Sie sich bitte umgehend mit FlexLink in Verbindung.
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Wartung

Systemwartung

Einfahrung

Der folgende Abschnitt soll Ihnen Hilfestellung fir Ihre War-
tungsplanung bieten. Es wird ersichtlich, dass die vorge-
schlagenen Wartungsintervalle ausgedehnt werden
kdnnen, um sie lhren Umgebungsbedingungen anzupas-
sen.

Wartungsarbeiten der Férdersysteme sollten nur von
kompetenten Personen ausgefihrt werden, die mit der
FlexLink Anlage vertraut sind. Wenn Sie nicht sicher sind,
ob Sie die richtige Wartungsprozedur gewahlt haben, wen-
den Sie sich an Ihren FlexLink-Partner.

Einlaufzeit

Normalerweise reichen zwei oder drei Wochen als Einlauf-
zeit aus. Wahrend dieser Zeit sollte der Férderer haufiger
gereinigt werden, um die Abriebpartikel zu entfernen. Nach
der Einlaufzeit tritt normalerweise kein gréBerer Verschleil3
mehr auf, solange keine Fremdkdérper aus dem Férdergut
oder der Umgebung Abrieb hervorrufen.

Kettenlangung

Besonders wahrend der Einlaufzeit und bei schwerer Last
l&ngt sich die Férderkette mit der Zeit aus. Dies macht sich
besonders bei langen Férderstrecken bemerkbar. Nach
einem Dauerbetrieb von zwei Wochen kénnen oft einige
Kettenglieder entfernt werden. Eine Uberpriifung der Ket-
tenlange sollte danach alle 3-6 Monate erfolgen.

XLX

Nicht von FlexLink stammendes Zubehor X85X

Zubehdr und Komponenten, welche nicht aus dem Flex-

Link-Produktsortiment stammen, sollten geméan der Anwei-

sungen des jeweiligen Herstellers gewartet und instand X180X
gehalten werden.

Sicherheitsvorkehrungen X300X

Vor der Aufnahme jeglicher Wartungsarbeiten an lhrem WL
FlexLink-System sollten die folgenden Sicherheitshinweise 374X
beachtet werden:

* Alle elektrischen Verbindungen miissen abgeschaltet WL
werden. 526X
e Stellen Sie sicher, dass auch der Motorschalter abge- WL
stellt und in der ,,Aus“-Position gesperrt ist. 678X
* Pneumatische und/oder hydraulische Stromversorgung
muss getrennt werden, Druckluftansammlungen miis- CSX
sen abgelassen werden.
* Transportierte Produkte miissen, wenn méglich, von der GRX
Forderkette entfernt werden.
* Der betroffene Mitarbeiterstab muss dariber informiert FeTx
werden, dass Wartungsarbeiten ausgefiihrt werden.
TR
Warnung
. . " APX
Klettern Sie nicht auf den Forderer.
IDX
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