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Aufbau eines FlexLink — Systems
X85P
| XH
XK
XKP
X180
X300
GR
Funktionsmodule und Komponenten
Die grundlegende Idee bei der Konzeption eines FlexLink-  ffochleistung CS

Systems ist es, so weit wie mdglich die Vorteile vorgefertigter
Funktionsmodule zu nutzen. Im Online-Store lassen sich
Systeme in sehr kurzer Zeit konfigurieren — von
Struktursystemen bis hin zu komplexen Modulen.

Zusétzlich stehen individuelle Komponenten zur
Verfiigung, um spezielle Funktionen zu gestalten,
vorhandene zu modifizieren oder als Ersatzteile
Verwendung zu finden.

Konfigurationswerkzeuge

Viele Produkte kénnen nur durch Online-
Konfigurationswerkzeuge bestellt werden.
Produktnummern (Bezeichnungen), die sich auf die
Verwendung dieser Werkzeuge beziehen, sind im
Katalog ausgegraut. Das bedeutet, dass sie nicht fir die
Bestellung verwendet werden kdénnen.

Konfigurations-Prinzipien

FlexLink-Systeme sind hinsichtlich der Preis-Leistungs-
Erfordernisse sehr flexibel. Folgende Leistungsebenen
wurden eingerichtet:

Basis

- Eine Forderer-Losung fiir Leichtlast-/Geschwindigkeits-Anwendungen
- MaBgeschneiderte Hochqualitats-Produkte fur Niedriglast-
/Geschwindigkeits-Anwendungen

- Leichte Belastungen mit Kettenzug bis zu 300 N und
Geschwindigkeiten unter 40 m/min

- Forderer flr Hochlast- oder Hochgeschwindigkeits-Anwendungen
- Leichtlast mit Kettenzug bis zu 1250 N und Geschwindigkeiten unter XT
80 m/min

- Gerauscharm

- Geringer Abrieb WL
Hohe Férdergeschwindigkeit

- Férderer fur Geschwindigkeiten bis zu 130 m/min. WK
Leitféhig

- Forderer mit leitfahigen Materialien XC
Anspruchsvolle Umgebung

- Férderer fir Anwendungen in schmutzigen Umgebungen bzw. XF

solchen, in denen mit Fremdpartikeln oder flussigen Chemikalien
umgegangen wird
- Hohe Abnutzungsbesténdigkeit XD
- Widerstandsfahigkeit gegen Chemikalien

Basierend auf diesen Leistungsebenen flihren die
Konfigurationswerkzeuge den Benutzer zu der am besten
passenden Kombination der Eigenschaften, die seinen
Anforderungen gerecht werden. Es stehen
Konfigurationshinweise und Masken zur Verfligung, die
bei der Auswahl der Version von Antriebseinheiten und
Geschwindigkeit, des Materials der Gleitschiene, der
Kettentypen, Férderbandtypen etc. behilflich sind. Far
Paletten-Foérdereinrichtungen lassen sich Palettentyp,
vormontierte Module, Sensoren usw. spezifizieren. Preise TR
und Lieferinformationen werden sofort ausgegeben.
Nach Abschluss der Konfiguration kénnen Sie eine

ELV
CTL
FST

CAD STEP-Datei der aktuellen Konfiguration APX
Standard herunterladen. _ _ _
- Eine Férderer-Lésung fiir die durchschnittliche Anwendung Die Verwendung des Konfigurationswerkzeugs ist
- Leichte Belastungen mit Kettenzug bis zu 800 N und Geschwindigkeiten leicht zu erlernen und rund um die Uhr verfagbar. IDX
unter 60 m/min
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My FlexLink

»My FlexLink“ ist eine Erweiterung von FlexLink.com und
ist Ihr persénliches Portal fur einfache technische
Planung und Bestellabwicklung. Es umfasst:

* Online-Shop

€2 FexLink'

Settings | Help | Temms And Conditions |mnan.nm'|/unw

Select Customer Bearch for & product
it Zmach Type Fiker Sesrch Sxpression
! Normal 2earcn Al
e | = B )/ L8O
Enter search criteria sbove
Customar: ¥ Conveyor Bsame Bandc Drive Unite
Chain and Acoecsories
Auminum Auminum Auminum
Stainess el Stainiess Sheel Stainless Stesl
FlexLink 3ycteme AS
415 05 Grevog
Swmaen Idier Units
4-237 3100 ide Ralic and
~E-D2 e b Toole Drip Tray Sycisme
E-Msil Customer Service “
Follow Uc ./ ‘ 0
Stainess el
Atmaemw COBSIE
 Sagyeg 3200 M
Guica Rallc Quice Rall Braokats W -
Front Plscec i ‘
Alsminum Aluminum
Auminum
Stainess Steel Stainiess Sheel Stniniess Siees
Structural and Support
Feat Eaamc Factenerc
Enc oape Enclocurs Hemc
Auminum i ‘ Auminum
Stainiess Seel Alminum Stainjess Stasl
Stainless Reel
Pallet Modulec &
Componans Conveyor Modules Bupport Moauac Elevators and tpiraic
Epare Parts Supplementary 3olutionc Sofivware

* Kundenbereich
* Intelligente Software fur Férderer
¢ Konstruktionswerkzeuge

Bitte registrieren Sie sich, um sofort Zugang zu den oben
genannten Bereichen zu erhalten.
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Modulare Fordersysteme — Einfiihrung

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300

GR

Fordererkonfiguration

Mit dem Online-Konfigurator kénnen standardisierte
Foérdersystem-Module konfiguriert und bestellt werden.
Mit dem Online-Konfigurator kénnen die meisten
standardisierten Férdersystem-Module konfiguriert und
bestellt werden. Dies umfasst

* Gerade Foérderer
* Forderer mit einem oder zwei Bégen
e Foérderer-Support

Der Konfigurator ist leicht zu handhaben und ermittelt
Preis, Lieferzeit sowie ein 3D-Bild. Er ist rund um die Uhr
verfligbar und vollautomatisch. Wenn das Modul
konfiguriert ist, wird durch den Konfigurator eine
ID-Nummer vergeben und abgespeichert. Mit dieser
ID-Nummer kann das Modul bestellt werden.

Konfigurationsablauf

Um den Konfigurator zu verwenden, melden Sie sich
bitte auf unserer Webseite www.flexlink.com an. Beim
ersten Mal mussen Sie sich registrieren. Nach der
Anmeldung gehen Sie zu ,My FlexLink® und wéhlen im
Dropdown-Menti ,,Online-Shop“. Wahlen Sie dann
»-Module generieren und klicken Sie auf
~Forderermodule”. Mehrere Konfigurationsoptionen
werden angezeigt. Klicken Sie auf das gewiinschte
Produkt, und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Bildschirm.

Konfigurations-Empfehlungen S

Um Ihnen die Konfiguration leicht und schnell zu
ermoglichen, wurden die Konfigurations-Empfehlungen yT
entwickelt. Eine Empfehlung ist eine Gruppe von
Konfigurations-Parametern, passend fir ein spezifisches
Anwendungsprofil. Die Empfehlungen fir X85 sind: WL

Basis

WK
Standard
Hohe Férdergeschwindigkeit XC
Hochleistung
Anspruchsvolle Umgebung XF
Leitfahig XD

Bei der Anwendung einer Empfehlung im Konfigurator
werden Parameter wie Typ der Antriebseinheit, ELV
Gleitschienen-Material, Ketten-Material,
Flhrungsschienen-Typ usw. ndher angegeben.

CTL
FST
TR

APX
IDX
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Modulare Forderer

Gerader Forderer

U

Forderer mit einem Bogen

—=

Forderer mit zwei Bogen
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5115387

5115388

5115389

5115390

5115391

5115392

5115393

5115394

5115395

5115396

5115397

5115398

5115400

5115401

5115402

Einzelstltze mit
Druckguss-FuB

Einzelende anpassbar

Einzelstitze mit
Transportrad

Einzelstlitze mit
FuBplatte

Einzelstutze mit
Zwei-/oder Dreipunkt-
Fui3

Einzelstlitze XB

Einzelstiitze fur
2 parallele
Fordersysteme

Einzelstutze fur
3 parallele
Fordersysteme

Einzelstiitze fur
4 parallele
Fordersysteme

Doppelstitze fir
2 parallele
Fordersysteme

Doppelstiitze fur
3 parallele
Fordersysteme

Doppelstitze fir
4 parallele
Foérdersysteme

Stitze fir
End-Antriebseinheit

Stutze flr
Antriebseinheit mit
stirnseitigem Transfer

Stitze fir
Antriebseinheit
Bogenrad
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Modulare Forderer — Konfiguration

Gerades Forderermodul und Forderermodul mit einem

oder zwei Bogen — Konfiguration

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX

Gerader Forderer mit Motor mit konstanter Geschwindigkeit
A B I J
Foérderer mit zwei Bogen mit Motor mit regelbarer Geschwindigkeit

A B C D EF GH I J

A — System G - 2. Gleitbogenrichtung
Ausgewahltes System R: Rechts

B - Lange L1 L: Links
Gewihlte Héhendifferenz (mm) (Position entfallt fir gerade Férderer und Férderer

. mit einem Gleitbogen)

C - Léange L1
Gewahlte Hohendifferenz (mm) H - Winkel
(Position entfallt fiir gerade Forderer und Férderer Bogenradwinkel: 30, 45, 90, 180
mit einem Gleitbogen) Gleitbogenwinkel: 15, 30, 45, 60, 90

D - Lange L1 (Position entféllt fir gerade Forderer und Forderer

. . . mit einem Gleitbogen)

Gewahlte Héhendifferenz (mm)
(Position entfallt fiir gerade Férderer und Férderer I - Geschwindigkeit
mit einem Gleitbogen) V...: Konstante Geschwindigkeit ... m/min

E — 1. Gleitbogenrichtung V... - ...: Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...—... m/min
R: Rechts (Position entfallt fiir gerade Forderer und Férderer mit

o einem Gleitbogen)

L: Links
(Position entfallt fir gerade Férderer und Férderer J — Motorleistung
mit einem Gleitbogen) ... KW: Motorleistung, kW

F —Winkel
Bogenradwinkel: 30, 45, 90, 180
Gleitbogenwinkel: 15, 30, 45, 60, 90
(Position entfallt fir gerade Férderer und Fdrderer
mit einem Gleitbogen)
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Stiitzenmodule - Konfiguration

Einzelstiitze, H6he 900

A

Dreispuren-Halter mit zwei Beinen

A B

A - System
Ausgewahltes System
B — Haltertyp
Einzel
Antriebseinheit
Edelstahl
Multi
C - ProfilgréBe
44 x 44
66 x 66
88 x 88
DIA. 60 mm

D - Anzahl an Férderern

2 (Position entfallt fir nicht-multi)
3 (Position entfallt fir nicht-multi)
4 (Position entfallt fir nicht-multi)

E — Anzahl an Beinen

1 (Position entfallt flr nicht-multi)
2 (Position entfallt fir nicht-multi)

F — Kettenoberseite
Gewahlte Héhe (mm)

36
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Horizontaler Forderer X45 — Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erkl&arungen.

Gerader Forderer mit 24-V-Motor

Artikelnummer A |
XUUC SP 3000 - 24V

Forderer mit zwei Bdgen mit 400-V-Motor

Artikelnummer A B C D E F G H | J
XUuc u 1500 - 1500 - 1500 - R -180- L - 90 - 50Hz - 400V - V13,5
A - Lénge L1 J — Motorgeschwindigkeit

Gewahlte Héhendifferenz (mm)

B - Linge L2

Gewéhlte Hohendifferenz (mm)
(Position entféllt fir gerade Fdrderer)

C - Léange L3

Gewéhlte Hohendifferenz (mm)
(Position entfallt fir gerade Férderer)

D - 1. Gleithogenrichtung

R: Rechts:
L: Links
(Position entfallt fir gerade Férderer)

E — Winkel

Gleitbogenwinkel: 30, 45, 90, 180
(Position entfallt fir gerade Férderer)

F - 2. Gleithogenrichtung

R: Rechts:

L: Links

(Position entfallt fir gerade Férderer und Férderer mit
einem Gleitbogen)

G — Winkel

Gleitbogenwinkel: 30, 45, 90, 180
(Position entfallt fur gerade Férderer und Férderer mit
einem Gleitbogen)

H - Frequenz

Frequenz: 50, 60
(Position entféllt fir 24-V-Motor)

| - Spannung
Spannung: 24, 400

V... Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min.
(Position entféllt fir 24-V-Motor)

€ FlexLink’ Horizontaler Férderer X45 — Konfiguration
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Vertikaler Forderer X45 — Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erklarungen.

Vertikaler Forderer mit 24-V-Motor

Artikelnummer A B C D E G
XUUC VP 3000 - 300 - 1000 - 15 - Ab - 24V

Vertikaler Forderer mit 400-V-Motor
Artikelnummer A B C D E F G

H

Xuucyv 3500 - 60 -1500- 5 - Auf - 50Hz - 400V - V13,5

A - Gesamtldange
Gewahlte Héhendifferenz (mm)

B — Hohe (2)
Gewéhlte Hohendifferenz (mm)

C - Lénge L1
Gewahlte Héhendifferenz (mm)

D - Winkel
Vertikaler Gleitbogenwinkel: 5, 15

E - Richtung

Auf
Ab

F - Frequenz

Frequenz: 50, 60
(Position entféllt fir 24-V-Motor)

G - Spannung
Spannung: 24, 400

H — Motorgeschwindigkeit

V... Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min.
(Position entfallt fir 24-V-Motor)

38 Vertikaler Forderer X45 — Konfiguration
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Elevator — Konfiguration

X85 Langhub-Lift mit Profibus

PO

A C 1] E F G X45
. . ) XS
XT Kurzhub-Lift, Palettenbreite 400, Profisafe
A B [ E F G
X65
) X65P
A - System F — Untere H6he
X85/XK, XT Kurzhub-Lift: 300-600 mm X85
B — Palettenbreite Langhub-Lift: 300-1200 mm
240/320/400 G - Obere Hoéhe X85P
480/640 Kurzhub-Lift: 900—1400 mm
C — Forderguthéhe Langhub-Lift: 2400-300 mm XH
1-400 mm H — Version der Antriebseinheit
D - Eingangs-/Ausgangspositionen 50: 50Hz XK
A/B/C/D 60: 60Hz XKP
E - Turpositionen | - Feldbus
E: Links PB: Profibus X180
F: Rechts PS: Profisafe
J-ESD X300
ASO: Standard
AS2: Leitfahig GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX
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Spiral-Elevator — Konfiguration

Spiral-Elevator

Bestellinformationen
Beispiel einer Bestellbezeichnung aus dem Konfigurator:

Artikelnummer A B C D E F G H |

5995512 100 - 1000 -500 -S -A -TU -800 -3 -25 @ @
5995512- Produktnummer (Standard)
5995958- Produktnummer (Fast Track)

Kettenbreite

Spiraldurchmesser (Kettenmitte und Kettenmitte)
Steigun?( pro Windung

Materialkonfiguration Stahl (S)

Konfiguration A oder B

Transportrichtung nach oben/nach unten TU oder TD
Untere Héhe: 600/700/800/900/1000

Anzahl der Windungen 3,4,5,6,7,8 (Standard)

Anzahl der Windungen 3,4 (FaSt Track)
Wellendurchmesser 20 mm (SA37) und 25 mm (SA47)

In/ Out Feed Configurations

ITOTMOO >

Spiral-Elevator, Standard und Fast Track

45°

8 x Bohrung mit M8-Gewinde flr
Seitenflihrung

(15°) (30°)

e 500 mm |
: (Steigung) Sfo
,%- 8
5.000 mm - T
(Max. Héhe

8 Windungen) 8
:;%'

N

| Antriebsseite Il Umlenkeinheit

AR

600/700/800/900/1.000 mm -50/+70

Maschine inkl.
StellfliBe

W
=

Fixierung des Elevators:

Die Muttern (M8) kénnen fur eine Halterung
(nicht durch FlexLink geliefert) verwendet
werden, um eine Verbindung mit einem
Eingangs-/Ausgangsférderer herzustellen. Maxi-
mal zulassige Gewindelange M8-Bolzen gesteckt
in einen Umlenk/Antrieb betragt 14 mm (0,55")

&

~ Untere H6he—~

Spiral-Elevator (Standard) 5995512
Spiral-Elevator (Fast Track)* 5995958
Untere Hohe: 600, 700, 800, 900 oder
1.000 mm

Zum Bestellen verwenden Sie bitte den Online-Konfigurator.

* Spiral-Elevator, Fast Track;

Um ein Produkt mit einer sehr kurzen Zeit von der Bestellung bis zur Lieferung (Fast Track)
anbieten zu kénnen, wurde die Anzahl der zur Verfigung stehenden Windungen reduziert.
Folgende Optionen sind verfligbar: 3 und 4.

40 Spiral-Elevator — Konfiguration € FlexLink’



Ketten — Konfiguration

PO

Nachfolgend finden Sie Beispiele und Erklarungen fir
Texte, die dem Konfigurator entnommen sind.

Eingabe
Fordersystem: ,X85“
Kettentyp: ,XBTF 5A85 U*“

Abstand C-C (mm) [133..167]: ,,767" (je nach PAR-Wert
andert sich der Abstand C-C.)

PAR 1-20: ,,5“(je nach Abstand C-C andert sich der PAR-
Wert.)

Gewiinschte Gesamtlange (m): ,,26

Schritt 1

Fordersystem X35 v [
Kettentyp XBTF 5A85 U ~ [
Abstand C-C (mm) [133 ... 167] 167 [ Ei b
PAR 1-20 5 m| Sihgabe
Gewiinschte Gesamtlénge (m) 260 [i
1

Kettenteilung (mm) 33.5 [i]]
Tatséchlicher Abstand C-C (mm) 167 ]
Tats&chliche Kettenlénge (mm) 5010 i

AUSg abe [Erforderliche Kettengesamtldnge (mm) 26052 [
\Zu liefernde Menge ] [

Ausgabe
Kettenteilung: ,33,5" (sieche Tabelle unten)

Fordersystem
Parameter

XS, X45H, X65, XT X85 XH XK X180/X300

Kettenteilung, mm 25,4 33,5 35,5 38,1 33,5

Teilung

Tatsachlicher Abstand C-C (mm): Der gewahlte
Abstand C-C wird auf den nachsten Wert gerundet, der
zur Kettenteilung passt.

Z. B. fir den Wert 400, Férdersystem X85 (Kettenteilung
33,5 mm), Abstand C-C = 400 mm betragt der
tatséchliche Abstand 402 mm.

Tatsachliche Kettenldnge (mm): Die tatséchliche
Lénge hangt vom C-C/PAR-Wert ab; die Kette endet
immer mit einem Mitnehmerglied. So kann die Lange von
3.000-3.250 mm oder von 5.000 bis 5.500 mm variieren;
je nach gewahltem Fdrdersystem.

Gesamte bendétigte Kette (mm): ,26 052 (Alle
konfigurierbaren Ketten beginnen mit einer bestimmten
Anzahl glatter Kettenglieder. In diesem Fall sind es

4 Kettenglieder vor dem Mitnehmerglied (PAR5)). Die
gewlinschte Lange ist 26.000 mm, und die Kettenteilung
fiir X85 betragt 33,5 mm. Dadurch entsteht eine
inkorrekte Anzahl glatter Kettenglieder vor dem letzten
Mitnehmerglied. Die Lange wird durch Hinzufligen von
glatten Kettengliedern (gemafn gewlinschtem PAR-Wert)
sowie einem Mitnehmerglied nach dem ,letzten®
Mitnehmerglied korrigiert. Siehe Abbildung.

Teilung (33,5)

PARS5 (4 glatte Kettenglieder + 1 Mitnehmer-
Kettenglied)
Gewiinschte Gesamtlange 26000 mm XS
Erforderliche Kettengesamtlange (mm) 26.052 mm
Zu liefernde Menge: ,,6“ (Die gewlinschte Lénge ist X65

26 m und die Bauteile werden in Paketen von 5 Metern
Lénge geliefert. Um die erforderliche Lédnge zu erhalten, X65P
sind 6 Pakete Ketten erforderlich.)

Ergebnis der Konfiguration:

Artikelnummer Anz.
XBTF 5A85 U 6

X85

Beschreibung
XBTF 5A85 U PAR5

X85P
XH
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX

€ FlexLink’
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Antriebseinheiten X45H - Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erklarungen.

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit

Artikelnummer A B D E G H |
XTEB NP - L - V4 - SA37 - 50230 - 0,d8kW - TF

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare

Geschwindigkeit

Artikelnummer A B D E F G J K
XTEB MNPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

Artikelnummer — Antriebstyp
XTEB: Endantrieb

A - 0-Einheit

MNP: Medium, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung
NP: Schwer, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung
..... V: Variable Geschwindigkeiten

B — Motorposition

L: Links
R: Rechts:

D - Fordergeschwindigkeit

V...: Konstante Foérdergeschwindigkeit ... m/min
V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min

E - Getriebe

WA20: SEW Motortyp WA20
SA37: SEW Motortyp SA37

F - Regelbare Motoren (Movimot)

MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO5: SEW Movimot Typ, 0,55 kW
MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW
MM11: SEW Movimot Typ, 1,1 kW

(Position entféllt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

G - Elektrische Umgebung

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit

H — Motorleistung

... KW: Motorleistung, kW
(Position entféllt far Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit siehe Position F)

| - Thermischer Schutz

Kein. Kein thermischer Schutz

TF: Thermischer Schutz Typ TF

TH: Thermischer Schutz Typ TH

(Position entféllt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit)

J — Hybridkabel

Kein. Kein Hybridkabel
C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
(Position entféllt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

K - Feldbus

Kein. Kein Feldbus

P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter

D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter

(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
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Antriebseinheiten XS - Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erkl&arungen.

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit
Artikelnummer A B D E G H |
XSEB H - L - V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW - TF
Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit
Artikelnummer A B D E F G J K
XSEB HPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
Artikelnummer - Antriebstyp H - Motorleistung
XSEB: Endantrieb ... KW: Motorleistung, kW
. : : (Position entféllt fir Motoren mit regelbarer
XSEW:  Horizontaler Bogenantrieb Geschwindigkeit) siehe Position F)
XSEB DD: Doppelantrieb
| - Thermischer Schutz
A - 0-Einheit Kein. Kein thermischer Schutz
HP: Schwer, Direktantrieb, Rutschkupplung TF: Thermischer Schutz Typ TF
H: Schwer, abgefederter Antrieb, Rutschkupplung TH: Thermischer Schutz Typ TH
....V: Variable Geschwindigkeiten (Position entfallt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit)
B — Motorposition ]
L: Links J - Hybridkabel
R: Rechts: Kein. Kein Hybridkabel
C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
.. Co (Position entféllt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
D - Fordergeschwindigkeit
V...: Konstante Fordergeschwindigkeit ... m/min K - Feldbus
V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min
Kein. Kein Feldbus
E — Getrieb P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter
— Letriebe D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter
S37: SEW Motortyp WS37 (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
SA37: SEW Motortyp SA37
F - Regelbare Motoren (Movimot)
MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO05: SEW Movimot Typ, 0,55 kW
MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW
MM11: SEW Movimot Typ, 1,1 kW
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
G - Elektrische Umgebung
50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
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Antriebseinheiten X85 — Konfiguration

Unten finden Sie drei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erklarungen.

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit

Artikelnummer A C C E

F H | J

XBEB A85 HNP - L - G - V4

SA37 - 502230 - 0,18kW - TF

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit

Artikelnummer A C E F G H K L
XBEB A85 MNPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

Doppel-Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit

Artikelnummer A B C E F G H K L

XBEBDDA85 HPDV - 250 - L - V620 - SA37 - MMO5 - 50/380-500 - C - P

ArtikeInummer — Antriebstyp

XBEB: Endantrieb

XBEC: Kombinationsantrieb

XBER: Mittenantrieb

XBEW: Horizontaler
Bogenantrieb

XBEB DD: Doppelantrieb

A - 0-Einheit

CNP: Compact, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung
MNP: Medium, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung
HNP: Schwer, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung
HP: Schwer, Direktantrieb, Rutschkupplung

D: Doppelantrieb

H: Schwer, abgefederter Antrieb, Rutschkupplung
....V: Variable Geschwindigkeiten

Abstand B - CC

Abstand CC (mm) [86] fest
Abstand C-C (mm) [130-350] variabel
(Position entfallt fir Motoren ohne Doppelantrieb)

C - Antriebswellen- oder Motorposition
L: Links
R: Rechts:
D - Endantrieb mit geschlossener Kettenfiihrung
G: Gefuhrt (Position entfallt fir ungeflhrte Antriebe)

E - Geschwindigkeit

V...: Konstante Férdergeschwindigkeit... m/min
V... -...: Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min

F — Getriebe

WA10: SEW Motortyp WA10
WA20: SEW Motortyp WA20
S37: SEW Motortyp WS37
SA37: SEW Motortyp SA37

G - Regelbare Motoren (Movimot)

MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW

MMO05: SEW Movimot Typ, 0,55 kW

MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW

MM11: SEW Movimot Typ, 1,1 kW

(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

H - Elektrische Umgebung

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit

| - Motorleistung

... KW: Motorleistung, kW
(Position entfallt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit) siehe Position G)

J — Thermischer Schutz

Kein. Kein thermischer Schutz

TF: Thermischer Schutz Typ TF

TH: Thermischer Schutz Typ TH

(Position entfallt fiir Motoren mit regelbarer Geschwindigkeit)

K - Hybridkabel

Kein. Kein Hybridkabel
C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

L — Feldbus

Kein. Kein Feldbus

P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter

D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter

(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
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Antriebseinheiten XH - Konfiguration PO

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erkl&arungen.

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit X45
Artikelnummer A B C D E G H I XS
XHEB HNP - L - G - V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW - TF X65
Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit X65P
ArtikelInummer A B D E F G J K X85
XHEB HNPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
_ _ _ X85P
Artikelnummer — Antriebstyp G - Elektrische Umgebung
XHEB: Endantrieb 50/230: 50 Hz, 230 V XH
XHEC:  Kombinationsantrieb S oy oo 1z 200 Y
XHER: Mittenantrieb 60/460: 60 Hz, 460 V XK
XHEW: Horizontaler Bogenantrieb 60/575: 60 Hz, 575 V. o
. _ 50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit XKP
XHEB DD:  Doppelantrieb 60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
o X180
A - 0-Einheit H - Motorleistung
HNP: Schwer, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung ... KW: Motorleistung, kW X300
HP: Schwer, Direktantrieb, Rutschkupplung (Position entfallt fir Motoren mit regelbarer
H: Schwer, abgefederter Antrieb, Rutschkupplung Geschwindigkeit) siehe Position F) GR
....V: Variable Geschwindigkeiten
B — Mot it | - Thermischer Schutz CS
- 0_°rpOSI on Kein. Kein thermischer Schutz
L: Links TF: Thermischer Schutz Typ TF XT
R: Rechts: TH: Thermischer Schutz Typ TH
(Positior] entféll_t fur Motoren mit regelbarer WL
C - Endantrieb mit geschlossener Kettenfiihrung Geschwindigkeit)
G: Gefuhrt (Position entfallt fir ungeflhrte Antriebe .
( J ) J- Hybridkabel WK
_ER IR Kein. Kein Hybridkabel
D - Fordergeschwindigkeit _ C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten XC
V...: Konstante Fordergeschwindigkeit ... m/min (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
V... -...: Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min XF
E — Getrieb K - Feldbus
~ elriebe Kein. Kein Feldbus XD
WA10: SEW Motortyp WA10 P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter
WA20: SEW Motortyp WA20 D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter ELV
S37: SEW Motortyp WS37 (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
SA37: SEW Motortyp SA37 CTL
F - Regelbare Motoren (Movimot) FST
MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO5: SEW Movimot Typ, 0,55 kW R
MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW
MM11: SEW Movimot Typ, 1,1 kW
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl) APX
IDX
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Antriebseinheiten XK — Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erklarungen.

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit

Artikelnummer A B D E G H |
XKEB H - L - V4 SA37 - 50/230 - 0,18kW - TF

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit

Artikelnummer A B D E F G J K
XKEB HPYV - L - V615 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

Artikelnummer — Antriebstyp

XKEB: Endantrieb

XKEC: Kombinationsantrieb
XKEW: Horizontaler Bogenantrieb
XKEB DD: Doppelantrieb

A - 0-Einheit

P: Direktantrieb, Rutschkupplung
H: Schwer, abgefederter Antrieb, Rutschkupplung
....V: Variable Geschwindigkeiten

B - Motorposition

L: Links
R: Rechts:

D - Firdergeschwindigkeit

E-

F -

V...: Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min
V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min

Getriebe

WA10: SEW Motortyp WA10

WA20: SEW Motortyp WA20

S37: SEW Motortyp WS37

SA37: SEW Motortyp SA37

S47: SEW Motor Typ S47 mit Bremse

Regelbare Motoren (Movimot)

MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW

MMO5: SEW Movimot Typ, 0,55 kW

MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW

MM11: SEW Movimot Typ, 1,1 kW

(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

G - Elektrische Umgebung

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit

H - Motorleistung

... KW: Motorleistung, kW
(Position entféllt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit) siehe Position F)

| - Thermischer Schutz

Kein. Kein thermischer Schutz

TF: Thermischer Schutz Typ TF

TH: Thermischer Schutz Typ TH

(Position entfallt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit)

J — Hybridkabel

Kein. Kein Hybridkabel
C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

K - Feldbus

Kein. Kein Feldbus

P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter

D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter

(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

46

Antriebseinheiten XK — Konfiguration

€ FlexLink’



Antriebseinheiten X180 — Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erkl&arungen.

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit
Artikelnummer A B D E G H |
XBEB A180 HNP - L - V4 - SA37 - 50/230 - 0,18kW - TF
Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit
Artikelnummer A B D E F G J K
XBEB A180 HPV - L - V6-15 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
Artikelnummer - Antriebstyp H - Motorleistung
XBEB: Endantrieb ... KW: Motorleistung, kW
(Position entféllt fir Motoren mit regelbarer
L Geschwindigkeit) siehe Position F)
A - 0-Einheit
HNP: Schwer, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung | - Thermischer Schutz
HP: Schwer, Direktantrieb, Rutschkupplung Kein. Kein thermischer Schutz
....V: Variabl hwindigkei :
ariable Geschwindigkeiten TF: Thermischer Schutz Typ TF
. TH: Thermischer Schutz Typ TH
B — Motorposition (Position entfallt fir Motoren mit regelbarer
L: Links GeSChWIndlgkelt)
R: Rechts:
J — Hybridkabel
C - Endantrieb mit geschlossener Kettenfiihrung Kein. Kein Hybridkabel
. - i AN £ - ; C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
G: Geflihrt (Position entfallt fur ungeftihrte Antriebe) (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
D - Forder hwindigkei
ordergesc digkeit K - Eeldbus
V...: Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min Kein. Kein Feldbus
V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min P- Profibus Feldbus, Wartungsschalter
) D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter
E - Getriebe (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
SA37: SEW Motortyp SA37
F - Regelbare Motoren (Movimot)
MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO05: SEW Movimot Typ, 0,55 kW
MMO07: SEW Movimot Typ, 0,75 kW
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
G - Elektrische Umgebung
50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
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Antriebseinheiten X300 - Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erklarungen.

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit

Artikelnummer A B D E G H |
XBEB A300 HNP - L - V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW - TF

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit

Artikelnummer A B D E F G J K
XBEB A300 HPV - L - V615 - WA20 - MMO3 - 50/380-500 - C - P

Artikelnummer - Antriebstyp H - Motorleistung

XBEB: Endantrieb ... KW: Motorleistung, kW

(Position entfallt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit) siehe Position F)

A - 0-Einheit
HNP: Schwer, Direktantrieb, ohne Rutschkupplung | - Thermischer Schutz
HP: Schwer, Direktantrieb, Rutschkupplung Kein. Kein thermischer Schutz
....V: Variable Geschwindigkeit :
ariable taeschiwindigrerien TF: Thermischer Schutz Typ TF
. TH: Thermischer Schutz Typ TH
B — Motorposition (Position entfallt fiir Motoren mit regelbarer
L: Links Geschwmdlgkelt)
R: Rechts:

J — Hybridkabel
C - Endantrieb mit geschlossener Kettenfiihrung Kein. Kein Hybridkabel

- Gefiihrt (Positi tallt £ fiihrte Antrieb C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
G: Gefuhrt (Position entfallt fur ungefhrte Antriebe) (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

D - Firdergeschwindigkeit

V...: Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min
V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min

K - Feldbus

Kein. Kein Feldbus

P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter

D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter

E - Getriebe (Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

SA37: SEW Motortyp SA37

F — Regelbare Motoren (Movimot)

MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO5: SEW Movimot Typ, 0,55 kW
MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

G - Elektrische Umgebung

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
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Antriebseinheiten WL - Konfiguration

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erkl&arungen.

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir konstante Geschwindigkeit
Artikelnummer A B D E G H |
WLEB A322 HNP - L - V4 - SA37 - 50/230 - 0,18kW - TF
Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit
Artikelnummer A B D E F G J K
WLEB A322 HPV - L - V6-15 SA37 - MMO3 - 50/380-500 - C - P
Artikelnummer - Antriebstyp | — Thermischer Schutz
WLEB: Endantrieb Kein. Kein thermischer Schutz
TF: Thermischer Schutz Typ TF
L TH: Thermischer Schutz Typ TH
A - 0-Einheit (Position entféllt fir Motoren mit regelbarer
HNP: Direktantrieb, keine Rutschkupplung Geschwindigkeit)
HP: Direktantrieb, Rutschkupplung
....V: Variable Geschwindigkeiten J — Hybridkabel
. Kein. Kein Hybridkabel
B — Motorposition C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
L: Links (Position entféllt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)
R: Rechts:
K - Feldbus
D - Firdergeschwindigkeit Kein. Kein Feldbus
. 5 kA ; P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter
V...: Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min : . ’
V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich ...-... m/min D: DfeyweNet"Felqbus, Wartungsschalter
(Position entfallt fir Motoren mit konstanter
. Geschwindigkeit)Antriebseinheiten
E - Getriebe

SA37: SEW Motortyp SA37

F - Regelbare Motoren (Movimot)

MMO03: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO5: SEW Movimot Typ, 0,55 kW
MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

G - Elektrische Umgebung

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575 V
50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit

H - Motorleistung

... KW: Motorleistung, kW
(Position entféllt fir Motoren mit regelbarer
Geschwindigkeit) siehe Position F)

PO

X45

XS
X65
X65P
X85
X85P
XH
XK
XKP
X180
X300
GR
CS
XT
WL
WK
XC
XF
XD
ELV
CTL
FST
TR
APX
IDX

€ FlexLink’ Antriebseinheiten WL — Konfiguration 49



Antriebseinheiten WK — Konfigurati

on

Unten finden Sie zwei Beispiele von Textketten, die dem
Konfigurator entnommen sind, mit Erklarungen.

Antriebseinheit mit Getriehemotor fiir konsta

Artikelnummer A B

nte Geschwindigkeit
D E G H

WKEB B225 HNP - L

- V4 - SA37 - 50230 - 0,18kW -

Antriebseinheit mit Getriebemotor fiir regelbare Geschwindigkeit

Artikelnummer A B

D E F G

J
WKEB B225 HPV - L - V6-15 SA37 - MMO3 - 50/380-500 - C -

Artikelnummer - Antriebstyp
WKEB: Endantrieb

A - 0-Einheit

HNP: Direktantrieb, keine Rutschkupplung
HP: Direktantrieb, Rutschkupplung
....V: Variable Geschwindigkeiten

B — Motorposition
L: Links
R: Rechts:

D - Firdergeschwindigkeit

K
P

J — Hybridkabel

Kein. Kein Hybridkabel
C: Hybridkabel im SEW Movimot enthalten
(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

K - Feldbus

Kein. Kein Feldbus

P: Profibus Feldbus, Wartungsschalter

D: DeviceNet Feldbus, Wartungsschalter
(Position entfallt fir Motoren mit konstanter
Geschwindigkeit) Antriebseinheiten

V...: Konstante Férdergeschwindigkeit ... m/min

V... -.... Regelbarer Geschwindigkeitsbereich

E - Getriebe
SA37: SEW Motortyp SA37

F - Regelbare Motoren (Movimot)

MMO3: SEW Movimot Typ, 0,37 kW
MMO5: SEW Movimot Typ, 0,55 kW
MMO7: SEW Movimot Typ, 0,75 kW

wemee. M/MIN

(Position entfallt bei Motoren mit konstanter Drehzahl)

G - Elektrische Umgebung

50/230: 50 Hz, 230 V
50/400: 50 Hz, 400 V
60/230: 60 Hz, 230 V
60/460: 60 Hz, 460 V
60/575: 60 Hz, 575V

50/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit
60/380-500: SEW Movimot, regelbare Geschwindigkeit

H — Motorleistung
... KW: Motorleistung, kW

(Position entféllt fir Motoren mit regelbarer

Geschwindigkeit) siehe Position F)
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